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DE - Original Betriebsanleitung (gilt auch fiir
Sonderausfiihrungen)

Vo

RWORT
Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und
nen

ennoch bei der Verwendung der Produkte Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers
oder Dritter auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten
entstehen

Der Betreiber ist fiir die sach- und fachgerechte Untenweisung des Bedienpersonals
veratuorch, Dazu st dle Balfebeansiting von |adem Baener vor der enien
Inbetfiobnahme sorgfalig 20

Diese Betisbeaniatung sol _eiechtem, ooy et -

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemé.
Fiir GmbH
rich. Das iskorig s dor Anwsndar . Batrier,

naogebons  TragfEhigreit (WLL) st die maximale Last, de

wporctlagen werdon

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Der Anschiagpunk i seie Tragkonsinuklon muss fr i 2u evartenden maximalen

Belastungen Goriites + T

Do Hebaemi o o enen welon Trsgerborath sovne o verseniaerste Pofle (2.

INP, IPE, IPB, etc.) geeignet, deren maximale Neigung des Tragerflansches 14° nicht

berst

Die Laufbahn und deren Tragkonstruktion muss fiir die zu enwartenden maximalen

Bolastungen (Egengewit dos Gedtes  Tragahigel) ausgelegt sen. Di Lautan
darf sich dabei um hachstens 1/500 der Spanne durchbiegen.

Das Langsqetalle der Fahnwegoberache darf0,3% nich Upersteigen.

Derl L ind dem Tragerflansch (*Mafs A") muss auf

n. Die nthét
Vil iomtas i dat FroauAL SCher 3EhGorooh, und irschai 7 paraban
hre Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindem und die Zuvertassigkeit und Lebensdaver des Pmaukm 2u eréhon. Die

jeder Fahnwerksseite zwischen 1,0 und 2,5 mm belragen (modellabhéngig), um eine
oot Zindale 20 vermlden,

Fatr mit montierten Anfahrpuffer eingesetzt werden, um
o vermeiden.

ebicomanicling und. dan i werwenderand und et Erastecht sotondon
verbmd\lchsn Regelungon 241 Unfallverhatungevorschit ind auch die anarkannien
icherheits- und fachgerechtes Arbeite
Do Porson T Bedienung, Wartung oder Reparamr ies Produices muss dio
Anweisungen i ieserBalabsarlaitung lsan, varsahen und befolge
fur dan

. das Produkt bestmmungsgema beticben u nd ontsprochond don Hiwaien
nstalen tw. gewart etreiver ist verpflichtet, einen sicheren und
gefahriosen Betrieb zu gewam‘e\slen

ATEX

Tomporaturgronzen bei Explosionsgofahichon Gasen und Stuben
* C. Fiir gen bzw.
ist mit dom Herstell halten.

Gerite fiir_explosionsfihige GaselLuft- bzw. DampflLuft-Atmosphéren oder
explosionsfahigen Nebel
Die Tamperaturn alr Oberfichen von Garstan, Stuizsystsmen und Kompansnian.

die mit explosionsfahiger Atmosphare in Beriihrung kommen kbnnen, dirfen die
Ziindtemperatur des brennbaren Gases oder der\uss\gksN Bol nomalen Betioh und
bei Betriebsstorungen nicht tberschreiten. Wenn h nicht vermieden werden

kann, dass das Gas oder der Dampf bis zur Tempemlur ot heen Chetichen ozt
wird, darf die Oberflachentemperatur 80% der Zindtemperatur des Gases i
Gberschreiten. Dieser Wert darf nur bei Selfen  auftretenden Eemebsslomngen
Gberschritien werden.

Gerte fiir den Betrieb in StaublLuft-Atmosph
In Bereichen, die durch brennbare Staube expmsmnsqemmex sind, darf die
i Grad Celsius (°C) des

273 der
StaublLuftGemisches nicht iiberschreiten. Temperaturen von Oberflachen, auf denen
sich gefahriche Ablagerungen von glimmfahigen Stauben bilden kbnnen, missen um

R Enstallung dor Fahrwerkabrst muss io Ose dr Traverse o sbgabidat um

Trger stehen. Nur n dem Zustand darfde Traghaken enes Hebezauges i di

ingehingt w reh das Gewehi des Hebszeuges wird dis Enstellng des
Fahrwerkes momaieh gesichert

Detiont werdon ko, a4 - Bodne weder e doe Gordtseostnoch dereh e
Tragmittel oder die Last gefahrdet wird
L

 wenn er
hat, dass die Last richtig Personen im
aufhalten.

Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht iiber lingere Zeit oder unbeaufsichiigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.

sie

darf nicht gezogen werden.
It der Barech vof r Last rieht ssrichend slmaibs, hl sih dor Bedioner um
Hifestellung zu bemi

Do Tiebeseu xann _ciner Ungebungstemperalur 2vischen 20°C und +40'
eingesetzt werden. Bei Extrembedingungen muss mit dem Hersteller Rucksprs:he
genommen werden.

Vor dem Einsatz des Hebezeuges in besonderen Atmospharen (hohe Feuchligkeit,
salzig, atzend, basisch) oder der Handhabung gefahriicher Gilter (zB. feuerflussige
Massen, Hersteller Riickspr halten.

durchgefihrt werden.
Es diirfen mit

8. Nach der Montage des Fahnwerks an der Tragkonstrukion sind die Endanschiage am
Trager zu montieren.

ACHTUNG: 8o i das Fatrwork maximal zulsssiger Fanschbreite misson dis
biindig abschiieBen.

r bei Typ B bis 5000 k
9. Einstellen der Kippsicherung:

Die Zyinderschrauben I6sen und die Laschen so weit in Richtung Tragerunterseite
verschieben, dass sie Uber den gesamien Fahrweg einen Abstand von 3 bis maximal 5
mim zum Trager haben.

HTP/HTG 8 - 20t

1. Flanschbreite des Laufbahniragers messer

2. Entsprochand der Flanschbrére die. Distinzhilsen und -scheiben gleichmatig zu
abei

der richtige Abstand zwischen Tragerflansch und Spurkranz eingehalten werden (Malt

A" T

Nach Einstllen deo ansremates die verisbenen Distarahiisen und scheiben
(Issen mindestens

L i benutzt

werden.
Zur_bestimmungsgemfien Vewendung gehirt neben der Beachiung - der

oder abnormalen

Bei ist das Hebezeug sofort
auBler Betrieb zu setzen.

artungsarbeiten bzw. die jahriiche Uberpriffung der Gerdte dirfen nur in nicht
explosionsgefahrdeten Raumen durchgefihr werden.

einen niedriger sein als di dor S, de
sich aus dam barffonden Staub ilden kann, Herbl wird o
75 K zwischen der r Staubschict

der Oberflachentemperatur des Gerates verwende‘ Groere s-cnsmsnsawszanu snd

erforderlich, wenn die Schichtdicke der Staube 5 mm tberschreitet. Die entsprechenden

Kenngroen. i1 Siaube Konnen dver e Dalenbark GESTIS.STAUBEX unter

www.dguv.de abgerufen werden oder in dem HVBGIBIA-Report 12/97 "Brenn- und
often von Stauben” und umg

(Nicht volstandige Aufistung)

Die Tragfahigkel des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstruktion
darfnicht Gberschriton werd

Das Enfemen oder Verdecien von Beschitungen (28, durch Oberdeben)
dem Typenschid it untersagt.

Starke / Milchpulver / Gelatine

je 3 Scheiben und 1 i don liegen.
Tipp: Zur leichteren Montage ein Seitenschild fest anschrauben, die erforderlichen
Kombinationen aus Distanzhilsen und -scheiben, die Auangedse und die restichen
Distanzhillsen und -scheiben auf die Traversen verteilen und das andere Seitenschild
auf die Die nur hrauber

4. Solls dar for e Moniago vorgesehane Trige uber sin esichiars, offanss Ende

vorfugen, st cas Falwerk am Boden 20 mont offenen Ende auf den Trager

24 schiaben. Verlugt e vorgesshene Tragkonstruktion ber ke offancs Ende, 50 bt

dor Saitonpltionabatand varibergehend so woil 20 verriiom. Gass dio Laufalon
qerancch vorbel ganaben und auf hm abqeselet werden konnen. Solle aich det

Abstand dor Lautolln nicht weit geniq Jeraetam lassen, sl eine Salenpiate

abzunehmen und am Trager wieder zu mor

5, Ist der rchige Abstand der etempison” eingestellt, sind alle Kronenmuttern

anzuzieher

& Allo Kronenmuttomn sind mit Splintn zu schon.

Beim Tansportdor L und das Anstofien an
vermel

ACHTUNG:

einen Triger
aufgosetzt werden, dessen > maximal

Die Las( dal‘ etin
h

Ziindtemperatur 390°C x 2/3 = 260°C max. zuléssige.

Holz / Schieifstaub
C-75°C =

15°C 2

Einstufung der Geréte
Diese Gerate haben bei bestimmungsgemafier Verwendung keine Zindquelle. Aus

unterschiediiche MaBinahmen getroffen (z.B. Anfahrpuffer, Laufrollen aus Bronze)

Di e S bonarte Sl (0055) gepritund nd OV

Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101 Koln hinterleg

2ur genauen idenfizerung des Belrbsnittels fnden Sie das Typeﬂsr,mld mit allen

wichtigen Angaben auf dem Seiten:

Solten Fragen zum Umgang it o Pmdukt  sufrson,di in dser Betiabsanisting
werdon, wenden Sio sich

Curpon Moknon sl | Products G o

Yale-Allee 30 - D-42329 Wus

TelS O26sioaa5a.000. Far. D30360350-127

Www.cmeoeu - email: info@cmco.eu

FUNKENBILDUNG

Werkstoffe bei Reib- und Schiaggefahr
Einzelfunken konnen durch Reib- und/oder Schlagvorgange entstehen und somit bei
Gasen und schiagempfindiichen Stauben Ziindgefahren hervorrufen.

Eine erohte Zindgefahr geht vom Aufeinandertreffen spezieller Werkstoffpaarungen

bemhen

Dot aara s el it e s cor 2 e Porson bedien werden

Sctwaitarbeien am Gerdt sind verboten. Das Gerat dar it is Erdungsiitng bei

Schweiarbeiter et

Scigaug. 4, seiche Belastingen der Sellenplatien undioder der Traverse, it

verboten. Das Fahrwerk muss sich zu jedem Zeitpunkt lotrecht tber der Last befinden.
dem A Gerat darf nicht

Spi . 5 my
Seachan, modolabnanaian oder dessen 1+agorro et dom Profi etsprcht,
Hir das das Fahrwerk Konstruiert wurde.

HTG und
Feststelvorrichtung)
. dass der Abstand d

Ein ohne

Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen st verboten.

Falsches Eihéngen baw. Belsten der Taverse dbar den fchlegendan Querscit

der Aufhngedse ist verbot

Eine Vergrierung der s tellung der Fahrwerksbreite, um 2. einen engeren
Kurvenradius zu fahren, ist nicht zuls:

Es dirfen nur Gordte, die mit Hoken mit Sicherheisbilgen ausgertstt sind, in die

simensionert st Die Gse muss i im kg sgen und sugicy mose ger
in der Ose fre beweglich se
In'e Taversonces des Eanmweres dar mur o ozines Lastaunahmitel oder
Hebezeug gehangt werden

ACHTUNG: Auch das angehiingte Hebezeug bzw. Lastaufnahmemittel muss fir
den ATEX-Bereich geeignet sein.

Niemals in bewegliche Teile greifen.
Geréit icht aus grofier Hohe fallen lassen. Es sollte immer sachgemafs auf dem Boden
abgelegt werden

a daf in explosionsfahiger Atmosphare eingesetzt werden
1$chu|zksnnzslchnung beachten!)

aus. Diese sind nicht korrosionsbestandiger Stahl odor Gusseisen gogen Magnesium MoNTAGE
oder entsprechende Legierungen. Dies gil insbesondere, wean Rost (28. as Fugrost)
vorhanden ist.
Fr den bestimmungsgeméRen Betrieb des Produktes ist deshalb sicherzustellen, dass ACHTUNG: Gerites darf nur ir
an diesen Re«bs(eHen kein Rost und im Einsatzbereich an méglichen Reib-, Schlag- oder A hiire fen, ic ), dass es bei
Schiaistellon ateralkombinationen aus 0.a. Leichimetalion und _Stahi der Montage durch die H ? idung k
(Ausnahme: m:h(mslender Stahl) vorhanden sind, so dass eine 9 kann. E:

joson in inwirkungen
werden kann
Handkette

Obrprung dor Traglansticion

mit fremden Anlagen- und et oo Jo vach Komosionsgrad kern sich de

It 50,20 wahlen, dass se sine ausreichends Stabatbestztund
Ko

s sie nict
den Betrieb bedeutet dieses, dass rosige Handketten nicht mehr verwendet werion
drfen.

ACHTUNG: Der Betreiber muss das Gerét immer so bedienen, dass von der
Handkette keine Funkenbildung ausgehen kann.

Die Fahrwerke HTP/G sind immer von unten zu bedienen. Fiir erdhte Sicherheit, zur
bal 9, sind die Geréite mit

ae
it dafin 0 sorgon. dase auforund dor Anbringung dos Hebozeugos mélichst keine
unzulassigen Zusalzbelastungen (2.8. durch Schrigzug) auftreten kdnnen.
Die Auswahl und geeigneten Betreiber.

HTPIHTG 0,5 - 5t
rse it dem mi L (Lnksgewinde) gekennzsihreten Ende ca. 3 mm In das
L rauben dabeiin

2 Zarles Selrschl it don Fahrusksrolen henkals n Riehing Traverntee

Bronzelaufollen und Anfahrpuffor ausgosta mit
(755 ind i anckoton i E o sgarssot

Anschlagpunkte

a
werden konnen. Es ist dafiir zu sorgen, dass sich das Geréit unter Last frei ausrichten
kann, da sonst unzulassige Zusatzbelastungen auftreten kannen.

STATISCHE ELEKTRIZITAT
Um eine elektrostatische Aufladung an den Kunststoffteilen zu vermeiden, diirfen am

@
Reinigung nur mit einem feuchten Tuch (fur die Reinigung dieser Bauteile sind nur
i

verse weter i Se\(enp\sﬂen einschrauben, bis beide anden

iy Bosen awihan 500 fomnd 1000 e et
HINWEIS: Aus nur einmal
verwendot werden

Kettenglied in . durch und
entsorge
“Kott aul dio gowinschio Lango verkirzon bav. veréngem.

ACHTUNG: Es muss immer eine gerade Anzahi von Kettengliedern entfernt bzw.
hinzugefiigt werden.

L nevem Vertindungsglied e losen Kttsnandn durch Vertiogen scnnsaen (beim
\/er\angem der

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

flegen der Handkette (nur Modell HTG und Ausfihrungen —mit
Festotoivormentu ing)

Der Schitz am Aussenrand des Handkeltenrades muss sich unterhalb der
Handkettenfuhrung befinden. Die endiose Handkette mit einem beliebigen Kettengied
senkrecht in diesen Schiitz einlegen und in diesem solange halten, bis sie durch Drehen
am an beiden o s,

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

PROUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME

und nach
Anderungen st das
befahigte Person zu unterziehen. Diese Prifung besteht im Wesentichen aus einer
Skl e Funonsorling Dlsse Protigon soden schersalen, dess sich ces
oug in einem sicheren Zustand befindet, ordnungsgemats aufgestellt und
Detiobabaron st und Gogeienerials MANGe bow. Senacen oogestot und bahoben
werden.

fahigte Person im_Sinne der BetrSichV ist eine Person, die durch ihre
Berufsausb\\dung‘ i Berusatarvung und  ivo zeiane osmn-m Tatigket Gber die

PROUFUNG VOR ARBEITSBEGINN
Vor jedem Arbeitsbeginn ist das Gert einschiiefiich der Tragmiltel, Ausriistung und
Tragkonstrukton auf augenfalige Mangs\ und Fatler wio 2.5. Verormungen, Antss,

Tray
Rultonasron boerci Soempiatin hinausragen.

Zuséitzlich bei Typ B

4 Ausaretsichenungen i den Fecringen und den Zylndersctisuben gemél Flg 1
n die Traversenenden schrauben. Sie verhindem ein versehentiches Ausdrehen der

Traverso boim Einstalon dos Fatworks auf e maxmale Fahmwerksbreto und missen

immer montiert wer

§, Durh weitres Drshen dar Traverse wird eine grove Vorsinstelung uf die

vorgegebene Trégerflanschbreite vorgenom;

8. Salle o le o Moninga virgesshens Trager ber iy enichberes ofenes Ence

verfiigen, ist das Fahnwerk am Boden zu montieren und am ofenen Ende auf den Trager

2u schieben, Verugt e \oraesshene Tragkonatrktion Gber ke offancs Ends, 50 st

Material ,
Besonderheit Wasserstoff (Explosionsgruppe IC): Wasserstoff bendigt nur eine sehr
geringe Ziindenergie. Aus diesem Grund empfehlen wir vor dem Einsatz des Gerdtes

De 3

urch Drehen der Traverse 80 wellzu verroten, dass de
Cauiaton am Trigerflansch vorbei gehoben und auf ihm abgesetzt werden konnen.
Solls sich der Absand cor LsulmHen it weit genu veresie assen, ot ane

8. durch die Handhabung eines Werkzeuges erzeugt werden.

BEerMMuNGsGEMlssE VERWENDUNG

horizontalen Bewegen
bis zur

Bereichen (Siehe.
angegebenen maximalen Tragfahigeit geeignet.

ACHTUNG: Fahrwerke sind nur mit Anfahrpuffern zu verwenden!

AGHTUNG: Das Gordtdarfnur i solchen Situatonen eingesetstwerdan, in
denen si
der. Lasurellung andert.

S Dre Faieineiolng o Absiands. et Fanmwerkeroian s Trigertansch (Mas "A",
Tab. 1) wird anschiieBend durch Drehen der Traverse vorgenommen.

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Wi ek e o Einhangen e s bow, dor Lastzu berprifen.

Oberprifung der Tragkonstruktion
Die Tragkonstruktion ist so zu wéhlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und
die 2u enwartenden Krte sicher aufgénommen werden konnen.

Esist da’ur zu sorgen, dass aufgl\md dsr Anbnngung des Hebezeuges mdglichst keine
unzulés [
Bie Ao Bemstung der seeigneten Tagkonsiuton oologtdom Betieber

Oberprifung des Fahrwerks
* Die Anschlagdse d muss sich genau m\mg zwischen den Seitenplatten
befinden, dami die Seitenschide aleichmafig belastet w

- Dio Eittalurg G Kppsichourg (1 Typ 8. dio Emsle\lung dor Fahnwerksbroite
sowie die Korrekie Montage der Traverse istzu i

“Dle Anfahuer missen exinungsgemaR monter ssin

* Dio Saitenschide missen parallel zusinander stehen

- Alle Laufrollen miissen auf dem Tragerfiansch auflegen

ACHTUNG: intr kelnar Umstindan e c Fahraebe suf Triger sufgasatzt
werden, deren Flanschbreite die maximal einstellbare Weite des Fahrwerk
dberschreiter

Uberpriifung des Fahrw

Vor jodm AlberSbegit & de cinwandiicle Dmchfahll an dem Trager zu iberprifen
Eventuell vorhandene Hindernisse sind zu besei

Zusatzlich ist Kontrollieren,

Vor dem Verfahren von Fahnwerken mit Feststelivorrichtung ist darauf zu achten, dass
die Feststellvorrichtung bis zum Endanschlag gedffnet wurde, so dass keine Reibung
bzw. entstehen kann. ahrwerk

ACHTUNG: Besonders in Kurvenabschnitten ist darauf zu achten, dass der
(Gefahr der

Funkenbildung)!



Dbernmlung der Traverse
Die Traverse muss auf Risse, Verformungen, Beschadigungen, Abnutzung und
Komosionsnarben Uberprift werden, m Besondaren muse dis Walerisktarke cer

tzung um 5% v
Verangorang e Kirzung der s (nur i) 58 o e Eabras it
Feststellvorrichtung)

Die Handkettenlange soll so bemessen sein, dass der Abstand des unteren Endes zum
Boden zwischen 500 mm und 1000 mm belragt

FUNKTION / BETRIEB

Autstalung, Wartung, Bedisnung

urPersonen bslram (Rovrcen.dr i don Gorien voreach .
iGssen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warlen oder Betatigen der Gerdte
beaurImgl sein. Zudem milssen dem Bediener die Regeln der UVV bekannt sein.

Verfahren des Rollfahrwerks HTP

Die Betéigung des Rolfahnwerks eflgtdurh Sfieben der angesctiagenen Last oder
des angehanglen Lastaufnahmennittels. Es darf nicht gezogen

Bt Variahron it ador o Lastdar dio Goschwindigken 1 mis nch iberschroion

Verfahren des Haspelfahrwerks HTG
Das ird durch Zieh

bewegt

Bedienung der Feststellvorrichtung (falls vorhanden)

belastete
Fawerks (Parkposion 2. in der Sifanr). Durch Ziehen am enisprechenden
Handkstinstang, so_ dess dch das Katianrad im Unizeigerinn rd_die
Bremsbacke n Tragerlansch gepresst. Dabel st die Ketie imal handiost

gelost.

Traversensicherung (nur Typ 8)
Ist das Fahwerk auf die korrekte Breite eingestell, kann die Traverse mit der
$\chsl\mgsschraube fixiert werden.

PRUFUNG, WARWNG & REPARATUR
Lot bestshenden _ natonalenrismatonsen
$\chsms\tsvmsc it n Lastaufnahment
L o Gefentutnlng dos Barber,
Vordor orston I
Vo dor Wieasrnbatrotmanme nach Stillegung
« nach grundlegenden Anderungen,
« jedoch mindestens 1 x jahriich durch eine beféhigte Person geprift werden.

Unfallverhiltungs-  bzw.

ACHTUNG:
kilrzere Priifintervalle notwendig machen.

Kénnen

dirfen nur von
rwenden, _durchgefiinrt werden. Die
Funklonsprtfung) hal - sich aur die Volstandikell _und W\rksamke\( der
icharhlasiitunger for
Ristons und dor Tethonsnukion rnsichach aescnsmgung Verschiait, Korosion
oder " sonsigen veranderungen 20 nstrecken

die Original Yale Ersatzteile

Prifungen miissen

(1 8 i der cMcowwsbesme\mqunqv

Auf Verlangen die Ergebnisse der Prifur und die _sachgematie

Rspalalurdurchluhrung nachzuwisen s s Hobazoug (@b 1 Hubgoich) anoderin

einem Fahrwer sineoder
weiter

Priifungen durchzufihren.
f d

und Gleitfiachen sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerat zu
reinigen.

ei ist auf Antriebswelle
und der verzahnten Laufrollen zu achten,

ACHTUNG: Der Austausch von Bauteilen zieht zwangsléufig eine anschlieSende
Priifung durch eine befahigte Person nach sich!

Priifung der Traversendse

Die Prifung der Traversendse auf Verfomung, Beschadigungen, Oberflachenrisse,

Abnutzung und_Korrosion st nach Bedarf, jedoch mindestens einmal im Jahr

durchzufiihren. Die jewelligen Einsatzbedingungen kbnnen auch kirzere Prifintervalle
erforderlich machen.

Eine Traversendse, do laut rifung v verwerien st is durch oine neue Travere zu

n. Schweiungen an Traverse bzw. Ose, z. B. zum Ausbessern von Abnutzung,

e e stk wenn

5% Kleiner als

(nur Ausfu

it Haspel

ACHTUNG: Ketten dilrfen nur durch Ketten gleichen Materials, gleicher Gite und
gleicher Abmessungen ersetzt werden.

A L Stigt E:

eines Stiokes aus eem vorhandenen Kettongied glicher, Dimension hergestel
muss die Lange des herausgelrennten Stickes mindestens der

Ketngiedutrke smeprochen

« Alte

finen und das in

das lose Handkellenande hangen, welchés noch “vor* dem Handetlsnrad legt
« Die neue Handkatte ist ebenfalls in das offene Kettenglied einzuhangen und durch die
enflhrungan und ber s Handketienrad zv Zehen
miissen nach
;i s Handlatio | mkluslvs dsm offenen Verbindungsglied von der neuen Handkette
n Enden der neuen Handketie mitiels einem neuen

Hanﬂkeﬂenverb\ndungsgheﬂ Veroindon

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Fachwerkstitten, die Original Yale
Ersatziile vorwnrldnrl durchq.mhn werden.
vach [anger istdas 0

Wiedermberisomatme armout 2o ifen.

Werksiiberwachung

Alle 3 Jahre muss das entsprechende Gerét durch eine befahigte Person oder einen
sulorseren Seicaparinar bagulachist werden. Be deser nspeklion wrd dss Gerst
komplett demontiert und alle Bautelie einer genaen Begutachtung unterzog:

Bel Nohisiiiung deser Uberpriung durch eine beféhigte Person der cinen
autorisierter

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Baim Tranaport des Garbes snd folgande Punice 2 beachiar:
« Gerat nicht stirzen oder werfen, immer vorsichtig absetze
~ Die Handkett 1t 50 24 ransporeren. dase 5 sioh nicht verknoten kann und sich
keine Schlaulen  biden Konnen
Geel portmittel verwenden. Diese richten sich nach den érichen
Gegebenreren

Bei der La i i Geriites sind
folgende Punkte zu beachten:

+ Das Gerét an einem sauberen und trockenen Ort lag

 Das Garat nk. allor Anbautel vor Verschmutzung, Feuchigkeit und Schaden durch
eine geeignete Abdeckung schizen

« Die Kette(n) mit einem leichten Schmierfiim iberziehen

«Die Einfetten schitzen.
- Die zugénglichen Zahnrader sind leicht zu fetten.

« Soll das Geréit nach der AuBerbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor
elner emeuten Prifung durch eine befahigte Person zu unterziehen.

Entsorgus
Nach Autoticbnahme sind dio Tole dos Gerbtes anisprochend den gesotzichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zuzufihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen zum Download sind unter
www.cmco.eu zu finden!

Beschreibung
1 Traver

averse
2 Seltenschid
3 Laufrolle
4 Achse

5 Lager

6 Absturzsicherung.
7 Kippsicherung
8 Ausdrehsicherung
9 zyinderschraube
10 Kupferscheibe
11 Schraube

12 Lagerbock

13 Antriebswelle

14 Spannhiise

15 Handrad

16 Einhangedse

17 Kronenmutter
18 Splint

19 Distanzscheiben

Descrlnlvan

Troley wheel
Ade

Bearing
Antidrop device
Antitit device
Limitstop screw
Oyt screw
Copper plug.
Serew

Cmun s wn

Al housing

14 Sleeve
15 Hand wheel
16 Clevis

17 Castle nut
18 Splitpin
19 Spacer

s 5
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BASIC U3GEXRNATAGE / 13D ExhIATISSCe (Zone 2/22)
Gerat sperlalbeschichiet / Unit specal coted

Last: und Troghaken spezilbescichtet / Load and top hook specialcoated

Laufrollen speialbeschichiet/ Plai roller specal costed
Bremse mit Kihkorper / Brake withcooling lement

SR  | KTERRIR, W]

Lastund Traghaken verkupfer / Load and top hook copper-plated

Bronze-Laufrolen / Bronze plain roler
Bremse mit Kihkorper / Bake withcooling lement

Inspsksons.und Wortungsintrval
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EN-Ti Op i i (Also
applicable for special verstons)

INTRODUCTION

Proucts f OMCO Inusirl Proucs G have been bull n acorance wih e
teof-h-an and generly acospled snghneerig standarcs, Nonatheless. ncorct

Randing wheh uing o produce may oot o e e b o wsoror v

paries andlor damage t i holt o ther propery.

The aperaing company i responsilefor e propr and profssinal nsircion of e

operating pers: For this purpose, all operators must read perating

Tiracions carely ror o e ) aperaton

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and

canain imporiant nfonmation on how to operate the product n a ssfe, comect snd
econor . Acting in socordance wih these irsnitons hels to svoid dangers,

e repai costs and downtimés and to the reliability and lifetime of the
product. The operaing nsictons must aiways bo avaiable at e place whora the

ot e respacive county and. a6 whes he roducl s ssed oo commonly
accspted reguiatons for safo and pofessional work must also b adhered t.
pal

Undaretand and olow hese operaing nstuctons

‘The indicated proteciive measures will orly provide the necessary safety, if the product

is operatd corrcty and installed andlor malntined according o he nstructons. The
mitted

The nostis sulblefor @ widerange of eams as well s fo various profles (e INP.

IPE, IPB, etc.) with a max. inclination of the beam flange which does

‘The runway and its supporting structure must be designed for the maximum loads 1o be

expected (deadweight of the unit + load capacity). The runway must only e s

deflection of max. 1/500 of the span.
of the trav

not exceed 0.3%.

The air gap between the wheel flange and the bearn flange (‘dimension A") must range

b d 2.5 mm on either side of the trolley (depends on model) in order to avoid

a potential source of ignition.

Trolleys mustonty be ssd wilh fited buffers n rder o excludo ay apar fomatin.
Once the trolley width has been adjusted, the cevis of the load bar must be in the

the clevis in this conditon. The weight of the hoist automatically secures the adjustment
of the trolley.

it possible.
himselfor other

the suspension or the load.

The operstor may stet moving theload oy afer t has been atached correcty and o
persons are clear of the danger

B notallow perscnnel o iay o pass under a suspended load.

A\ i or lampad fosd must notbe et unatinded o femain fed or lamped for &

longer period of

Loads Cespended from a oy withouta gear crive mustbe pushed. The load must not

pulled.

¥ ihe v n frontof th load s not sufficiently visible, the operator must ensure he is

given hel

The hoist may be usod at ambient tomperaturos botween -20 and +40°C. Cosul the

ATEX

Temperature limits in explosive atmospheres and dusts
‘The temperature range refers to -20° C up to +40° C. In case of deviating loading or
temperature ranges consult the manufacturer.

Units for aperation in aroas wih potentally explosive gases ! ai resp. steam /it
tmospheres or inflammable

P o operato. o o hot I spec simesphers (igh humidty, sly, caus
alkaline) or handling hazardous Goods (e.g. molten compounds, radioactive materials),
consult the manufacturer for advice.

Aways transport the load in the horizontal direction slowly, carefully and close to the

Only use safety hooks with safety latches.
For attaching a load, only approved and certfied lifing tackle must be used.
"

compliance with the maintenance instructior
s of Tunclonal defocts or abnomnal operaling noise, siop using the hoist
immediately.

vores
The tomperaiures of al eeulpment, irfaces which
can come Into contact with explosive atmospheres must not exceed the ignition

temperature of the combustible gas or liquid during normal operation and in the case of
maltintons. Ko

the temperature of the surface, ths surface temperature must not exceed 80 % of the.

oo omparstur of e goe mebeod i -C. i v mey any o6 oxceaded n e
case of rare malfunctions.

Units for operation in dusll air atmospher
In areas, which o by nflmmable dusts, the surface temperature must ot
excond 73 ofthe minimum ignton point in degrees i (-C)of e dusuair mixure
e faces, deposits of

the layer which
can possibly be generated by the respective dust. This requires a safety margin of 75 K

between the minimum ignition point of a dust deposit (ignition temperature) and the
surface temperature of the urit. Ifthe dust deposit exceeds a thickness of 5 mm, larger
safety margins are required. The relevant key data of dusts can be called up via the
ESTIS-STAUB taken from report 12/97
‘Combustion and explosion characteristics of dusts™ and be converted:

Sterch ik pouter gelatne
Ignition temps X213 = 260°C max e

Wood / grinding dust
Ignition C - 75°C = 215°C ma

temperature.

Classification of the units

the units.
ofaniton, Therelore, no identiicaton must be made. Various measures (s.g. bufiers,
wheels of sources of
By the opering compary o & el of isse

& boen cheoked by  nominated body (0035) and deposied at TOV
Rt s Sonsee Gkl A Eravan Sion, 51101 K, Gorm
In order o exactly denty the prodc, you will fnd th identty plas wih all mporiant
data on the side plat
In osse of aueres wih regard 1 handing the product which o not coverd by these
operating instructions, please cont
Columbus McKinnon industrial Pmducls GmbH
Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal
Tels 203180355.000- Fo 420289350-127
WWw.CmGoeu - email: info@cmco.eu

‘SPARK FORMATION

Materials subject to danger of friction and impact
Individual sparks can be generated s a result o olona andlor impact processes and,
25 2 consequence, can be the cause dangers of igilon n gases or impactsensilve

usts.
mcreasea canger of fnilon may emanat from lasting of special materl aligs
rosion-resistant steel or cast iron against magnesium or perinent
alluys This applos aspecily n case of st (69, suface rst),
Forcorectaperaion ofhe product it st hereforebe ensured ha here s o rust at
these wear points in the applcation area there are no material combinations of
he abo e-mentored aluminium aloys and stoe (oxcopton: anirust stosh at possibe
friction, impact or grinding points; thus spark formation by these material combinations
25 8 rosul af mechanical pact can be excudod

Hand ch:
Always ensure that the hand chain and the load are guided o exclude grinding andior
slding contct il exeral consrucions or ampanent. Dependng o i degres of

it not sdeauste ‘any longer. For operation this means that rusty hand chains must no
longer be us

ATTENTION: The user has to oper
chain.

HTP/G trolleys must always be operated from below. For addtional safety and to avoid
rking by impact or frction during operation, the units are equipped with solid bronze

wheels and buffers. Designs &)

steel hand chains.

Attachment points
Attachment points have to be selected to ensure that the expected forces can be safely
freely under load in order to avoid

absorbed.
loading.

StaTic ELECTRICITY
In order
(e.9. round slings) in the area of the hand lever.
Cleaning only with a damp cloth (when cieaning these components, make sure to apply
only materials which do not allow electrostatic chargin

pecial feature of hydrogen (expiosion group IIC): Hydrogen only requires an extremely
smal snergy forignion. For s reason, we racommand that por 0 sgpcation of the
unit a release measurement be carried out. The spark for ignition may be generated
electrostatically or mechanically by handiing of a tool, for example.

CCORRECT OPERATION

HTPIHTG ATEX trolleys are exclusively suable for overhead horizontal moving of loads
in areas with an explosion hazard (see identiication) up to the indicated max. load
capacily

ATTENTION Trolleys must be provided with buffers!

in which the

ATTENTION: The unit may ly ir
capacity of the devic the i
load position.

Any diferont o sxcoeding use is considared incaret, Columbus MeKinnon industal
IbH will not accept any liabilty for damage resulting from such use. The.

ooms by the user or operating company alone.

‘The load capacity indicated on the unit s the maximum working load limit (WLL) that may

be attached.

o the operating company.
The attachment point and its supporting structure must be designed for the maximum
oads o be expetied (deaciweight of he it + oad capaciy).

with an explosion hazard.

INCORRECT OPERATION
(Ustrotcomplet)
exceed th reed oad capaciy (WLL) of the unit andio he suspensian and the
Suppering o
Remoung o Coverog abels (e . by adnesive labels), warning information signs o the
identity plate is prohibited.
When transporting loads ensure that the load does not swing or come info contact with
other objects.
o

If necessary.
he must ensure he s given hel
The unt s neverbe opraled with mor than the pover of a person
Welding work on s prohibited. The unit must never be used as a ground
cometion g
Sidepul. . side \oadmg oftheside p\atss sndiorthe oad baris forticden. The tolley
must be perpendicular above
A unit changed withot consuling e mamacuner must ot be e
Do notuse the ot or e transportaton of psople

ncorect atschment 1o o Incoret oading of e elevs load bar, . o appling load o
heret s o e Suspanion oye. i otdon
Enlarging the acu y width, e. g o curve

it hoks ih saley kches st bo stmpanded I the clvt of he
ot b, Mk uro the he ook s et 1o large. The clevi eated centrally in
lhe Saddlo of the hook and he hook must be iy arculating n the cevi at e same.

Gty one oad ifing atachment o hist may bo suspendod i to clevs of the roley
load bar.

ATTENTION: or be
suitable for the ATEX area.

Never reach into moving pars.
Do not allow the unitto fal from a large height. Always place it properly on the ground
“The unit may be used in potentially explosive atmospheres (note identficaton!).

AsSEMBLY

, since it cann

ATTENTION: The nlt st only be sssemied s aimusphares wihoatan
pa

formation caused ‘may occur.
protected tools must be used.

Inspection of the supporting structure
‘The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stabilty and
the expected forces can be safely absorbed

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fiting the
hoist (e.g. by side pul).

of the operating company.

HmeaTags.- st

Screw the end of the cl
e ige loe 0 marced
2

oad bar marked "L" (left-hand thread) approx. 3 mm into
The olley whees pint i he irection o e clev
ihe trolley wheels the
e spprax. 3 mm orto e aher ond ot clvi oas
3. Screw the clevis load bar further into the side plates ool ends prtruce over the
side plates on the outer sides.

In addition for type B
4. Screw the limit stop screws with the spring washers and the cylinder screws onto the
ends of the clevis load bar in accordance with Fig. 8. They prevent unintentional tuming
of the clevis load bar when the trolley s adjusted to the maximurm trolley width and must
always b
5. By rotating the clevis load bar further, the trolley width is roughly pre-adjusted to the
required beam size.
6. If the beam intended for assembly has an accessible open end, assemble the trolley
on the ground and side it onto the beam at the open end. If the intended supporting
structure has no open end, increase the distance between the side plaes by turing the
clevis load bar to the extent that the wheels can be lited over the beam flange and can
be set down on it f the distance of the wheels cannot be opened wide enough, remove
ana.fthesic pitos androftt on e beem.

wheel to the bear "A", Tab. 1)is then pr
adjusted by tuming e lood bor

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

8. y he beam.

ATTENT the max. permissible flange width for the trolley, both ends of
e ciovis foathar et o oast b Tueh i the side Plates.

Only on type B up to 5000 kg

9. Adjustment of the anti-ilt device
Loosen the cylinder screws and push the link plates in the direction of the lower side of
the beam, so that they have a distance of 3 to max. 5 mm (o the beam over the entire
travel path.

HTPIHTG8-20t

1. Measure the flange widih of the beam.

2. Evenly distibute the spacer sleeves and spacer washers on both sides of the clevis

load bar in accordance with the flange width. The correct distance between the trolley
"A", Tab.

).

3 I tof the inner
and spacer washers on the outside of the side plates on the ends of the load bar. In each
case, atleast 3 washers and 1 sleeve must be mounted between the side plates and the
castie nuts.

Tip: For easier assembly, tighten one side plate, distribute the required combination of
spacer sleeves and spacer washers, the clevis and the remaining spacer sleeves and
Screw

pacer was
on castle nuts without tightening.
4.1 the beam intended for assembly has an accessible open end, assemble the trolley
on the ground and side it onto the beam at the open end. If the intended supporting

o open end, increase the distance between the side plates temporarly to
the extent that the wheels can be lifted over the beam flange and can be set down on it
If the distance of the wheels cannot be openied wide enough, remove one of the side

plates and refit it on the beam.

6. Secure all castle nuts with cotter pins.

ATTENTIO!
exceeds the
mm, depends on mudv!) or with a profile which does not correspond to the
profile the trolley has been designed for.

: A trolley must nover bo used on a beam with a flango width that

Shorten or extend the hand chain (model HTG only and all trolleys with locking

Adius helength of e hand chain 50 hat the distance of the lower end 1o the for is
between 500 —

NOTE: For sty reasons, hand chaininks may only be used o

~Look for the nonwelded ik of the hand chan. bend 1o open and discard i

+ Shorten or extend the chain to the required length.

ATTENTIO!

Iways remove or add an even number of chain links.

by bending 9
two new chain links are required)

ATTENTION: Make sure that hand chains are not twisted while they are fitted.

Fitting the hand chain (model HTG only and models with locking device)

o fit the hand chain, position the siot on the outer edge of the hand chain wheel below
the chain guides. Place one chain link of the endless hand chain verticaly into the slot
and tur the hand chain wheel until the chain has passed the chain guides on both sides.

ATTENTION: Do not twist hand chains while fitting.

INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

The inspecton mairy consists of 3 isual inspaction snd @ functon check. Trese
inten s been setup

p or,
eliminated, as required.

ipetent person is a person with professional training, experience and actual
npemnon Lo provide the necessary expetse for the inspecion of mateial handing

INSPECTION BEFORE STARTING WORK

structure for visual defects, . g. deformations, damage, cracks, wear and corrosion

s,
In addition also check that hoist andor load are correctly attached

Inspection of the supporting structure
‘The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stabilty and
the expected forces can be safely absorbed

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fiting the
hoist (e.g. by side pul).

of the operating company.

Inspection of the trolley
« The clevis of the load bar must be exacty in the middle between the side plates so that
the side plates are evenly loaded.
 Check ihe adjusiment of the antit deice (ol tpe B).the adjustment of the trolley
width and the correct assembly of the cievis loa
« The buffers must have been correctly fitted.
« The side plates must be parallel to each other
« Al wheels must be in contact with the beam flange.

ATTENTION: The trolley must never be used on beams with flange widths that
exceed the maximum adjustable width of the trolley.

Checking the travel path
Before starting work, check the unit for faultiess passage on the beam. Any existing
obstacies must be eliminated.

In addition, check the correct fastening and position of the end stops.

Before travelling trolleys with locking device, make sure that the locking device is turned
open up to the end stop so that no friction or sparks may be caused. Only then may the
trolley be moved.

ATTENTION: In particular in curved sections, make sure that the stop of the
i not i with the ( of

sparks)!

Inspection of the load bar
‘The load bar must be checked for cracks, deformations, damage, wear and corrosion
marks. In particular, check the material thickness of the suspension eye in the load bar.
The o bar it b repisca 5 soon 5 the Mt ticknes o he el deiles
from the nominal dmension by S% as 8 resul o
Shorten or extend the hand chain (model HTG. nnly and al trolleys with locking device)

Rdlust the lngih of the hand chain 5o thal he cstance of he lower &nd ( e oot s
between 500 — 1000 mm.

‘OPERATION

Installation, service, operation

Operators delegated to install, service or independenty operate the hoist must have had

suitable training and be competent. Operators are to be specifically nominated by the
mpany and must be familir with all relevant safety regulations of the country of use.

Travelling the push-type trolley HTP

The pushype troly is aclualed by pusting the atached load or the suspended load
lifting attachment. It must

For Saveling i o winout 2 ome, e speed of 1 m/s must not be exceeded.

Travelling the geared-type trolley HTG
Geared-type trolleys are moved by puling the appropriate hand chain fall



Operation of the locking device (if available)
The locking device s excushvely ussd for sasiy locking the unosded trlley paring

flange by puling on the appmpnaxe R hain 1 S0 It he-cham whod roms
clockwise. Only. hand for his process. released
g by puling on th other chain fa

Securing the load bar (only type B)
If the trolley has been adiusted to the correct width, the load bar can be fixed with the
locking screw (Fig. 8, item 11).

INSPECTION, SERVICE & REPAIR
According to national and ml/ematlcna\ accident prevention and safety regulations load
lting atachmenis must be n
with e ek
« prior o inital operatior
« before the unitis put mlo service again following a shut down
 after substantial chan
Rowever, atleast once per year, by & compstent parson

NTION: Actuat oparating conditians (o

ATTE! operation in galvanizing facilities)
can dictate shorter inspection interv

Repair work may only be carried out by a specialist workshop that uses original Yale
spare parts

must dotermine that ol safty deices aro complote and fully operaonal an cover the
condition of the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to
damage, wear, cortosion of any cihe altaations.

Initial (€..in the CMCO works
Corfomt of compiince),

If required, the results of inspections and appropriate repairs must be verified. If the hoist
(from 1 t ifing weight) is fitted on or in a trolley and if the hoist is used to move a lifted
Joad I cn or saves] drecirs, the sslion e conaiderd tn be 8 cene nd e

Paint damage should be touchad up i order to avoid corrosion. Al I and siing
ightly or o the case. y the unit must be:

cleaned

7 e models wih gear dive, ensure hat he dive shaft and geared wheels are
su«\menﬂy greased at al i
Tho uni mustbe given a generaloverhaul ater 3 years, a helatet,

ATTENTION: After the replacement of components, a subsequent inspection by a
competent person is obligatory!

Inspection o theclevs ofthe load bar

Inspect the clevis of the load bar for deformation, damage, surface cracks, wear and
Sl of coosion as requred bul atlsast once a year, Acual peraiing condions may
also dictate shorter inspection intervals.

17 clovs must be dscarded a6 a resut of aninspecton.a.new oad bar must e fted
Welding on load bar andor dlevis, e.q. to compensate for wear o damage, is not
permiocise. The load et wit clvi st bo ropaced o tho st 1 e iterl

Replacing the hand chain (only trolley with gear drive)

ATTENTION: Chains must only be replaced by chains of the same material, with
the same qua(m/ and the same dimensions.

+ An open load chain link is required as a tool. It can be oblained by using an abrasive
wheel to cut a section from an existing link with the same dimension. The length of the
cut section must at least correspond to the thickness of the link.

+-Open the ol hand chain (preferaby on th cannecton k) and suspand the open Ik
into the loose end of the hand chain which lies "in front of"the hand chain wheel

* Suspend he new hand chan o i the open ink and pull it through the o quides
and over the hand chain whe

o mot i st anain The welds mst ace outwards,

2 connect o twe laose ands of 18 naw hand chain by means of & ow hand chain
connection link

Repaire may only be carred out by authorized specialst workshops that use
onqmal Yale spare pa

e v bebn aaried out and afer extnded paiodsof nonuse, the s must
o inspeciod again beore s putinto sonvics 29

Supervision
Every 3 years,
partner. During this inspection, the unitis completely disassembled and all components
are subjected to a detailed assessment.

If this inspection is not carried out by a competent person or an authorised service
partner, the ATEX declaration of conformity is rendered invalid.

The inspections have to be initiated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DisPOSAL

Observe the following for transporting the
Do ot dop ot throw o unit, aiays depoe  carefuly

« Hand chains must be transported in a way 10 avoid knotting and formation of loops.
+ Use sitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for mnng ortemporarily taking the unit ut of service:
+ Store the unit at a clean and
+ Prtactthe unt . ol Secossones against contamination, humidly and damage by
means of a

TRonly o labioan i o the chan(s)

« Protect the load bar against corrosion by greasing or oiing.

« Slightl grease the accessible gear wheels.

« If the unit is 1o be used again after it has been taken out of service, it must first be
inspected again by a competent person.

Disposal

with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eul
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BASIC N3GEXRUATAGE / H3DEChMATISS'COE (Zone2/22)

Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevs load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 e

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6

7 Kippsicherung 7 Antiit device
8 Ausdrehsicherung 8 Limktstopscrew
9 Zyinderschraube 9 Gyl screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antiebswelle 13 M

14 Spannhiise 14 Skeeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangetise 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Spiint 18 Spltpin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

Laufrollen speialbeschichet/ Plain rller speca coated
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

GRS RS ERECRE. Gis
Gt e,/ Un pcl

ot an ndte s et ond ndhand chain

ot o Tk kol Lo ephooh coper e

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkrper  Brake with cooing element.

Incpaction and malrtananes norvals

FR - Traduction de mode d’emploi (Cela
s‘applique aussi aux autres versions)

IMTRonucnoN
s produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été construits conformément aux
romes teciques do pitc of inéralemert ecomuee Neanmobs, uno ulsaion
fatal de Iutiisatour ou

U s o0 enccre dcs dommegen pou e el o e s
La sociéé proprdaie et chargée ds Is ormaton appropriée ot prfessionnel des
aptrateurs. A etz i, tous les cpersteurs davent e ces Insnilors dullsston
it famiariser Topératour

avoe 1o produt of i pormeir do Tiliser dans fouts Ia mesuro do ses capaciée. Lo
manuel dinsinuclons conlient des renselgnemen imporianis ur s facon dutser e
produt dune maniare sore, econom\ ue et c nform ces
ructions aide & Gitr los dangors, do éduro Ios Golts o roparaton e paiodes
dmd\spombnmé <t davamenter 1a Tobil ot a curée do vie du produl. Le manuel
insiructon dot tovours 6 disponibl & fondrolt o o produit o5t s, M & part 1o
mode d omplor o168 regies d prévanton des aceidnts vaiabies pour e pays et 4 zone

et sir doit ega\smem atre respect

 personnol resporsable de Tutlisation. do
Ventretien ou des réy e of

ot d prodi G o comandr
ue si le produit est uiiisé tement, installé et entretenu conformément aux

fneinucions, La Sociél propriéiat sengage 3 assurer un fontennement sor et sans
probleme du prodt.

ATEX

Limites losives d t de poussiéres
La plage de température est o 20 G A0 e o e charges ou de plages de
température différents consulter le fabricant

Appareils pour des zones

vapeur s aimosphéres ou vapeur nfamman

Les tempéralures de surface de {ous les apparells, des systémes de protection el des

composanis qi et v an €onlact e 463 Smosphéres exphes ne doivent
s dépasser la température dinflammaton du combustible gaz ou liquide pendant le

fonclonnement nommal ot ans e cas de aéfallances. Cependant, 18 0 fl e peut pas

étre exclu que le gaz ou la vapeur pout étre chauffé a la température de surface, la

xplosives gaz / air a

ré en * c. Cetle valeur peul seulement élre dépassée que dans le cas de
défaillances rares.

Appareils pour ['utlistion dans des atmospheres de poussidre / air.
g sontexposives 8 cause de poussires infammatles s lempéralure
s depasoar isius (* C)
e mblangs S potedore &
2 cause de dépois de poussieres inflammabies, oent avar e, msrqe de sécurité

étre générée parla poussiére.

do funis do 75 K. Sile déptt do poussire dépasss une eria\sssur de 5 mm, des plus
arandes de sécurité sont nécessaires. Les données pertinentes sur les
Pcuss\erss psuvem tro consulés dars do T i o domnéos CESTIS STAUB-EX 3

oo o dans do 1 HVBGILFI rapport 12197 Caraciéristiques ds combustion
o exp\os\on e peuss\éres » et atre convertis

Fécule / poudre de lait/ gélatine
? *Cx2/3=260° C max. admissible

Poussiére de bols / de broyage
température dallumage 290 ° C - 75 ° C = 215 ° C max. température de surface
admissible

Classification des apparei
Dans le cadre d'une utisation du produit conforme a son appiication, le produt ne
présento pas do source alomage, Do co Tai aucune entfication ot roquise,
dun

Clieaton nom confome { . oo oues on o o..)
Les documents ont 16 vriés par un oranime nohré o deposts @ TOV Rheind
Industrie Service Grauen Stein, D-511
R dhcenitor exacomon o produit, vous tmuverez " maqus didentification avec
loues es données importantes surla laque téral
sl cas do questons sur fempl du produt, Q6 ot s couverts par s mode
aemplm vaullez ortac
Colombus Mckinnon Industial Prockct G
Valo-Alos 30 - D432 Wy
Tel 0205108350.000  Fas. 0303169350-127
wuiw.cmco.eu - email: info@emco.eu

FORMATION D'ETINCELLE

Matériel soumis a un risque de frottement et d‘impa

Des Sincoles bouvent Eve générés 8. st dun fotoment et ou dun mpact e, par

conséquent, peuvent étre causer des dangers dignition de gaz ou de poussiores

sensibles aux impacts.

Lo dangar dinammation ooutatre sccry o do impsct ntr certsines combinssons

de materiaux. | $agt dacr non résistant a la corosion ou o1 fonte conto du
o-ox roulls

de surface).

Pour un u produit il faut uilny a

o bt 46 Tacton ¢ e dore 1o 2one demplm .| ™ a sucune conbinaison de
matériels comme les alliages ption : aci

points dimpact ou de ficion ain Que a formaton détinelle par ces combinaisons de
matériaux a suite d'un choc mécanique peut étre exclue.

Chaine de manauvre

fisque de frottement avec des éléments extérieurs. Selon le degre e corsion, Ia
etne plus étre.
suffisante. Cela signifs, par conséquent, que s chaines de lovage roullées ne doivent
plus tre ulisées.

TTENTION rateur dolt utisor e Iappareil do manisre 4 évitr toute
wnemmn oot par la chaine de mar

Lea charicl HTP/Q dolvent gira manouie pr b dssaccs. Per mesurs do ascusis

ire, et pour éviter toute génération d'tincelle par impact ou friction durant
aliation, s apperels sont équipds de roues en bronze e s bues Les enserbies
éauipés de charts  entainement par chaine (HTG) sont équipés de ohaine do
manoeuvre en Ino

Points datache
ints dattache doivent dtre sélectionnés de telle maniére quielles assurent
Fomeamion dos forcos prévues en foute secure. Lapparei do um . powair salgner

ELECTRICITE STATIQUE

Afin déviter une charge électrostatique sur des piéces en plastique, n'utlisez pas

taccessaires do levago (5 . dos éingues) dans f proimit du vier de manoeuvre
-vous

Une parcuaie 3 myamgs..s 19'01195 doxplsion. uc) hyarogene 2 seulement
pelit un ison, nous

remmmsnaons quavsn( |emmm o \appsrm\ ine mesir 66 charge sal aecivee
6 par

atre
Crempre.Is mamament dun ou

UTiusaTiON coRREcrE
Les chariols HTPIH

nteral Canement i
oo s o ety dss zones potentiellement explosives (voir menuﬁcauon)
G st G
by e 3 s St i mar ars ATTENTION : Les chariots doivent étre munis de butées.
[ — ey s i e
eang e ATTENTION : L'appareil doit étre utllisé seulement dans une situation oi la
selon la
position de la charge.
fessure finspecti prierat umement Toute utiisation différente ou_hors des limites est considérée comme incorrecte.
urmpen ustienunt St e et Columbus McKinnon Industrial Product :

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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La capacité de charge indiquée sur fapparel est le maximum de charge (WLL) qui peut-
atre étre manié.

L
oo poprisare
L pont dancrage s auo i sirctre uppordavrt o dmeriannésen forcton
des cha (pol
Lo paan comaent ot e vasis samme_de podres. et que, pour des prois
diférents (p. ex., INP, IPE, IPB, etc.) avec une incinaison maximale de il du profie
quine dépasse pas 14 °
L chorin de uement ot <3 stucture saport dovent é corus pou e charges
maximales prévues (poids o fapparl capacts de harge). Le chemin de
Toulomant o v une nclmaoon meximals 1500 4o 1 b
Le gradient ia 03%
Le jeu entre e flanc des galets et le fer (« dimension A ») doit ére compris entre 1.0 et
e chague coté du chariol (en fonction des modeles) afin d'évter une source

potentielle daluma
Les chariots doivent toujours élre utlisés avec des butées ajustées afin dexclure toute
formation détincelle

Une fois la largeur téo, loeillet do la
ia r rapport a la poutre. L u palan ne
G e ace dane ool qoe sovs cote sondion, Lo pate o paln sscue

Lutlisateu doft sassurer ue e palan est suspendy dune maridre qul assure un
méme ou pour daulres membres du personnel du

s lomant de svspersion o do 1 chvge

Cutlsatour ne pout commencer a_déplacer la charge. quiaprbs Tavoir attaché

Perst
Une oharge levée o e e vo ol pas it liseb sane survellance ou rostor lovéo ou
fixée pour une longue périox

Lea charges acerbehéss & un chariot dépourv de déplacement assisté par chaine ou
motorisé doivent étre poussées. Les charges ne doivent pas étre trées.

I'opérateur doit réquérir une assistance.
L [ 6 “et+40°C. Consulter

le fabricant dans le cas de conditions de travail extrémes.

pheres paricuieres (ot Pumidis, salée,

caustque, lcaline) ou de s manLenton de marchanses cangerses (- ex, ondus
composés, matiéres radioactives), consulter le fabricant pour obtenir des consei

Lo tanspert o a charge do oulors 56 ae & erzonal anfoment sclgneussmsnl

rochets munis de inguets de sécurité.
out Accrocher Une chare, sous des acoesscires do levage approwvés st curiiie

doivent étre utls

Lutiisation correcte implique la conformité avec le mode d'emploi et les instructions

dentretien.

En cas da défeis oncknnels cu bt da onctanerent enoml,cesser dullsarle

palan immédiatem

Tes ravaue dentroen ot dinspection srmuelle des apparls ne dofvent pas dre

effectuées dans une salle avec un risque d'ex;

UTILISATION INCORRECTE
(Liste incomplete)

Ne pas dépasser la capa U) de I
de Suspension e de 1 stmchre de sup

W estntrtt dlevar ou o couvrirles ethuelws (par exemple par des auto-collants).

des moyens

Cors 1 vanapon e cherge s ‘assurer que celle-c ne balance pas ou qu'lle nentre
pas en contact avec d'autres.
La charge ne dot pes tre Giplacse dans dos zones qui ne sont pas vsiies par
Topértew. Sinecessalre i dof se ae assise.
5 iro wilsd avee pus

i strctement el de e des soudures ur Tappar LaDpareH e dot jamals
i s comrne cornection 31 ke duran o
1 est it Gappiquer dos forcos ratéraies 5 res Tasaues latéraux i

aron, it e parpendiculaire au-dossus de 1 charge & out
Un apperei madfie ans avor conaut o fabrioan n dof s ére s,
Nejamais uiise o palan pour o ranspor do porsonnes

p.e: appliquer une.
charge surle coté plat de [‘ceilet)

Ajuster la largeur du chariot afin de permetire au chariot, p. ex., de négocier un toumant
plus ot estintrdt

Seuls les appareils munis de crochets équipés de linguets de sécurité peuvent tre
actrochés 3 faeile de Ia waverst, S'aseurer qus o erochel st pas rop arge. Lollet

doit étre centré au niveau du fond du crochet, et le crochet doit pouvoir s'articuler
librement dans [‘eillet

Un seul accessoire de levage ou palan peut étre suspendu & Isilet de a traverse du
chariot

TTENTION : Le palan ou I’ ire de I it o
Iwnplw en zone ATEX.

Ne pas s'approcher de piéces mobiles.

Ne jamais laisser tomber fapparei de grande hauteur. Toujours le placer correctement
sur e sol

L'appareil peut étre uiiisée dans des atmosphéres potentiellement explosives (observer
les caractéristiques de protection!).

MONTAGE

8
surle fer.

ATTENTION :ios 2 extrmitésdo e traverse de harge dorvem au minimum
afflourer les

Seulement pour type B jusau'a 5000kg

les vis puis pouss: d
e o Grechon a0 8. fc 4o o i oent e s comprscente 3ot
5mm jusqu'au fer et ce sur toute la course du chariot.

HTP/HTG 820t
1. mesurer la largeur du fer
2. Distribuer de el A traver
e foncton do 12 argeur s fo.La disance comecte o 1 g SuppOIt des Gales
dhcherio et s b fer e ramence 4ot 5 cotoe (colo e Tob
rés 'sjustement de fécartement, répartir les rondelles restantes de fagon égale &

Textafour do chaquo flasque our 1 ravorso. I ot rastar a moins une grande rondalle
et 3 pelites entre le flasque et Fécrou crénelé.
Conseil: pour facilter assemblage, serrer un flasque, distribuer la combinaison requise
de ondelles f eirtasesFulet de suspension s a raverse de charge e ensute
placer fautre flasque. Serrer les écrous crénelés sans les bloat
4.Sile for destiné & aesombier
le faire glisser en position. Si la structure porteuse envisagée n'a pas douverture,
sugmentr Ia ditance entro es plaques latrales o0 tourant s raverse do charge

s des galets du chariot, permettant de positonner ce.
erior st 1o 1o St cotls detance anve alets & pou s obene, domantor dre
gaaue laéral ot a remontor une fis nsemble on piace sur e fer

plaques latéral les

jand
Coroin crémelen
6. sécuriser tous les écrous crénelé avec des goupilles fendues.

ATTENTION

jamais étre utilisé sur une.
largeur

frein de parking
Lo frin de parkig est axclusivomentuties pour vemoullr echerent o ot sane
charge (p. ex lo:

pressé conire e rebord e Ia poulre an tiant sur 1o bin de 1a chaine de manoeuvre
appropriée afin que la noix de chaine toume dans le sens des aiguilles d'une montre.
Laction de serrage par chaine ne doit étre que manuel. Le disposilif de verrouillage est
ébloqué en tirant sur autre brin de chaine.

(Type B seulement)
Sriacrarora d austs 1 ia
les vis de serrage an s, tom 11)

INSPECTION, SERVICE ET REPARATION
n accord avec les réglements nationaux et internationaux pour la prévention des
écurits, les access: o

risques de I propr
. avsm Templo inital

en service aprés
~ aors de substantieles modifcations
« parailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

ATTENTION : Les conditions réelles d'emplof car exempl, femplol dans fes
Instatatons de gahenisation) peuvant renci nécessaire de s cours
intervalles d'inspectior

Les réparations ne peuvent éire effectuses que par une societé spécialisée qui utiise
des piéces de rechange originales Yale. Linspection (principalement constituée dune

comy
apencion o 4o 1o tucire do supper (dommages, usure, corrosion

ou tout autres. amerauc"s)

Lamissen ci i o

(par exemple

largeur
Jeu total de 5 mm, selon les
profil pour lequel le chariot a été congu.

un profil qui

Raccourcir ou prolonger Ia chaine de manceuvre ( modéle HTG seulement et tous
les chariots avec un frein de parkin

Auster a loteur deIa chaine do manoeure de sorl qus a dtance de fexiémts
inereur usqu'u so st ente 500-1000

NOTE < rfsons do séeri, Ioo mallans ne peuvent g utlisds qune s
Racheranarte mallon 5 cnaine ds manceoie ulmeet pas soudé, fouvrir etle jeter.

« Raccourcir ou prolonger la chaine ala longueur requise.

ATTENTION : Toujours supprimer ou ajouter un nombre pair de maillons.

« Uiiliser un nouveau maillon pour fermer Ia chaine en le recourbant (pour prolonger la
. deux nouveaux ne ires).

: que les chaines tordues
quand elles sont montées.

Mise en (
un frein de parking)

Pour monter la chaine de manceuvre : mettre la fente sur le bord extérieur du volant de
manceuvre sous le guide-chainePlace un mailon de la chaine de manceuvre
verticalement dans le fente et toumner le volant de manceuvre jusqu'a ce que le maillon
ait passé les 2 cotés du guide-chaine.

ATTENTION: Ne pas vriller Ia chaine pendant le montage.
INSPECTION AVANT MisE EN SERVICE

Avant la premiére mise en service, avant d'étre mise en opéralion et aprés des
mmmanms substaneles le produt, y comris la stucure de support dol ére

inspect inspection
ncpecton el o ane vencaton 4 Tonciomement. Ces mepmclons ont pour b
détablir que le palan est en bon état, a été mis en place correctement, quil est prét pour
Iemploi et que les défauts ou dommages sont découverts et, si besoin, éliminés.

* Une personne compétente est une personne ayant une formation professionnelle,
6 Texpert

nécessaire pour inspection de équipement de manutention

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER
Avant de commencer a travailler inspecter lappareil y compris les accessoires,
X . p.ex. 5

fissures superficielles, marques d'usure et corrosion.
En outre verifier que le palan etlou Ia charge sont correctement attachés.

Inspection de la structure support

La strucure support doit étre sélectionnée en s'assurant qu'elle posséde une stabilté

suffisante et qu'elle pourra absorber en toute sécurité les efforts induits

Sesun suitealamise
e du palan ( p.e. tirage latéral)

La sslscucn ot le calcul d

reléve de la

jans
& neosssaus les résultats des inspections et des réparation peuvent étre vériés. Sile.
palan (Capacité & partir de 1 1) est monlé sur un charil et si le palan et uilsé pour
Geptacer une
un pont et si besoin des inspections supplsmsnla\rss Goivent étre effectu

Ta comosion. Tous Iesfoins et
o sil il

foutio® netioyer.
Pour les modéles & entrainement par chaine, s'assurer réguiiérement que les pignons
sont suffisament graissés.
L

 une révision une fois tous les 3 ans.

ATTENTION : Aprés avoir remplacé des composants, une inspection par une
personne compétente est nécessaire |

inspection de Iillet de suspension
Inspecter loelllet de suspension pour pour y déceler toute déformation, dommage,
fssur dosufaco, usur st signse de caroson, sumoins uno fls pr an. Log concions
domplolpouvent Sgalament indure des inorvalos dinapocton pus fréquen

et traverse doivent étre mis en place. Il n'est pas permis de faire des soudures sur les
traverses etiou les osillets de suspension, par exemple pour compenser lusure ou des
dommages. La traverse et Ioeillet de suspension doivent étre remplacés si e diamétre
nominal est réduit de 5%

Remplacer hariot )

ATTENTION : Les chaines doivent uniquement étre remplacées par des chaines
de méme matiére, qualité et dimensions.

+ Un maillon de chaine de manoeuvre ouvert est nécessaire comme outil. Il peut étre
obtenu en utiisant une mevleuse d'angle pour couper une section dun mailon existant

imension. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre &
Iépaisseur du mallon.

+ Ouvrez Ia vieille chaine de manoeuvre (préférablement au maillon de connexion) et
suspendre le fien ouvert dans I'extrémité de Ia chaine de manoeuvre qui se trouve « en
face de » Ia roue de la chaine de manoeuvre.

+ Suspendre la nouvelle chaine de manoeuvre dans le maillon ouvert et faire passer &
ravers os quides de chaine et la roue deIa chaine de man

monter une chaine vrilée. Les soudures doivent faire face vers fextérie.
 Separer 12 vielo chaine do Marcemre, y comprs s mailon cuver do la nouvels
chafne de manoeuvre et connecter les deux bouts de la nouvelle chaine de manoeuvre
au moyen dlun nouveau maillon de connexion.

ar d Jalistes autoris

Les p:

qulutisent des pléces e rechange orignales Yale
prés que des réparations ont été effectuées et aprés de longues périodes sans

estonce palan doit étre inspecté avant quil soit mis de nouveau en service.

Supervision
Tous les 3 an:
do servce sgrés. Au cours do cete nspecton, apparalest compldtamert démontd ot

"o declaration
o oot e FXTEX oo roneu st

ATTENTION : L appareil doit o des

sans  car e des outils de
montage puissent engendrer des étincelles. Des outils Atex doivent étre utilisés.

Inspection de la structure supf
La structure support doit S slectonnée on sassuran quete possade une siabité
pourra absorber en efforts Induits
S'assurer qu'aucune charge additionelle non admissible ne puisse apparaitre suite 4 la
mise en charge du palan ( p.e. trage latéral)

L la
de la société propritaire.

HTPIMTG 055t

o
Shmereur don placus atéralo marquée "L Les aues du charit donent e orieée
en direction de oelet central

2, Visser la deuxiéme maque Iaéralo pour quo e oues poinent auss o directon de
Iosillet central, sur environ 3mm & 'autre extrémité de la traverse.

3. vissor I averse a ravers 6es pauos Jeerlesjusua co aue s extrémits dela

Additif pour les type B
les disques d'arét, les rondelles grower ainsi que les vis doivent étre vissés aux
it Tls empé

Inspection du chariot
Loillet de Ia traverse doit se situer exactement au milieu des 2 plaques latérales, afin
dassurer que les 2 plagues solent sollicitées a Fidentique.

Verifier I'ajustement du systéme anti basculement ( seulement pour les type-B),
I'ajustement de la largeur du chariot ainsi que assemblage correct de Ia lraverse.

Les butées dolvent ére montés correctement

« Les plaques latérales doivent atre paralldles I'une & fautre.

« Tous les gales doivent élre en contact avec le rebord de la poutre.

ATTENTION : Le chariot ne doit ]amals o utiad sur des poutres ave une
largeur ' ipa

Vérification du chemin de roulement.

TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET DESTRUCTION.

Observer les points suivants pour le transport de I'appareil:
« ne pas laisser tomber ou jeter lappareil, toujours le poser soigneusement.

« Les chaines de charge doivent étre transportées de fagon & éviter la formation de

noouds ou de boucles.
« Utilisez un moyen transport approprié. Celui-ci dépend des conditions locales.

Observer les instructions suivantes pour le stockage ou la mise temporaire hors

 Stocker Iurité dans un endroit propre et sec.

Les olstaces eistants cotvent dre éimind. Auss, vérifer la bome eaton ot

position des

Auent g enlaces un charot éauipé dun fen de paring, Sassurer aue celuicl st
wert au maximum afin d'éviter toute friction ou génération d'étincelle. Seulement a ce

Toment e Ghariol pout &fe mancsovre

ATTENTION: en

de Ia traverse quand le chariot est ajusté a sa largeur maximale et doivent toujours 8tre
montés.

5. par rotation de la traverse de charge, la largeur du chariot est approximativement
ko 4 alarpeur d forroule
6.Si le fer support a une extrémité ouverte, assembler le chariot au sol et le faire giisser
surlo for. Sila siructro porteuse envissgge a pas dauverture, augmentera distance
entre les plaques latérales en toumant Ia traverse de charge jusqu'a obtenir un écart
suffisant des galets du eharct, pammatant do pesiorrer o demia su 16 o

out 8 oblene, plague latérale etla remonter
ma fls T e on place sur

les sections courbes, le freir
96

Inspection de la traverse
La traverse doit étre vérifiée pour des fissures, des déformations, des dommages et des
marques de comosion, En parlculer . vérfer Fépasseur do matre au tiveu do

de matiere

dela a
Racoouror ou alongor s chin de manceuvr ( mole HTG setiement ot tous les
chariots avec frein de parking)

le f
7. La istance e o galt ot for coto *A", tabloau 1) ostalors
e toumant Ia raverse de charg

Ajustor lalongueur do Ia chaine de manoauwro de sore que Ia distance do fexrami
érieure jusquau sol 1000 mm.

EmpLOI

Installaton service, smpll

de finstallation, du palan doivent avor
o e Tommaton spproprie 61 8. compaent. Gen "péraiout dovent She
spécifiquement nommé par la société et doivent atre familiers avec tous les réglements
de sécurité existants dans le pays dutiisation.

Déplacer le chariot par poussée HTP
1 poussée est déplacé en poussant la charge attachée ou laccessoire de

re tire.
Pour un dépiacement avec ou sans une charge a vitesse de 1 s n coit pss ére
dépas:

Déplacer le chariot avec translation par chaine HTG
Les chariots avec translation par chaine sont déplacés en tirant sur un des brins de la
chaine de manoeuvre.

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

" FrotégerFeppare Il ous o scomsacires ot contarinaon, Fhmicé fes

Appliguer un film fin de lubrifiant sur \s(\es) Chane(s)
ia traverse de charge contre Ia corrosion en appliquant de Ihuile ou de la

¥ Gaisser lsgerement es roues dentées accessibis.
SiPapparel ok 8 ulisesprks avoir 6 mis hors sevice, | dit dsbord 8o nspects
par une personne compéter

Elimination
Aprés la mise hors service de Iapparei, recycler ou éliminer les parties de 'appareil en
conformité aves les réglements uridiques

Trouvez plus d'informations et les modes d’emploi en téléchargement
www.cmeo.eu |

Beschreibung Description
1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschid 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 chse 4 Ade

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antisit device
8 Ausdrensicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl.screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug.
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhiise 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Spiit pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer
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Klassifizierung zur bestimmungsgematien Verwendurg/
Classification for correct operation

ES- i de Servicio Ti
(También valido para diseiios especiales)

INTRODUCCION
Los productos do CHOO idustil Products Gk han o ftricado de acerdo con
i avanzados. Sin embargo, un manejo incorrecto de los
producios pueds orgnar pelgro de et oo lesones onos miamoros en el usuaro
Sen ercerma La empresa usuaria
es responsablo do [a instruccion sspemahzada ¥ profesional dol persanal usuaro.Para
este propsilo, todos los operarios deben leer detenidamente estas instrucciones de
funclonamianto anisa del pimer uso Estas instn.ccionss de funconamiont prelenden
familiariza P
isincones e ]
roducto_do segura, corr econémica. Actuar de_acuerdo
mstl\u:cmnss ayuda aoviar peiigros, reducs coses do Taparacion ompos do proda
& increme
eben e Semort dponbles an 6 lger donds s6 65 maneindo d produes
e de las instrucciones de funcionamiento y las regulaciones para prevencion de
usando el producto,
deben ser respetadas las normas cominmente aceptadas para un rabajo seguro y
profesional.El personal responsable del manefo, y el mantenimiento o la reparacion del
producto debe leer y comprender estas instrucciones de funcionamiento. Las medidas
de proteccién indicadas 5610 dardn la seguridad necesaria, si so opera en ol producto y
se instala y mantiene de acuerdo a estas Instrucciones. La compafia usuaria debe
wn ¥ sin problemas del producto.

ATEX

Limite de temperatura ante gases y polvos explosivos
Elrango do s tomperatura s6 refre s os valores de =20 G hasta +40" O, Para ofras

7

Lo capacidad d cargaindcada en 12 unkdad e I capackid maima il (CMU) e
puede ser amarradt

La selecciony adecuada os usuaro.

E

(poso muerto del aparato + capacidad de carga),

El lovador o concelydo par una exensa dea de viga  parspertles dereries (5
sl INP. PE, B, o). Nosupearanlnacion mima 14 dou bca do vi

La pista de rodadura y su estructura tienen que disefiarse para la carga méxima
Coptrad (pone moero 4o aperals » capaciind B carga) LA prs d rodacrs pocds
doblarse como méximo 1/500 el margen de sujecion.

L

€103%

€l entrehierro entrs la corona de rodillos y el ala de viga («medida A») tiene que tener
entre 1,0y 2, tadio del modelo), con e fin
Go ovar fuenos do ancion potonciaes.

Los mecanismos do transporte se pueden instalar solamente con parachoques
montados con el fin de evitar la formacion de chispas.

Tras ajustar el ancho de mecanismo de transporte, debe colocarse el céncamo del

de ransporte pueds Colgar un elevador en el cancamo. Mediante el o peso del elevador,
del
ande-ve auspenda &1 apralo, ) operae debe ssenurerse oe que of levador 50
pueda ilizar Ge foma que ni el aparaio, i o medio Ge carga. ila carga supongan un
peligro para las personas.
amover

de peligro.
No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una crga elevada o uiel por 2 gaa o debe se dejada desalendda o pemanecer
n ese estado por un periodo largo de tiempx

En oo mecariame ob ransporis sin acconamiento da camet, iens que empuarss la
carga suspendida. No se puede arrastar.

Este elevador puede utiizarse en temperaturas ambiente de entre ~20 °C y +40 °C.
Consulte con e
Antes del so del elevador en ambientes especiales (alta humedad, salinidad, ambiente
céustico o alcalino) o en la manipulacion de materiales peligrosos (por ejemplo,
materiales fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

El cuidadosa

del fabricante.

La . todos

ytodas fen
per normal

0 en caso de averias durante el uso. Si. sin embargo, o se puede evitar que el gas o el

vapor se caliente hasta llegar a la temperatura de la superficie caliente, Ia temperatura
de 2 superie no podrd oxcoder o eu % en °C do s tomporaturs do igniidn de g2
jerias durante el u

Aparatos paraof uso en atmésferas de plvolaire
En éreas con riesgo de explosion debido a polvos infamables, Ia temperatura de
superie no puede superar 313 doa tamperatura minima de gnicén en grados Colsius
°C) de la mezcla polvolir. Las femperaluras de superfcies en las que se pi

rmar én taneruna dtancia

el meie o cuabon, En sat a6 uiloari s danis a0 scqurdaa oo 75 K enve
temperatura minima de

v aras de suelo.

Para el amarre de la carga, solamente se podran ullizar dispositivos de amarre

permitidos y comprobados.
Para a utfzacén sogin lo prvist, hay que tener en Guenta as istcciones do
funcionamientoy I gufa de menteniment

En caso do avrias 6 ridos anomales duranto of funcionariento, poner o elovador
omediatamente fuera do senici,

Los trabajos anuales del aparato se realizaran
solamente en atmdsferas no explosivas.

Us0 INCORRECTO
1Llsta incompleta)
exceda la capacidad de carga maxima utl (CMU) del aparato o del mecanismo de.

los polvos
pueden observarse en la base de datos GESTIS-STAUB-EX en www.dguv.de o en el
nforme HVBGEIA 12007 «Brenn- und Explosionskenngroten v Stauben
[Parr polvos]y

Almidén / leche en polvo / gelatina
Temperatura de ignicion 390 °C x 2/3 = 260 °C méxima permitida para temperatura de

Madera poto de ado o maders
Temperatura de incandescencia 290 °C - 75 °C = 215 °C méxima permitida para
lemporatura do supericio

Clasificacién de los aparato
Estos aparatos no tienen fuentes de ignicion si se utiizan de acuerdo a lo previsto. Por

eslo motvo, no e puedo sectuar ringura denacién de 10 ds protaccign Contra

posibles fuentes de ignicion. que pu ed in provocarse por tuoso del suario,

se han tomado diversas medidas (p. choases peines de b phs

U autoridad competents (0058) i comprobad 1os documertos y e deposiaron on

TOV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101 Kl

Para una deniiicackn s exacta, ea a placa de caracienatoas de las nsialaciones

situadas sobre la chapa lateral en Ia que se encueniran todos los datos importantes.

S tuvlse dudes sobre ef producto, que no se soucionen e este manual dl usuaro,

remitase
Colombus Mkinnon \nduslnal | Products Gmbk
Yale-Allee 30 - D-423;

Entre.

BasiC HIGH T Tel. 0202/69359-600 Fax 0202/6935&127
waw.cmeo.eu - email:info@cmco.eu
WIGERIATIG | 12GECHICTAGY 9
Modell/Model | 13 5 6xh IATI3S'C Dc | 120 EhCTI35"C b rd
DD . = T FORMACION DE CHISPAS
X X 135 Mlhnal en Dellﬂro de abrasién o descarga eléctric:
provocarss chapas duranls procesos de fiodsn o descarga elciica y esto
x x 135 Conliva pelat, Ge NG on gases v powoS sensis a 25 descardes.El pelaro do
X X 135 e5os o se encueniran of acero poridabl o fundiciones e o conra magnesio o
‘sobre todo, cuando se ha creado 6xido
b2 (i G voia)

Basic xh < / 13D Exh WA TI35°CDc (Zone 2/22)
G et sl comed

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

Para el uso previsto del producto, hay que garantizar que no exista dxido en las zonas
o hoton ¥ Qus enia zona do uilzcion do posiles zonas d fcicn. do goscargao

anpcion, acers nowdanie) de torma e 28 ovie 1 fomaion de chispas con esas
combinaciones de material debido a efectos mecanicos.

Cadena manual
Manipular la cadena de carga y la cadena manual siempre de manera que no se
amasiren yio ocen con piezas o disposiivos sienos. En unci dolgrado de corsien,
la capacidad conductiva de la cadena manual podria empeorar con lo que ésta ya no
ot suente, st conllora pars o wso s 1as Cadercs manvaes widadse o 59
podrén seguir utiizando.

Atenci que o se
desprendan chispas de la cadena manual.

Los mecanismos do ransparts HTPIG so uikzsrén slmpro desds sbejo. Conl 1 do
aumentar Ia sequridad para evitar las chispas que se puedan provocar durante la
manipulacién por Gescaigas elicioas o feén, s ha equpado a Ios aparatos con

Se profibe quiar o esconder cartole (p.of. a pegar dgo encima), advertoncias o la
placa de caracteristica
Cuando se Iranspcmen Sarass, hay que evtar un movimiano osclantay que rirenen

ntacto con ofros obj
Ko 56 poeds mover 1 crga en zonas Qe no sean recanociies por el usuario. Si fuese

necesario, tendria que buscar ayuda
Nunos ulle o spersto can s ferze uels de ura pers
e permiten tabajos te scdacura en & aparato. No ulice e aparato como toma &

uena en trabajos de soldadura.

e permite tiro lateral, es decir, cargas laterales de las placas laterales yio del
balan:m El mecanismo dé transporte debe enconlrarse vertical sobre Ia carga en todo.

Noutlcs un aparato cambiado sit haber consuado a abicante.
Esté protibid o uso del slevador parsof ansparls co parsonss

N n ni la suspension en falso i la carga del balancin sobre la seccion
lrsnsversa\ a ras de suelo de la anilla de Suspension.

No it aumentar ef ancho dal mecariamo de trsnspor paa. o ejempl,
condul por un radic de curva mé esred

Selamente 56 pusden suspender aparatos en el céncamo del balancin que estén

sobredimensionado. El céncamo debe situarse en el centro el suelo del gancho y,
‘ademas, el gancho tiene que poderse mover lioremente por el céncamo.

un dispositivo de elevacion de carga o un elevador.

ATENCION: También of slevador o el dispositivo de elevacién suspendidos
tienen que adaptarse al drea ATEX.

No toque las piezas moviles.
No permit gran altura. Deposit

sobre el suelo.

El aparato no debe ser utiizado en atmésferas potencialmente explosivas (tener en
cuenta clasificacion de proteccion).

MoNTAJE

ATENCION: No realice el for:
explosivas, pues, , no ia evitar q

pa
Debe utilizar

durante el
herramientas que no formen chispas.

Gomprabacien ds 4 strchra

Y oe 5 s mepurar b esisonciaa Ias fuerzas previsas.

&i., mediante firo
mersn debnm a1a sujecién del lovadr.
adecuada es usuario.

HTPIHTG 0,551

L» (roscado
3 on s chape el aue también estd marcada con una L. Gologar pslmes el
mecanismo de transporte en direccion del cancamo del balancin
2. Atonillar también la sequnda chapa lateral con los patines el mecanismo de
transporte en direccion al cancamo del balancin aprox. 3 mm sobre el otro extremo del
balancin.

3. Sequir atomillando el balancin a las placas laterales hasta que ambos extremos del
balancin sobresalgan de los laterales extemos sobre las placas laterales.

y parachoques. L
(HT57 phs les de

Puntos de amarre
Los puntos de amarre deben seleccionarse teniendo en cuenta que se pueda asegurar
Ia resistencia a las fuerzas previstas. Hay que tomar en consideracion que el aparato

San carga se puads digi ixamante. ya que en caso contario padian surgi cargss
adicionales no soporta

EL ESTATICA

Laufrollen speialbeschichet/ Plain rller speca coated
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

WeH  u26 ABEERIREN Gt
Gerst mammwuexmmx specil cooted
ot an ndte s et ond ndhand chain

ot o Tk kol Lo ephooh coper e

Gon el fin ds aviar una carga siscrostila on s iezas co péstco, 10 3o puscen

utilizar piezas de amarre (p. e}, eslingas redondas) en las palancas manu

Limpiar solamente con un pafio himedo (para la lmpieza de estas plszas‘ % utzarén

solamente materiales que no generen cargas electroestaticas).

Propiedades del hidrsgeno (grupo de explosion IC): el hidrégeno requiere una escasa

energia do_ignicion. Por este motvo, recomendamos realizar una medicion do
L

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkrper  Brake with cooing element.

por efemplo, it manipulacion de
una herramienta.

Uso CORRECTO

Incpaction and malrtonane norvals Los 05 de transporte HTPIHTG ATEX se adaptan exclusivamente al
moviniento. horzontal de carga on toda superfide en amGsieras oxplosivas (ver

Intersl Corment ‘méxima indicada,

ot ot w et v ey

e preE— et wrn ATENCION: Los i ,porte se utilizardn

[ Fon p—

T ATENCION: El ede ituaciones en las que la

paci rga I i con la posic

carga.

urmtsun comtmn v g

a
Industrial Products GmbH no aceplard ninguna responsabiidad por cualquier dafio
resultante de este tipo de uso. I riesgo es asumido solamente por el usuario o la
empresa usuaria,

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

el tipo B

4. Atornillar st

8:2los axremos da blanci. Eslos vin un nesperada vuskeo dol balancin o aluslar

el mecanismo de transporte al ancho méximo del mecanismo de transporte y deberan

montarse siempre.
si

balancin, efectuara un prea
del ala dela viga.
6. Si una viga provista para el oriale dispusiese de un extremo abierto y accesible, e

ablerto de la viga. S Ia estructura de carga prevista no cispusiese do exliemo ablero,
asta elevar

nuevamente en la vig:
7721 ajste evacte e Ia distancia de los paines del mecarismo de transport al s de
viga (medida «A», tab. 1) se efectuard girando el balancin.




8

8. Tras el montaje del mecanismo de transporte en la estructura de carga, montar los
amarres de los extremos en la viga.

ATENCION: do
transporte, cerrar de manera pmclsa ‘ambos extremos del balancin con las
chapas laterales.

Solamento en e tipo 8 hasta 5000 kg

o Ajuste del mecanismo uidad antelco clndricos  empur cubreuntas e
ireccén a a pare inferr da 1 viga hasta aue  engan sobre todo el recorrido una

Gistancia do s hasta un méxim do § m hasta 4

HTPIHTG 820 t

1. Medir ancho del ala de la viga deIa pista de rodadura

2. De acuerdo con el ancho del ala, distribuir casauillos y arandelas distanciadores de
igual forma & ambos lados de Ia anl de suspensidn sobre el balanchn. Para elo.
mar

s oo b 1;

3 Tras ajusar s medda inteor, st casquilos y arandelas distncladores que
resten en ol axeror o la chapa iatral sabre los oo be haber,
minimo, cada 3 arandige y 1 casqull antre s chapas Iteraes y 1as tuercas
das.

Gimen

Tipo: Para el sencillo montaje de una chapa lateral, atomnillar firmemente, distribuir las

combinaciones necesarias de casquilos y arandelas distanciadores,

susparsien y of resto do casqullos  arandels disancisdores sobre o balsncin y
coll

4.Si una viga prevista para el memave ieputiose 0o o oxrams abiers y occeate. o

sueloy

abioto de 1a viga. 1 1 estnctira 4o carga prevsia no dapusiess i extremo ablero,

habria que aumentar provisionalmente Ia distancia de las placas laterales hasta elevar
s patines a la ala de viga y hasta que se pueda uewsnar - sl im0 0o puciese

aumentar la ol ral

y montaria nuevamente en la vi

5 Sise ha ajstado fa dsianda ormocta do las placas laterales, hay quo apraar todas

las twercas aim:

6 Todas 2 tuereas aimenadas doben asegurarse con clavias herdidas

ATENCION: En ningtin caso, se puede colocar un mecanismo de transy

sobre una viga cuyo ancho de brida de viga exceda el ancho maximo. astale

el e , como miximo, §
e el pertil para el

Qe e fabricado ol mecan/smo o ransporte,

de la cadena manual

HTGYy en todos.

mecanismos de trans n)

Lalongid do la cadena manl debe austarse de ot ot Ia distancia del extemo

infrorhacia ol suelo sea do 500 mmy 10
(OTA: ctvos de. sequridad, los eslabones de uien de la cadena manus

Scamerie 50 pusden ubsatsna vt

+ No buscar eslabones soldados de cadena en la cadena manual, doblar para abrir y

quitar
+ Alargar o reducir la cadena segin longitud deseada.

ATENCION: Quitar o

pre un nimero par

« Doblar para cerrar los extremos sueltos de la cadena con el nuevo eslabén de union
(en caso de alargar la cadena manual, se requeriran dos eslabones de unién nuevos).

ATENCION: No retorcer Ia cadena manual durante ef montaje.

Colocacion de la cadena manual (solo en el modelo HTG y en equipos con
mecanismo de flacion)

Introducir a cadena

con un eslabén de cadena cualquiera de forma vertcal y sujetar éste hasta que se lleve
la cadena manual a ambas guias de la cadena manual mediante giro de la rueda de la
cadena manual.

ATENCION: No retorcer Ia cadena manual durante ef montaje.

INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

Antes del primer uso, antes de la nueva puesta en marcha y tras cambios sustanciales,
el personal* autorizado tiene que inspeccionar el producto, incluida su estructura. Dicha
inspeccign compronda una inspeccién visus y funcional. Esss inspecciones deben
aseq

st para S0 ulzzcion et como que . dado ol Caso, 50 detocten dancs o dsfecios y s6
solucioner

FUNCIONAMIENTO / USO Bmhrelwn: ription
1 1 Clvis load bar
Montaje, mantenimiento, servicio 2 Sewfemm\d 2 Side plate
El montaje, mantenimiento o el senvicio independiente del elevador solamente podrén 3 Lavfolle 3 Tooley wheel
roalizaro porsonas aulorizadas que conozcan o aparatoTienon quo haber sido 4 A 4 Ade
i, o sasar o Conocer 1 namates aomans sove ovoncon 46 nesgtn 2 I8 9 Beag
aborales (PRL). 6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antisi device
Procedimiento del mecanismo de transporte con ruedas HTP 8  Ausdrehsicherung 8 Limitstop screw
Elacconamentodal mecanimo do ranspore conredassorealza mediane arastr 9 Zyinderschraube 9 Ol screw
carga amarrada o del dispositivo de elevacion colgado. No se puede amastrar ni 10 Kuplerscheibe. 10 Copper plug
oty 11 Schraube 11 Screw
urante el procedimiento con o sin carga, no se puede superar la velocidad de 1 s
12 Lagerbock 12 Ade housing
o 13 Antrebswele 13 Ade
14 Spannhilse 14 Seeeve
correspondiente. 15 Handrad 15 Hand wheel
16 Eihangedse 16 Clevs
sujecion (si esta 17 Kronenmter 17 Castle nut
El dispositivo de sujecion permite Gnicamente la fiacion sencila del mecanismo de 18 Splnt 18 Spitpin
transport sincarga (posiin ds araquo en barcos . of. Tiando do i elinga d a
aciendo cue o 19 19 Spacer
de Ias a0ulas dl 1l 50 compAme ia 2apaia e reno conta ol aa ce viga. Para elo,
ral 2 manual. de cadena, so . .

ma
“hohe a satar & disposiivo de sujecon.

Seguro del balancin lsolamenm tipo B)
Si el mecanism tado en el ancho correcto, puede fiiarse el
balancin con 108 fomllos 66 o segundad (fig. 8, pos. 11)

C , Y

De acuerdo con las normas v de prevencion
de accidentes y riesgos laborales, los dispositivos e elevacion tienen que
« segiin Ia evaluacion de riesgo e la empresa usuaria;

~ antes de la puesta en marcha tras haber estado parado;
+ tras modifcaciones fundamentales;
como minimo, 1 Imente por una

ATENCION: Las condiciones de empleo correspondientes (p. ef., en el
sode Intervalos

las piezas de recambio originales de Yale. La inspeccién (en general, inspeccion visual
y comprobacion ds\ luncmnam\emb) tiene que comprender la totalidad y la sfsmw\dad
de los ispositivos
equipamiento y ds la sslruclura En ello, se tendran en cuenta darios, dssgasts‘
corrosion y otros posibles cambios
Decumenar 1as buestas an marcha s Inspsccionss que se realen (5. o, on ol
certificado de fabnca de CMCO).
. habria que demosirar los resultados de Ias inspecciones
bidas nes reshzsdss Si el elevador (a partir de 1t de peso de elevsmoh)
estuviese moniado a o en un mecanismo de franspore y S0 auisiese Mo\
Gevador una caraa elovada & una o mas drecsones, 13 nsalacin se consderara
wmc grua y‘ sn d\chu caso, habna que efscluar mas mspsccmnss
s dafi deben corregirse el fin de evitar la corrosion. Lubricar
Tgeramente oy rtotacons 5 s Soperiies deszames, Limpir o sparlo o cas6
do acumlacion do suci
En los modelos con accionamiento de carele, Iubricar sufcientemente el efe de
ransmisony 106 paines deniados.
Tras 3 afos, como maximo, hay ue someter a aparato a una revisicn genera.

ATENCION:
persona cualificada.

Inspeccion del céncamo del balancin

La inspeccion del cancamo del balancin ante posibles deformaciones, daios, roturas
auparisios,delrrcs
fo,como mirkno. Las condcianss de sarviio comsspondienies pusden conlevar
arién ovamalos B Inepecaion s sonos on sdneame o il

segin, nspeccidn, hay que susttilo por un Ve neeva o 5 pemulen i
soldaduras en balancines o céncamos, p. of. para mejoar ol detoriro. Sustiuir ol
Selancin con Gancamo de amart, Com maximo, cuandd ef dimetro Gel matorial Soa
un 5 % menos del dlamslm  nomioal

ATENCION: Sustituir las cadenas solamente por cadenas del mismo material, de
Ia misma calidad y de las mismas dimensiones.

@etsion), profesional, pr
profesi realizar
la mspeoc.an de Ia herramienta de rabajo.

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO
Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalacion y
adefectos y errores. . por ejemplo,

roturas, desgaste y corrosion
Adems,

Comprobacién de la estructura
L

¥ que se pueda asequrarla resistencia a las fuerzas previstas.
dicional

&j., mediante tiro
lateral) debido a la sujecion del elevador.
La selecciony

adecuada es usuario.

Comprobacién del mecanismo de transporte
+ El céncamo del amarrs dl balancin tieno quo sncontrarse ustament on ol centro d

leza deleslabon do cadena oxitents de las misas dimensiones s se exalese uno

dena
cadara en o axromo suslo de s cadens manusl of cusl estaia stiaco

todavia "ante* la rueda de cadena ma

utpondar tambtén la sadons mamual nueva en f clabsn sbiela 6o cadena y

remolcar mediante guias de cadenas sobre la rueda de cadena

+No montr I cadenacon orceduras, Las soldaduras ienen ue e haci uera
- Separarla cad:
manual y unir eltos de |

nuevo de unién de cadena manual.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un taller especializado que utilice
1as piosas do rocambio originales do Yale.

Tras haber efectuado una i6n asi como tras un extenso tiempo de servicio, hay
que inspeccionar el elevador nuevamente antes de volver a ponerio en marcha

Supervision de a obra

las placas lateral uedan estar
- Gomprabar ol aust dol mecarismo do ssgundad anivueco (sol o B). ol iusto del

ancho del omo balancin.

« Montar los parachoques debidamente.

« Las chapas laterales deben estar paralelas enre si.

estar sobre el ala de viga.

*+ Todos los patines deben

ATENCION: En nir

vigas, exceda el tamaiio
de transporte.

Comprobacién del recorrlﬂa

Eliminar
positles Gbetdculos. Adems, comprobar a fjacion y posidien comecta de 165 amarrss

Amss del proceso de mecanismos de transporte con dispositivos de fijacion hay que
hasta el tope, de forma que
o o6 gonere Hetlon 6 chepas. Selamente 135 eso, ¢ podka mever o

o 3 fios, una persors ousliicada o un soco de senddo sutorizado exsriners o

En esta inspeccién, se desmonta el aparato por completoy se
examinan todas las piezas ntabeaonts i taso 6 que esa comprobacion no la
realice una persona cualificada o autorizada por el socio de senicio, expiraria la
declaracion de conformidad de ATEX

Las inspecciones debe disponerlas el usuario.

T AL
ABASTECIMIENTO

DEL SERVICIO Y

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:
+ No volcar o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado.

. Trnaporar caders Ml G fom qUe 1o puedsn enedarse i armrse ncos
« Utiizar Dirigi n I Tocal

transporte.

ATENCION: Sobre todo,

curvas hay q

sujecion ala de viga (riesgo

de formacién de chispas).

Gomprobacién del balancin

iafos, deterioro y
Comosin Somr oo verca a ooren ol mtensl o 1 i o suspension en o
belancin. Cambiar of elsrcin en cusnio dminiys i ferza del materil dolGéncamo
e por deterioro del 5 % de su medida nominal
A\argamlsmc o reduccion de la cadena manua\ Lso\o on el modelo HTG y en todos los
'sporte con mecanismo de
U ongiiud da tacadens manua debo alolarss do fbma quo la distancia ol extromo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

los sigui i interrupcién
provisiona del servici

+ Almacenar el aparato en un lugar limpio y sec
~ Protager o aparaio, Inchiias as plazas de moniale, de acumuackén de sucledad,
humedad y dafios mediante cubiertas adecuadas.
+ Revestr la(s) cadena(s) con una fina capa de lubricante.

 Lubriar goramanto s edas denads accssiies
- Sit o aparato, hubiose que valver a panoro on marcha, una persona
cualficada rcha.
Abastecimionto

| o abastecer del
- asposiones legales de reciale

Si desea mas informacién u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui
Www.cmco.eu

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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BASIC N3GEXRUATAGE / 113D ExhIATISSCOC (Zone2/22)
Gerat sperlalbeschichiet / Unit specal coted

Last und Traghaken specilbeschichtet /Load an top hook special coated

Laufrollen speialbeschichtet/ Plai roller speca costed
Bremse mit Kihkorper / Brake withcooling lement

N2GEXRIICTAGH / 12D ExhIICTISS'COb  (zone2/22)
Gor ettt/ spcl comed

Edelstahl Last-und Handette / Sailes steeload and hand chaln

Lastund Traghaken verkupfert / Load and top hook copper-plated

Bronze-Laufrolen / Bronze plain roler
Bremse mit Kihkorper / Bake withcooling lement

Inspection and malrtsnanes fnorvals

nterat Garment
- Py EE—
ek B3 S a0 s s
[ Frn i oty

Weasure ofinspecton nteral Garumet

[ oty Shtianss e s,

IT - Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
(valide anche per versioni speciali)

PREMESSA
1 rodots i CMCO Indusirl Producis GbH sono sta cosrl n confomia agh
standsrd tecnic d ulims gensrazione genrsiments sporouat Tutavi, un

ta degl e . to21 60

danni al paranco o alt beri.
La societa utlizzatrice & responsabile. dsl\‘rslruzmne conforme e professionale del

persanale operatvo, A al e, tu il operalortdevono leggere ateniaments queste

Tsrsiontpima dolla prma messa n funsion

o rosert susion e usa harro o scope i ar familarzzarefutento con i prodoto

in
informazioni importanti su come utlizzare i pmdcl\c in modo sicuro, corretto ed
economico. Seguendo queste istruzion si possono evitare pericoli, ridurre i costi di

9

1 paranco & idese perun'ampia gamma i ra @ per | prfl i diversi (s, INP, PE,
IPB ecc.), di cui linclinazione massima della flangia della trave non supera

quida ichi

massini ot (peso propc delunta + poraa).La uida omiments deve avere
ssione max di 1/¢ lella lu

u qmmenle Tongil.dinale del Superiie del percorso d gulda non deve superare lo

1 vatoro i ra i corona el rullo i scorimento o 1 fangia dols rave dmensione
ogni

por revenire una potensile sorgenta  aceensions.
1" carrelii devono essere utizzali solo con il montaggio di tamponi per prevenire la
tomszione skl

na vlta egoleta 2 erghezza del caneuo tocctlone dela ravarsa dve trovars come
st opets il wove. 560 ondione, I ganco d sospersione di un

suiomatcarment 4 regolzione dl ol
Al momento di proced Gellunita, foperatore i
parancs, it slossa, Ia Sosponéions o I carco ron possane ancare percal 3 s

prodotto. Le istruzioni

prodotto. Oltre alle istruzion per Tuso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in

vigor: nel paese in cul ieno utlzzeto 1 prodotin, devono essers rispeise Ie nome
peril

Il personale responsabile per il funzionamento, Ia maseniione o a  foarszione sl
Pr perusc

Logersor ceve inziae & muorere I catco sk dogo che sis sl sggencisho
 poriclo

Nan & permesso restre o passare al di sotto i un carico sospes:

n lascire | catchl in Gondizions loccaia  Sospesa per Kingo lempo o senza
sonogianza
in ingranaggi, . che
non deve essers rainato
Se

Le misure di pr o lasicurozza il prodotto
viene utiizzato indicato
nslls isinzion La soceh uul-zzamcs si impegna a garantire un del

10 sicuro ed esente da pericol

ATEX

Limiti di temperatura in caso di gas e polveri a rischio di esplosione
Liintervallo di temperatura corrisponde da -20°C a +40°C. Per altri carichi o intervalli di
temperatura é necessario consultare la casa produttice.

Unita pe di gasfaria
L

bk pos\z\onesus\hana
Il paranco pud essere impiegato a una temperatura ambiente tra ~20°C @ +40°C.

bienti

particolari ita P
pericolos! (6. meteral st ad ate (empershne - rchoakia}
suolo.

Usant aclo gandi i dcurozea con roaive Safo.
Per l'ancoraggio di un carico, & necessario utiizzare solo strumenti omologati e

udati
Lullizz0 conforme 8 deteminato dlfosservanza dlle tuzone per Fuso nonché delle
istruzioni di manutenzione

. dei sistemi di
che possono entrare in contatio con un'atmosfera esplosiva, non devono superare |a

temperatura di accensione dei gas combusiibili o del liquido in condizion di esercizio
nommali o in caso di anomalie operative. Qualora non sia possibile evitare che il gas o il
vaporo venga riscadato alia tomperatura doll superfc cade. ls temperature i

gas. Tale valore puo essere Superiore Solo in rare anomalie operative che. pessono
verificarsi

Urieh per Fesarczio i atmostere di polveraiaia
in ambienti a rischio

messa fuori funzione del paranco.
Gil interventi di manutenzione o la verfica annuale delle unita devono awvenire in
‘ambienti non a rischio di esplosione.

Uriuzzo NON coNFoRME

(elenco nor
Lo portata dein s (wm portante
superata.
E dei segnali
delle superfci non v oosers supenm ai z/a ota temperatura minima di g larghetta di
) della , sulle quali Durante i >
ostacol

orall & Sicurcesa, dl tsmperatma minima di accensione dello strato, che puo

1l carico non deve muoversi nelle zone non visibill dalloperatore. Se necessario, deve

6i 75 K tra la temperatura minima di uno strato di polver

ricorrere alla

infammabiia) ol temperatura dele supefc dolfuia, Risuano nocsesun itervali
icurezza maggiori se Io spessore dello strato delle polveri & superiore a 5

nea doy
HVBGBIA

12197 delle polverp.

Spessore | latte in polvere / gelatina
Temperatura di accensione 390°C x 2/3 = 260°C di temperatura di superficie max
consentta

Legno / polvere abrasiva
Temperatura di infiammabilita 290°C - 75°C = 215°C di temperatura di superficie max
consentta

Classificazione delle unita
Le unita non presentano sorgenti di accensione se uiiizzate in modo conforme. Per

protezione.
sorgenti di accensione, che possono manifestarsi per Iabuso della societa uilizatrice,
sono stas

La documentazione & stata verificata da un ente nofiicato (0035) ed & custodita presso
TOV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51101, Colonia

Per fidentfcazone esata delprodoto, sulpamnelloatrae & disporibie una targhetia
contenenti tutt i dati iy
in

in caso di domande sulla gssncns e prodato,por o qusk e present stuon duso

mco.eu - email: info@cmco.eu

FORMAZIONE DI SCINTILLE

Materiali in caso di pericolo i attrito e d'urto
Le singole scintile possono manifestarsi in seguito ad atiti o urti e dunque provocare
fischi di accensione in gas e polver sensibili agli urt

di materiale, owero acciaio cormosivo o ghisa con magnesi cio

Sono vita lavri  sadaura ot Cuni on dovo essere ulizzaa come cavo
ii messa a terra durante i lavori di saldatura.
s pannell
I in qualsiasi momento
Non deve essere i S TS sanea e Sonazions dells casa
produ
& ieato fuso del paranco perl trasporo i person
Sono vietall la sospensione errata e il carico della raversa sulla sezione trasversale
piana dellocchiello di sospensione.

ion & corsento| aumento asna @ regoazione ol arghezza de calo, per osegue
ades.
E

necossaro agganmare akecciions delia raversa sco unith equipaggiate con ganci

troppo grandi. L'occhione deve trovarsi al centro dela base del gancio e
contemporaneamente il gancio deve muoversi iiberamente nell‘occhion

Un solo strumento di sollevamento o paranco pud essere sospeso alfocchione della
traversa del carrell.

ATTENZIONE: anche il e strumento di

essere idoneo alla zona ATEX.

Non toccare mai le parti in moviment
5 a unatessa lovata, Posizionarta sempro in modo corato

Lnia pub sssere impiegata in uriatmosfera a rischio di esplosione (ossenvre
contrassegno di protezione).

MoNTAGGIO
ATTENZIONE: deve in
ischio di , poiché non & p
E

Verifica dela struttura portante
La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabilita sufficiente

val I paricoire n presenza di niggine (os. ggine superici)

Per lutizzo conforme del prodotto & dunque necessario garantire 'assenza di ruggine
u tali punti di attrito e 'assenza di combinazioni di material i leggeri

sooralencal (sd socaziona deFscislo snlcamoive) nal o cimiedo s pos
punti di attrito, urto o abrasione per poter escludere la formazione di scintille con taii

Combinazioni i sagults a sollcitason meccaniche.

Catena manuale
Guidare sempre la catena manuale e il suo carico in modo che non si veriichi il contatto
abms\vn el datflo con | component & 1s par csterne dellimpianto. A seconda del

Somosions & possisiie un peggoramento deke capscis o disspszione
Setrosiatcn s caons manuale i 5 hon ecsore i onen, Gl Sianies cre o
Caten manual amugginte non devono essers pi utlzzate

Attenzione: la societa utilizzatrice deve sempre utilizzare I'unita in modo da
escludere la formazione di scintile dalla catena manuale.

| carell HTP/G dovono ssere semore asonat dol basso. Per una maggior surezza

le unita sono

ecuipageito con rll d scoriments in bronzo o tamponl. Lo versint con carrolo
ingranaggi (HTG) sono dotate i catene manualiin acciaio inox.

Burt o ancoragglo

i di po
attese. £ in I in
post aggiuntivi
ELETTRICITAT STATICA
Per prevenire una carica elettrostatica sui componenti in plastica, non devono essere
braghe ad manuale.
un la & necessario

Particolarita_deldrogeno (gruppo di esplosione IIC): lidrogeno necessita solo di
un'energia df accensione minima. Per queslo Moo suggeriamo & esequire una
ala

UTILIZZO CONFORME

1 carrelli HTPIHTG ATEX sono ideali esciusivamente per il movimento orizzontale
carichi in ambieni a rischio i esplosione (consulare il contrassegno di

protezione) ino ala portata massima indicata.

Attenzione: i carrelli devono essere utilizzati solo con tamponi.

ATTENZIONE: in sua
portata e/o la non
carico.

Ogni uso diverso o improprio é scorratio. Columbus Mekinnon Industrial Product GmbH
non accettera nessuna responsabilita per danni dovult a tale uso. Il rischio & a carico del
singolo utizzatore o della Socon

portata

WLy e
ol ceta e
i ouric & ancorageio I ua siura poranis devere scoers progetal po | caroh
masaiml proviet (5680 propri dafunts + porata)

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

o che modo sicuro.
ario far in modo che non possano essere applicati carichi aggiuntivi non

consantt s da razione ablua) h hase al moniaggio & paran

Lo seedione I cacolo et Svura poriante onea pottan alls socetautizztce.

HTPHTG 0,5 -5t
1 Aviare a raversa con fesreria conrasseqnata con L (fetiatura 2 ) di fca 3
e pannalo alral contrassagrato anche con «L.. La e del camalo indiano
Ia mremne dafocctions dells
iars anch Il soconda pannete laterale con e rucle del carlo, indcant fa
dllszmns ueu ou:mone o averss a3 s sl osvamits el vaveren
swtre |a trverss rel psrnell atesl, ol sporgenzs s
ol & cnramve 6 s ot 1 b0

In aggurta ol modsllo
chiusura con

et averoa seconde . i . Prevengons 1o sviments naweris doka vbvorsa

durante la regolazione del carrelo alla massima larghezza e devono essere sempre

montat

5. Lulteriore rotazione della traversa consente fesecuzione di una preregolazione

approssimativa sulla larghezza prestabilta della flangia della trave.

6. Se la trave prevista per il montaggio dispone di un'estremita aperta raggiungibile, il
ntato sul p: pos la ' a aper:

in
@ posizionare i uli i scorimento sulia flangia dola trave. S non & possibile aumentare
suffienament aditanza il scomimerio,  necessarofmuovers n pamnel
Istoralo o iortaro

Tegoasons i procaions dela dtanza dale e del carelo dala fangia doll
v {dimensiono A, Tab. 1) viene esegita uccessvament conf rlazion dela
travers:
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8. Terminato il montaggio del carrello sulla struttura portante, & necessario montare gii
arresti di fine corsa sulla trave.

ATTENZIONE: con s larghezza max consentita dela flangs por i arrelo,
a raversa con i

Ppannelli laterali.

Solo el modelo o » 5000 ks
9. Regolazione della protezione antiibaltam:

allenlsre 1o e o naente 1o nguete 1 drezione ol at nferre dela ave,
in modo che abbia una distanza di 3-5 mm max dalla trave sullintera corsa.

HTPHTG8-20t

oy
Distribuire, conformemente alla larghezza della flan e © le rondelle

istanaah unfomerterts s ot | dlToetins & wospensions dels averes

£ dunque necessario rispettare Ia corretta distanza tra la flangia dela trave e Ia flangia

della corora su e 1t (dimensione eAs, Tab. |

3. Al termine dela regolazione della dimensione intema, distibuire le bussole e le

E necessario posizionare almeno 3 rondelle e 1 bussola tra | pannell lateral e | dadi
corona.

x . distribuire le

combinazioni necessarie di bussole e rondelle distanziall, Focchione di sospensione e il

resto delle bussole e rondelle sulle traverse e inserire I'atro pannello laterale sulle

traverse. Awitare i dadi a corona senza serrarl

4 Se la rave previis per | mantsgglo epone dl unestremta aperta raggiungivile, i
postato sulla

Avanzamento dl arrllo aructs HTP

camslo 8 ruols viene szonalo inssrando | carico ancorato o stmento d
it .

Uvanzamento sbn o S84 careo non deve Superare 4 veocita d 1 mis

Avanzamento del carrello a ingranaggi HTG

Il dispositivo di blocco é usalo esclusivamente per i fissaggio semplice el carrello non
Ia navigazione

della catena manuale, in modo che Ia ruota della calena gii in senso orario, 12 ganascia

del freno viene spinta sulla flangia della trave. Procedere manualmente al serraggio

blocco viene

allentato nuovamente.

Fissaggio della traversa (solo modello B)

traversa con la vite di
aresto (fig. 8, 11).

CCOLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE
In coriomit s comtve @ scurezzs ¢ andrietnithe naionaliiamssionsd
vigent, gl strument d sollsvamento dovano essere ollau
« i valaazions dol rschida part della sociata utlizzatico
 pima deta peima massa i funzer
i dela Amessa i argions Gope un aresto

la distanza dei pannell laterali temporaneamente, in modo da poter sollevare e
posizionare i ruli di scommento sula flangia della trave. Se non @ possibile aumentare
sufficientemente Ia distanza dei rul di scorimento, & necessario rimuovere un pannello
laterale e rimontarlo sula trave.
§ Rogolando s ditanza comsia de pannel sterl, & necsssaro i seraggio di
dadia

6. & necessario proteggere tu i dadi a corona con coppigle.

ATTENZIONE: in trave, la
cullarghezza dela fangia supera quella massima rogolable el carrelo
(rispettare il gioco laterale di 5 mm max totali, a seconda del modello) o il cui
‘rofio non corrisponds a quello Gostrulo per i carelo.

Allungamento o accorciamento della catena manuale (solo modello HTG e tutti |
camli con dispositivo di blocco)

s lunghezza dal catena manusle dave essers regoats n modo che la dtanza
delresemia nfeior dal pavimento corisponda a 500 i & 1000
N T ol @ slcuresza ol anall dala catona manuale devono essero ullizzat
solo una vola

fimuoverlo.

 Rlungare o accordare I catona sulls inghozsa et

ATTENZIONE: é io inserire o rir r
anelli.

« Chiudere piegando le estremita allentate della catena con il nuovo anello (allungando
la catena manuale risultano necessari due nuovi aneli).

ATTENZIONE: non ruotare le catene manuali durante il montaggio.

Montaggio della catena manuale (solo modello HTG e le versioni con dispositivo
di blocco)

La fessura sul bordo estemo della ruota della catena manuale deve trovarsi al di sotto
della guida della catena.

a entrambe le guide girando la ruota relativa,

ATTENZIONE: non ruotare le catene manuali durante il montaggio.

CCOLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

« dopo
« almeno una volta allanno da parte di una persona qualificata

ATTENZIONE: e reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico)
ichiedere i i di verifica piu periodi

Gii interventi di riparazione devono essere esequill esclusivamente da_officine
specialzzate che utizzano part i icambi orginal Yae. Il colsudo (sstaraimente

un controllo visivo e funzionale) deve comprendere Ia verifica della
o 4o dpoci & Sereras noncnd 1 ventica dote condsion datunta. dots
sospensione, portante

s, usurs, comoslone o it vazior

nel certficato
m ; conformita OMCO)

e richiesto, | risultati dei controll e 'esecuzione conforme dela riparazione possono
essere consultati. Se il paranco (a partire da un peso di sollevamento da 1 t) & montato

limpianto viene consideralo una gru e quindi alloccorrenza risulta necessaria

Fesecuzione di ulterior controll

1 danni alla vemice devono essere riparati per prevernire la comosione. Tutt | punti di
leggermente lubrificat. In caso

di sporcizia resistente, pulire funita.
Nelle versioni con azionamento a ingranaggi, & necessario verlfcare Ia correlta
rli i

porre lunita a una

oltre 3 anni

ATTENZIONE: fa sostituzi i i implic
successiva verifica da parte di una persona qualificata.

Verifica delfocchione dal traversa

La veifica di deformazioni, fessure in superficie, usura e corrosione dellocchione
et wavrse Gove Essor ccequite aconelee, s Amene una v o . o rean
condizion di ulizzo possono rchidere ervll i veiica piu periodc

no
consentie saldature sula traversa o sullrxxmone ad es. per rimuovere. \ La
traversa con occhione di ancoraggio deve essere. sostita onro il momento i < 1
diametro del 5% rispetto al

manuale ingranaggi)
ATTENZIONE:
aventi I iale, la stessa qualita

« Un anello aperto della catena di carico funge da attrezzo, ottenibile estraendo la parte
di un anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corrispondere almeno o spessore dellanello.

P dos primg meses i Anzone, pima dala messa ln modtche
sostanail Il prodot, incusa I sinten portanlo. devo essero colsudslo da

ons quscat”, || coludo consiss sostanzla\msnla in n cortrolo wswc e
finzionele, Tal colla il paranco s troy

postionato conformamenta 6 pronto lluso 6 cho. oventuall iats o danni sano
individuat e corrett

o pori colaudo dlprodot,grzie sl sua fomazione  alla sua sperinza
Profossionaie o lfatiia pofessiondle At

‘COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario veriicare la presenza di difett e guasti visivi

quali ad es. deformazioni, fessure, usura e segni di cormosione sulfunita, indluse |a

gosparsions, [aozzaturs o sntura potrts,
il corrett

4 0 del carico.

Verifica della struttura portante
La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabil
2che loforze pravist possano essere carcate n modo scur
cessario far n modo che non possano essere applcal carci aggiun non
it (0. da raziono o) n base a moriag ol pa
L2 selezions o1 calooa dela stura poranis Honca spetano aka socets tizzalice

sufficiente

Verifca dol carrello
“L

pannel
Ialersh o o coser ol omomente
Vercars  roglazione dela prtezone anbatamento (sco macelo B).

rghe:
T iampon devono easare moniat in moto conlorme.

«1 pannell laterali devono essere paraliel

75 ull G scomimento doven rovari sulla flangia dola rave,

ATTENZIONE: in nessun caso i carrelli devono essere posizionati sulla trave, la

I'anello aperto alfestremita allentata della catena manuale, che si trova ancora «prima»
della ruol:
« Anche la

aulde suls ot

. Ssp uale, . da quella
nuova e anegsre entrambe Is Gatremia alntte dell carena nucva con un nuove
nello.

Gl Intervent o iparazion devono essers esagult ssclusivamento da offiine
arti di

A seguito di una riparazione o dopo un Denoda di riposo Pmlungaw & necessario
verificare nuovamente il paranco prima della fimessa in funzione.

Supervisione
ni tre anni lunita in questione deve essere sottoposta a perizia da una persona
quaifata o da un partner & servaio sulrzzako Duranle Mspezions, Tunktd viene

Uinosservanza di talo ‘verkice, da pate di ura persora quanﬁcaza © di un partner di

I controlli devono essere predisposti dalla societa utilizzatrice.

TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Durant i trasporto dellunits, & necessario osservare | seguent puni:

Non

+ La catena manuale deve essere tlaspor\ala in modo dsnon ormare nodho anel
locall

Funita,

osservare i seguenti punt
p Funita in u

cui larghezza della flangia supera I'ampiezza o

Veriica dela corsa
rima df ogn o di lavor, & necessario veare 8 bero passagglo sull trave

Evomual caacol sesone ovsers

‘ol nocessario contollre i fesaggio o a posizione corata dogli arest i fine

corsa.
Prima dellavanzamento dei carrelli con il dispositivo di blocco, & necessario verificare
I fine corsa per formazione.

di scintile.

ArTERZIONE: in curvate,

ine corsa
s Tomasione nrrml(e]

Verifica della traversa
£ necessario verificare la presenza di fessure, deformazioni, danni, usura © segni di

nl to e puito.

idonea.

pelicola catena

+ Ingrassare leggermente le ruote dentate accessibil
« Se I'unita deve essere utiizzata dopo un periodo di fuori senvizio, & necessario prima
sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una persona qualifcata.

Smaltimento
Dopo la messa fuori senvizio, & necessario ficiclare o smaltre i componenti delfunita in
conformita alle disposizioni normative del riciclo.

Gonsulare i sito winw.cmco.eu per ottenere ultrior informazioni e per scaricare
le istruzioni per I'ust

dell'occhione di sospensione della traversa. La traversa deve essere sostiuita se lo
spessore del materiale usurato delfocchione di ancoraggio si discosta del 5% dalla
dimensione nominale.

Allungamerto o socorsamentdels catena manusl (s9o modalo HTG o tut cameli
con dpostvo  boc

12 linghezza dels catena manuale dove essere misurata in modo ch 1a dstrsa
Gatenonis eroe da pavimento corrisponda tra 500 mm 1000 m

FUNZIONE / FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo

Solo persone, che hanno dimestichezza con le unita, possono essere incaricate
della paranchi
E compito incaricarii della
delle unita. L' le

specifiche del paese.

Description
1 Traverse 1 Clevs load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Me

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiit device
8 Ausdrehsicherung 8 Limktstopscrew
9 Zyinderschraube 9 Oyl screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antiebswelle 13 A

14 Spannhi 14 Skeeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangeise 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splnt 18 Spitpin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Mod. HT____ - __
o Baujahr 7 Mfg.Year 20__ °
Tragfahigkeit / W.LL. kg
Serien Nr. / Ser. No.
Pt onceeros

Medium
12GEIBTCE O
=2 135 Ex e 1135°C Db,
Wie(G) 2 | 46220 [1sos0  High
74220 160 n2cENCTIGE O
Wos | roam|io 25 Exnic 1135°C Db

0300
25310

HIG 10 125310

G20 R [pretey

Yale soumeys mesmonns rrogucts omon
Vale-Allee 30, 422 WupperialjGermany

Klassifzierurg zur sestimmungsgeraien Verwendung/
Classification for cortect operation

st vl | 13 s | 126 issco | 19
x x s

Tab.2

BASIC N3GEXRUATAGE / H3DEChMATISS'COE (Zone2/22)
Gerat sperlabeschichet / Uit speca coated

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

Laufrollen speialbeschichet/ Plain rller speca coated
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

GRS RS ERECRE. Gis
Gt e,/ Un pcl oed

ot an ndte s et ond ndhand chain

ot o Tk kol Lo ephooh coper e

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkrper  Brake with cooing element.

Inspocton and mairtonanes itervals

ntsval Camment
[ e Prr

= per— et
[Eere— oy e pe—
prrr—

et ioe stz




NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook
voor speciale modellen)

INTRODUCTIE
De producen van CMCO Inusiral Products GoH 240 vervaarigd naar do laaste
stand der techniek on algem endo norman, Dot ondoskundlg gobruk kunen
Sasondanks gevaron st voor I on leveh van G qobraer of deeen ovandls
beschadigingen aan het hismiddel of andere zaken. De gebrulkers moeten voor eerste
gebruik_geinstrucerd worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handeiding
Sorgvulag ezen

teleren
te kunnen benutien. De handleiding bevat belangrike informatie om het product veilig,

vz jerhog tid
Gebruksecatic boschikoaar i Neas ao handeidng on-Ge. pamse acidonds
ongevallenpreventie voorschiften ocen ook do aigemeen akenc regels voor vl
en professioneel gebruik in acht worden
Het ersonee da hel pparaat bedien, Gndermoutof reparest moet daze handeiding
lezen, begrijpen en opvol
e besceven maatieqslen eiden allee tot het vereiste niveau van vellgheid,als het
product ebruikt word in ovarsensieming et de bestamming en gefnealesrd G
onderh volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een betrouwbare.
o vemge wering X garanderen.

ATEX

bij en stoffen
Het temperatuurberelk heeft berekking 0p -20° C tot +40° C. Voor andere belastingen
esp. temperatuurbereiken dient met de fabrikant overlegd te worden

Apparaten voor gebruik in ruimtes met explosiegevaarlijke gassenflucht resp.

De temperaturen van alle opperviakken van apparaten, beschermingssystemen
componerien die. met explosiepevsarike simosieren In senreking kurren Komen,

De e
van het bedrif dat het apparaat bezit.

masimao blsingen (sgengewiht van het apparat + apactal.
Het_hijsmiddel s vt santal soorten bakken evenals voor verschilende
profielon (. NP, IPE, IP5 onz) geschiki, waarean d maximal neling van do
balkflens 14° niet overschridt
rails en diens draagconstructie most voor de te verwachten maximale belastingen
apparat + capacii ontworpen zin. D rale mag caar
joorbuig

De luchtruimte tussen de wielflens en de balkenflens ("afmeting A") moet aan elke kant
van de Ioopkat tssen 1,0 en 25 mm becragen (ahankelik van het model) om cen

mogelke anstekingsbron e voorkom
Loopkatten moge en et gemonleerde stooblokken gebrult worden o het

onvasan van vankan 8 voorianon
N het inselen van dé loopkatbreedte moet het toon van do ravese inde agebuside
positie zin tov. van de balk.
G et gewicnt van do takel e oot v afstelling van de

oo
Bij hetingangen van de takel, most de gebuiker ervoor zorgen dat deze 20 kan worden
bediend dat hilzelf of anderen niet in gevaar worden gebracht door de takel zelf, de
ophanging of de last.
De gebruiker mag pas beginnen met het verplaatsen van de last als hij zich ervan heeft
overluigd dat de last goed s bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone
bevinden.
Personeel mag nooit onder een hangende last lopen of zich eronder ophouden.

mag

voor langere fjd
Bij loopkatten zonder mechanische aandrijving mag de last alleen worden geduwd. De
last mag i worden eloen

Als de omgeving aan e voorkant van de last is niet voldoende zichtbaar is, moet de
gebrulker envoor zorgen dat i kgt

8 Plaats na weer op de balk.
LET OP: Mot de max. toelaatbare n de loopkat moeten beide
uitaindon van do taversa ten minsta viak 2jn met de zjiaten.

Alleen op type B tot 5000 kg

9. Afstelling van de anti-titbevelliging

Draai de cilinderbouten los en verschuif de voeringen richting de onderziide van de balk,
d van 3 tot max. over de gehele baan.

HTP [HTG 8 - 20t
1. Meet de flensbreedte van de balk

2. Verdeel gelikmatig de spacers en schijven aan beide zijden van het ophangoog van
de traverse overeenkomstig met de flensbreedte. Aan weersziiden de juiste afstand
tussen de wielflens en de balkflens aanhouden (Afmeting "A", tabel 1).

3. Nadat de binnenmaat juist is ingesteld, de resterende spacers en schiiven gelijkmatig
op de traverse verdelen aan de buitenkant van de de zijplaten. Een minimum van 3
schiven en 1 spacer overiaten tussen de zlplaten on de kroonmoeren

Tip: Voor.

o ton het ophingo0s onverdeol de rosirnde pacers n maonon
de traverse(s) en plaats de andere zijplaat op de traverse(s). De kroonmoeren losjes
s en.

4. Als de balk een open einde heeft, monteer e loopkat op de grond en schuif hem op

open uiteinde van de balk. Heeft de draagconstructie geen open einde moet de afstand

van do aiglsen il worden verhoogd zodat e wislen over o op de flen kunnen
ststand it voldoond s moet een zisat gedemariserd

ordon o doamma hermoniaer e Ioopkat op de balk s geplaa

5

aangedraaid.
6. Alle kroonmoeren moeten worden gezekerd met splitpennen.

De takel kan in cer 200 on 0C 8j Let op: E

Groter da de it Intelbar brocue van i loonket (how ekening mot eon
Voordat u de takel (hose u m,
coroso, chamisch) of voor he verpaatson van gevaarike gooceron ivoorbesd pr ‘bedoeld.

gesmolten stoffen, radioactief materiaal) moet er overleg gepleegd worden met
fabrikant,
\/erp\aats de last altid langzaam in de horizontale richting, voorzichtig en dicht bij de.

O s 1t vast to maken mogen alleen gosdgekeurds en goceriierds hismiddelen

Juist gebruik houdt in dat niet alleen de handiiding insct genomen most worden masr
Bi funciesioringen of abnormasl geid dans gebrulk dent het gebrulk van de takel
jon.

n de jaarlikse inspectie van het apparaat mogen niet

Vioeistol bi
en bu swrmgen niet overschriden. ‘e ht scer et kan worden vermedon dat he‘ gas Em mogen alleer
of de damp ot 3an do lemperatuur van il helo oppervik ver wor
lampslaluur van het opperviak niet meer dan 80% v: an
hetg
oversohredsn worden dat ook de onderhoudsinstructies op
direct gestopt te word
Apparsen voor gebrulk I stoffige  uchtstmosfes. amoutaorkn
In gebieden die g de tempe jan

het jan de

sloffult mengelng et overshviden. Temporstren van opparvakken wasrop

gevaarlike afzetingen van ontviambare stoffen zich kun

vellghsicsmaige minder 2in dan de minium cnisieingstemperatult van cs laag G
ogelik kan ontstaar 75

worden uitgevoerd in ruimtes met explosiegevaar.

INCORRECT GEBRUIK
i

pe /an het opper Als de stoflaag dikker

stoffen kunnen in de databank GESTIS-STAUB-EX onder www.dguv.de opgeroepen
worden of in het HVBGIBIA-Report 12/97 "Brenn- und Explosionskenngrofien von
Staubert nagesiagen en omgerekend worden

Zetmeel / Melkpoeder / Gelatine
Ontstekingstemperatur 390°C x 2/3 = 260°C max. toegestane temperatuur van het
opperviak

Hout / Siipstof
Ontstekingstemperatur 200°C - 75°C = 215°C max. toegestane temperatuur van het
opperviak

Classificatie van de appara
Deze apparaten hebben bij Juls‘ gebrik geen ontstekingsbron. Daarom mag er geen
beschermingsidentficatie plaatsvinden. Tegen eventuele ontstekingsbronnen, die door
de gebruiker bij onjuist gebruk eroozacts ummen wordon, Zjn diverse maatregelen
gorcffon (i, staotiokken.wilen van bro

enien i door cen exem beatlf (0038) gesontoleerd en zin bl TOV
Bneimand massie Semice Am Grauen Stein, D-51101 Kain, Duitsland
gedeponeerd.
Voor de juiste identificatie van het product vindt u het typeplaatje met alle belangrijke
informatie op de zijplaat
Mocht u vrager

niet beantwoord worden, neemt u dan contact op met.
Columbus Mknnon ndustial Products G
Yale-Allee 30 - D-42329 Wus

TelS D26sioaa5a.000. Far. D30360350-127
Www.cmeo.eu - email: info@cmco.eu

'VONKVORMING

Materialen bij wrijvings- en schokgevaar
Losse vonken kunnen door wrijving en/of schokken ontstaan en als gevolg daarvan
Een

i gassen
9p onsteking kan, ortsiaan door hat samenkomen van mat lkaar botsend speciale
materialen. Dit zijn niet corrosiebestand staal of getizer togen magres of
Cveroenkomstige Iegenngen. Dit gelat met name ai e roéet (roest op et oppenak)
aanwezig

Voor juist gebruik van het product dient u er daarom zeker van te ziin dat er geen roest

of sippurten geen mamaa\wmomauss van 0. lchimalalen on stza (uitzondoring:

Oversenrid roatt hot norminsle rasgvemogen (WLL) van hat sppsrast en / of de
draagmiddel en de draagconstruc

Het is verboden om efiketten, waarschuwmgsmlormal\s of typepiat to voidarenof
te bedekken (bilv. door er een sticker overheen te plak!
Voarom 5] et asmen van acen dat dexe Yo werken ofn contact kan komen
met andere voorwerpen.
De last it in cen omgeving verlaaist worden di voor de gebruker i Zchioaar

Lassen san het sopsrmst s verbocen. Het spparsat mag et worden gebrukt sis

Sehoat rekken. oftewol ot z{daings beasten van do llston an /of do draagstang s
verboden. De loopkat moet altd loodrecht boven de last han
Een spparast dat verandard i zonder d fabiknt ts "aadplogen mag niet gobrukt

Viet 3 verboden o de takel voor et ransport van personen 1 gebruken.

Verkssrd oshangen of belsten van o taverse aan de Viskke doornade van het
ophangoog is ver

Het is verboden om de breedie van de ingestede loopkat e vergrolen bi. o deze in

Er mogen alleen appsrsten e met haken met vellgheidsiieppan uienust 2in I et
travers
groot s Het cog moel centraal in et zadel van de ek iton on togakortys moot do
haak i in het 00g kunnen bewe

£7 mag slochis 46n lastopnamenidel of takel in het traverseoog van de loopkat
opgehangen worden,

LET OP: De ingehangen takel of het lastopnamemiddel moet ook geschikt zijn
voor de ATEX-zone.

Nooit naar bewegende delen grijpen.
Het apparaat niet van grote hoogle laten vallen. Het dient altjd correct op de grond
geplaatst te worden

in (ATEX-
zone in acht nemen),

MoONTAGE

LET OP: Hot apparaat mag allsen worden gemoriteerd in eer niet

tiidens de

Gebratk alioan vonkri gereodschappan.

Controle van de draageonstructie

e Govel van mechaniache merkingen utgeseron Kon orten,

Handketting

geleidingsvermogen van de handketting zo slecht worden dat het niet meer voldoende
is. Voor het gebruik betekent dit,

Lot o do getuiker most hetspperaat sttt zo bedlenan, detor van de
~handketting geen vonken af kunnen komen.

De loopkaten HTP/G masten i v onder bdiend worden, Woor xtavelgheiden

mzon wielen n stootblokken. Uivosringon met haspelloopkat (HTG) worden met
handkemng van RVS uitgerust

Bevestigingspunten
Bevestigingspunten dienen zo gekozen te worden dat de te verwachten krachten veilig
opgenomen kunnen worden. Er dient voor gezorqd te worden, dat het apparaat onder
last vri bewegen kan, anders kan er ontoelaatbare extra belasting optreden.

STATISCHE ELEcTRlcrrErr

Om ee tatische oplading op de kunststofdelen te voorkomen, mogen aan de.
o i

Reiiging aleen mel oeh

(voor de reiniging van dienen

rstof
Keine oistekingsenersie nodig O deze reden aten o san o voor bt sebrulc o

het apparaat een vrijgavemeting uit te laten voeren. De ontstekingsvonk kan
electrostatisch of mechanisch geproduceerd worden, biju. door het gebruik van
gereedschap.

CORRECT GEBRUIK

De loopkatten HTPIHTG ATEX zin uitslutend geschikt voor het boven het hoofd

horizontaal bewegen van lasten in explosiegevaarlike gebieden (zie identiicatie) ot aan
de aangegeven maximale capacitit

Let op: loopkatten dienen alleer

LET OP:
drasglracht van hetapparasten "/ of de dn.ayconstmme it verantdot mot do
positie van de last

Elk ander of overschrijdend gebruik geldt als niet correct gebruik. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH zal geen enkele verantwoordelikheid accepteren voor
hierdoor onfstane schade. Het risico ligt enkel en alleen bij de gebruiker of het bedrif
wasr het apparaa eigendom van is.

L
mag worden.

biedt en de
te verwachte krachten veilig opgevangen kunnen worden.

g ervoor dat als gevolg van het bevestigen van de takel geen ontoelaatbare extra
krachten (bv schuin hl,ssn) kunnen optreden.
De keuze en het P

HTP HTG 05 -

st
1. Schroef het uiteinde van de traverse aangeduid met "L" (iinkse

Verkorten of verlengen van de handketting (alleen voor model HTG en modellen
met vergrendeling)
Stl delengte uan ds handeting 20 in da do sistand van do onderkant tot do vioer
tussen 500 - 1000 mi
OPMERKING: Om Veligheidsredenen mogen handketingschakels siechis een keer
worden gebru

Voor de mebge\ss(e schakel van de handketting, buig deze openen en gooi hem

weg.
+ Verkort of verleng de ketting op de gewenste lengte.
LET OP: Verwijder of voeg altijd een even aantal kettingschakels toe.

+ Gebruik een nieuwe link om de losse ketiinguiteinden te sluiten door deze te buigen
r van de nodig).

LET OP: Verdraai de handketting niet tijdens de montage.

Montage van de handketting (alleen voor model HTG en modellen met

vergrendeling)

Om de_handketing te monteren, plaatst u de sleuf in de buitenrand van het
onder. Plaats een link van

varicsa i do et en dras het handketingwie lodat co handketing voorsf de

keltinggeleiders aan beide zjden

LET OP: Verdraai de handketting niet tijdens de montage

INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME
/oor de eerste ingebruikname, voor het opnieuw in gebruik nemen en na wezenlijke
veranderingen dienen zowel product als draagconstructie door een bekwaam persoon®
geinspecteerd te worden. De inspectie bestaat voomamelik uit een zicht-
finclcconirae. Deze inspectos danen of voor om vast to sillen dat de takel veilg,
correct geinstaleerd is, Kaar voor gebruik en dat eventuele defecten of schade
vastgesteld en verholpen zijn

“Een is een persoon  envaring
de inspectie van

INSPECTIE VOOR WERKAANVANG

Voor elk gebruik het apparaat inclusief de ophanging, uitrusting en draagstructuur op
zichtbare gebreken en fouten, zoals vervormingen, scheuren, slitage en corrosie
controleren.

Controleer daamaast of de takel en/of last correct zijn ingehangen.
Inagectie van de drasgconstructe

De draageor en gecozen dat het cen voldoene stabiii ot en
o de I vemacnlen hion il opgonemon Kmnen wod

@ belasing kan oistzan
(bv idoingss beasting)

3 de
van et bedrif dat het apparaat bezit.

Inspectie van de loopkat
+ Het 0og van de draagstang moet precies in het midden tussen de zijplaten zijn zodat
o ziplaten golkmatig bolast wordn

roleer de afstelling
ds Ju\s‘! montage van do ravorse

oeten correct ziin gemonteerd

D2 Sinoten mosian averviiio sam slkens i,
« Alle wielen moeten in contact zijn met de balkflens.

(alleen type B),

WAARSCHUWING: In geen geval mag de loopkat worden gemonteerd op balken
de

Controle van de loopkatbaan

rse 3
i in de Ziplaa ok aangedud me1 L. De Ioopwelen moslen in de Aching van de

traverse wizen.

5.3 mm o0 o andere it van s ravers.
u iplaten
e ziplaten ulsicken

Daarnaast voor
4. Draai de vergrendelbouten met de veerringen en de ciindrische moeren op de
uiteinden van de traverse zoals aangegeven in fig. 8. Ze voorkomen het onbedoeld
verdraaien van de traverse wanneer de loopkat wordt aangepast aan de maximale
oopkatoroodta on mosten altid gomontoord i

5 Door het crasien van de raverse ken d loopkalbreedte vooraf ongeveer worden
ingostold op do gowensto lensbroe
3 PEi aon apan ands heat. monteer d loopka op o grond en schuf hom op
oo teins van ae bak. Heoltae hangeonsiche geen oper snde moel e attang
van de zijplaten worden verhoogd door aan de traverse te draaien zodat de wielen over

troleer voor werkaanvang
Kan wordan.Eveisle indaiaaan osken veruce wordn.
Controleer
Voortat do loopkal mel vergrondaing vermiaate kan worden. zorg Grvoor dat de
vergrendeling is geopend tot aan e aanslag, zodat er geen wrijving of vonken kunnen
ontstaan. Alleen dan kan de loopkat worden verplaatst.

LET OP: Controleer vooral dat de eindstop van de vergrendeling in gebogen
stukken van de baan niet de balkflens kan raken (gevaar voor vonkvorming)

Inspectie van de traverse
De traverse moet worden scheur
3ltage on comosie. Conrise n et Dizondor do dikio van not materad 0o van 06

traverse.
afwikt van de nominale maat met 5% of meer als gevolg van siitage.

Verlengen of inkorten van de handketting (alleen model HTG en alle loopkatten met
vergrendeling)

gederrrisard worden en i hamoriaer s de oopal s de ek s geiea
in de loopwielen tot de balkfiens (maat "A", Tab. 1) wordt vewo\gens
nauwkeung Sigesteld door aan de raverse t aracion

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

oet zodanig 2 en de vioer
ssen do 500 n 1000 mm pocrasgt

FUNCTIE/GEBRUIK

Installatie, onderhoud en gebruik
De personan belst mat d istalatie,het ondatoud of het ansfharkefik gebulk van
het hifstoestel moeten vertrouwd ziin met de werking v

Deza personen rceien specek voor ce | usls\lane ek oncanoud en et gebruk

velligheidsvoorschriften.

De duwloopkat HTP verrijden

pgehangen last of het te
duven. Het mag niet getrokken worden.
B et voricen, mt of zondsr lsl, mag een sneheid van 1 s ret worden
hreden.

De mechanische loopkat HTG verridon
De loopkal wordt bewogen door het trekken van de juiste
Randkotingsten g
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Bediening van de vergrendeling (optioneel)

De vergrendsling wore ufshuland getrukt voor het senvoud vergrencolen van de

onbelaste loopkat (bv. parkeerposite in de scheef De. h

{egen de flors gedru door aan e it srora e nokken sodt vt kemqwie mor o
lok meedraait. Hierbij moet de handketing maximaal handvast worden aan Imkksn

o ve.grenaelmg weer vrigegeven door het trekken aan de andere kettingstrer

Traverse borgen (alleen type B)
Al do aopkatis ingesteld p de e breccte most d raverse worden vastgezet et
e borgsahroef (afb. 8 pos 11).

INSPECTIES, ONDERHOUD EN REPARATIE

resp. veiligheidsvoorschriften moeten hijsmiddelen
+ overssnkomsia s gevarenbeoordedng van de ebriker,
voor de eerste ingebruiknar
 Voor et opnin i gebruk némen na butsngebnlksteing,
« na fundamentele veranderingen,
~ii.g. minstens 1 x per aar door een bevoegd persoon gecontroleerd worden.

LET OP: Bij. ke
Kortere periodes tussen de controles noodzakelijk maken.

Roparsiowerzsamtioden mogen. alben door werkplassen die ofinsle Yale
De  control

HU - Forditott iizemeltetési utmutaté (a specialis
kivitelre is érvényes)

BEVEZETES
A CMCO Industral Products GmbH a legijabb és allalanosan elfogadott mémaki
szabvanyok szerint készit termékeit. A helytelen hasznalat azonban veszélyeztethet a
folhasznalo vagy misok életét és test épsegét, valamint az emelGszerkozet vagy egyéh
vagyontarayak kérosodasahoz vezethet
e ik kérosc !

szakszeril

felel.

az alabbi Gzemeltetési utasitasokat,
Az iizemeltetési utasitasok megismertetik a felhasznalot a termékkel és a termék
maximalis kihasznalasanak modjaval

Az izemeltetési u«asnasok fonlo infomécidat tartaimaznak a temdk. bizknsdgos,
helyes és gaz nalat isokbetartasaval olkerilhetok a
Vean e catuke it Ketodoph be a2 MEsidsh, vlamit eveets
a termék megbizhatdsaga és élettartama. Az uzemeltetési kézikonyv mindig legyen

orszag balesetvédelmi torvényein kiviil be kell tartani a biztonsagos és szakszerl
munkavégzés altalanosan elfogadott eléirasait .
t

kel
olvasnia, meg kell értrie és bo kel tarana az zemeletés uiasitasokat. Az

u o Caeme heyeses caogy karsomaries pea o Simtatbsok Sooim
hamak o, A2 lzomekels vilaat cieles gondaskodh 8 temék bizonsigos s
tesérdl

mncummmls) dient zich te nchla Dp de. vousmgnem on "werking van do el
e s i o oot o mane o
verandenngen. 5 - s ATeX
De worden (bilv. in foishre i 5
het CMCO-warkbosk) 1o heroor ook 0o it inspectie-intervallen op s » ) i hatérértéke)
"'a""“’ i de uitkomst a ol a 4 bLk ] & q A homérséKlet (anomAny -20°C - +40°C. Amennynben a lerhe\ésn vagy homérsékleti
5 e e i Ui vn o i n e van de i : - by 20 - UG frecben o
Pyssigiatiiioonpaghisyitggt it M e B
meerdere richtingen bewogen, dan wordt deze als kraan beschouwd en dienen er ma— o 63 6
verdere controles uitgevoerd ‘s worden o b ‘ tartalmaz6 helyen hasznalhat egységek
Lab kbescn digingen moeten fen bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle - = A robbandsveszélyes komyezettel érintkez8 berendezések, véddrendszerek és
Dewaande S on Gtadkon vhoatn tont oo gesmeerd. il stowe vornaing vt [ F A alkatrészek feldleteinek homérsékote normal mikbdés és meghibasodds esel
s rigon. 20 i haladhalja meg a gytilékony gaz vagy folyadék gyulladési hémérsékletét. Ahol azonban
yey Y nem lehet kizami, hogy a gaz vagy géz a felileti hémérsékletre hevilljink, ez a felileti
zijn gesmeerd. TG 3000 i Iy hémérséklet nem haladhatia meg a gyulladasi hémérséklet 80% -4t, Celsius-fokban
e, et et appraatgrondi genepesterd rden. = : o 2 S e ook come s e
e :
] :
LT 0P: N hetvervan mez: E Port lovot tariaimazé holyon hszniinat oqységok
et o o e warsanm e o e o pe] : o el s i
nepectis van hnuuver-eeog 1occe il hcmerssklslanek 2/3-at. Azoknak a ie\u\slaknsk a homslsek\sla melyeken Qyulskony
fise el 5 o, e, ok, S o s 2 porok veszélyes mériékben lerakédhainak, nem haladhata m t por altal
ontrol EOOG P d. ‘pp ur iitag esetlegesen kép: réteg minimalis gyulladasi hémérsékleténél eqy ks(ewn val
het nodig zijn om de mspecns torvallon m 16 Korton. Als het iravérs6ooa et door do Tab1 a'aﬁ‘;mzz ;‘3:;:;;“;;‘“,,;;6 s’f:;f;,s dete b u"'::’ylzg‘,e,mzz‘ Homa ,s‘ éme:
De lrsvense moet worden vervangen a\s de d\ame(er van het mstenaa\ meer dan 5% A porokial kapcsolaws \eglomcsabb adawk a GESTIS- $TAUB EX adatbaz\sban a
De handketting vervangen (alleen voor mschamsche loopkat) O Mod HT____-__ [e] HVBGIBIA jelontéaben ""g‘a'ama"’k - a"a“ha"’k
Baujahr 7 Mfg.Y&ar 20, . ‘
Kot . 4 3y eményitd | tejpor / zselatin
LET 0P Katingon mostorn worden vorvang o gggmgkf;;m;} ——K9 S8 e s » 2 < 280C msidtsn megengen e
: 4 gorascschap.Dezo kan worden oen ek oy g PO P———
stuk van gen scham g 135S T oo 350°C.o5 apulladés homéredit - 75°C = 215°C masimalisan megengedet el
scha\m in het losse Kemngemde dat zch aan de voorkant van he( hsndkemngwne\ G 53 Az egységek besorolasa
roina 3 S ce ["[ nemiet
- Hang de nieuwe handketting ook in de geopende schaim en trek hem door de. HIG 20 - 230 amnaswasn vsglshanam Kulénféle intézkedéseket hajtottunk végre (pl. Utkozok,
kettinggeleiders en over het handkettingwiel. bronzkerekek beépitése) az iizemeltetd valalat altali helytelen hasznalat esetén
Do g ot vrasais oo DS oesen moolenaarblen izen et nstad s oAty
i ! O Yale seuwpsmmersueen O oot ot s GE59 St s o TOV i s
nieuwe ketting behulp van een Service GmbH-nal (Am Gmuen Stein, D-51101 Koln, Germany) helyeztek letétt
Rl oo e a5 oldalomenen Sy o S ooy adaot
Rwluﬂu ‘mogen alleen door erkende en qunncu iseerde werknlniien worden tartalmazo azonosito tébla teszi lehotove.
g brui Klassifalerung zur bestimmungsgemaen Verwendung/ érintett kérdés merdi fel, forduljon hozznk:
o Viekmnan s o Gnbi
BASIC HIGH T4 Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69359-127
E\ks 3 jaarzal het betreffende apparaat worden beoordeeld door een bevoegd persoon Modsll/ Model | 1136 EXhIATGE 112GExhiic 14 6b tal
riseerde servicepartner. Tijdens de inspectie van het toestel wordt deze 3D ExhIIATI35°C D | 1l 2DEx hiIIC T135°CDb
voHedlq qedemnmeem en alle onderdelen ondergaan een grondige inspectie. Als deze
beoordeling niet wordt uitgevoerd door een bevoegd persoon of een erkend WP 05 5,08 X % B SZIKRAKEPZODES
X x 35 Surtedn és (ités esetén veszélyt jelentd anyagok
De keringen moeten wden glntiese door de eigenaar St oy v cne ok e ek eredményekénta ghzokc agy
x . Sy e
izonyos anyagok e’nmkew’sskcr fckomll a gyul\ada’svsszéiy Ide tammk a nem
TRANSPORT, OPSLAG EN VERWIJDERING Ez kilondsen rozsdasodas (pl. felleti mzsdasodas) esetén
Tabi2 kz:: a uen;\:kmmegfsle\a mukodtsw: m-’aé jeket ét:en gye usln‘\ :(e\l ‘r‘ hwyle:;kvz a
Bu hn! vervenr van het apparaat moeten de volgende punten in acht worden srlédsi, iitési vagy dorzsdlési pontokndl ne legyenck egyiitt megtalalhatck a font
oot met ht apparaat gocien, ald voorici nesrzsten emiftet aluminumstvézet és acélanyagok (a rozsdamentes acél kivételével), ezzel
53,,:1;':1;:";:,".C,‘"";;,::;,“"“b'"'*'""'"ﬂ van het apparaat mosten do — bortid ki iogen 1 ianek et Kl orongize

+ Bowaar het apparaat op een schone, dro
< Bscnarm bt apparat. met it von e bibehorende onderdele, egen v,
middel

« Breng een dunne fim smeermiddel aan op de keting(en

+ Bescher de ophangstang tegen cormosie door deze n te vetten of nte olién

 De bereikbare tandwislen mosten liht worden ingevet.

+ Als el apparaal weer in gebrulk wordl genomen na een periode van
moet foor een bevoegd persoon.

Verwidering:
Ne de defiove bulergebrulsteling ven het abparset, deze compioe of In deen
recycleren en, indien van toepassing, de gebrukte smeermaterialen (olie, vet, enz.) in

Gveroonstomiing met d6 wotoke bepalingon vensideren

Meer informatie en downloadbare handleidingen zijn beschikbaar op
www.cmco.eu

escription
Clevs load bar

s

BASIC N3GEXRUATAGE / H3DEChMATISS'COE (Zone2/22)
Gerat sperlabeschichet / Uit speca coated

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

Laufrollen speialbeschichet/ Plain rller speca coated
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

HIGH  12GExhNCTaGH /

Bescl

1 rse 1

2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 e

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6

7 Kippsicherung 7 Antiit device
8 Ausdrehsicherung 8 Limktstopscrew
9 Zyinderschraube 9 Gyl screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 1

12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antiebswelle 13 M

14 Spannhiise 14 Skeeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangetise 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Spiint 18 Spltpin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

20 ExhIICTISSCOb (Zone 2/22)

EdelstahlLast-und Handkette / Sainess steelload and hand chain
Lastund Traghaken verkupfert/Load an top hook copper-plted

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkrper  Brake with cooing element.

Incpaction and malrtananes norvals

ket Cormment
(R P pe ey

Gt pp—s e
[ o e R~

ety e

vt e sty E

hogy akalmatlanna vainak. Az iizemel
roeac Kamtameokartom ovde hasundi

elttés szempontaba 82 st elen, hogy

FIGYELEM! A kezelének tigy kell izemeltetnie az egységet, hogy elkeriilje a
kézilanctdl teherlénctd| ereds szikraképzédést.

A\ HTPIG haladsmiveket mindig aurol kell mikadien. A biztonsén névelése és 2
b6l vagy megeldze
coysbae o rons kevkeldol s Gikbetiael seerehi 11 fogaeerd natiod

Camtkantal ondok

csallakozasi ponlokat Ugy kel megvalasztani, hogy a varhalo erhatdsok
tonshgenan lnyabanessonk. Cayom kel . ogy 4 cays6q ther it ssibacen
gy vonalba llhasson, ezzel elkeriilve a meg nem engedett tovabbi terhelést

STATIKUS ELEKTROMOSSAG
A mianyag részek statius folhodésének dkeriléss erdoksben ne haszndldk 3
it (pl. a ko o

edves igayal végezzék (ezeknek
Kezwon ayollonok 13, Nogy Gk olyen aryagoket haszndlanak, melyek nom ey
Iehelove o2 clKirosataikus TohBIB4ER!)

A idrogén (IC robbansi osopor)specials uaidonsdal

A hidrogén igen kénnyen - meg alkaimazasa elott ezért
ibosshriamertor aveanic A oy sioddst eibaézs s kagathel lkironstdlos
vagy mechanikus iton, példaul szerszam hasznalata kbzb

MEGFELELS MOKODTETES

témegl terhek ~robbandsveszélyes komyezetben, magasban fbrénc  vizszintes
mozgatésara hasznalhatok (13sd az azonositot).

FIGYELEM: Csak

FIGYELEM: A kés kesmuk csak olyan esetben hasznalhato, ha a kész:
a tartészerkezot a teherrel nem viltozik.

Az elirtakidl eltérs vagy azokat felilmul6 hasznalat helytelennek mindsiil. A Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal semmilyen felelésséget az
haszndathel ereds kirokert. A kockszatot ogyedil a fohaszndls vagy az et
vallalat

Az egyssgsn megadott terhelési kapacitas a maximalis terhelhetGséget mutatja

Az Uzemeltets valalat feladala, hogy Kivélassza és méretezze a meglelelo

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

A csatlakozasi pontot és ennek tartészerkezetét a varhatd legnagyobb terhelésre (az
egység onstlya + a terhelhetbség) kell tervezni



INP, IPE, IPB, stb.)
hasansiva, amennyiben a gerandaperem maxinis meghs}ésa nem haladja meg a
14

A ibyat és ennek tanészerkezelét a virha Iegnayobb tehelére (az eayséa
onsila + 3 taheletoadg) kel lovean. A btcpdlys bahaféss nem hlachatia meg 3
fesztavolsig 1/500-ad részét

R palyatliit hosszesdee nem lehet nagyobb 0.3l

HTPIHTG8-20t

1. Mériék meg a gerenda peremszélességét.

2, A tévand Fivalyskt é @ taviand adiiokot ogyonitesen csezsk of  kergyoles
teherrid megfelel megfeleld

fartani a " méret, 1

tablaza).

3. A bels méret bedlltésa utan, eqyenletesen osszék el a maradék tavtarto hivelyeket

65 a taviartd alatéteket az oldallemezek kills6 oldalén a teherrudak végén. Minden
1 ke K

1,0 és 2.5 mm kozott legyen (a modelld! figgéen), a gyulladasi forras

szabad hasznaini, hogy a

A haladomi szélességének bedlitasa utén a tehertartd rid kengyelének a bemutatott
pozicidban kel elhelyezkednie a gerendahoz képest. Az emeldszerkezet figgeszts

roat csak ilven allapol a kengyelbe figgeszleni. Az emel6szerkezet
témege automatikusan rogziti a haladémi bealltésat.

térténjen, hogy az egység hasznalata soran 52 073
veszélyeztesse a sajat vagy masok

A Keztlo, conk avutan kaschetl ¢ A ther momsmse( hogy a terhet megfelelgen
rogzitették és a veszélyzonat minden személy elhagy

st ter st ios b vagy aiachr

A Telemelt vagy befogott lerhe( nem szabad hosszu ideig feliigyelet nélkiil vagy
felemelbefogott dilapoiban hag)

' Togaskerékaatas nekil halsderre figgesztet terheke tolva kel mozgat, hizni
tilos.

Ha a teher eldtiteriiet nem teljesen belathatd, a

afolfiggesztés vagy a teher ne

626,
Tipp: A kbnnyebb Gsszeszerelés érdekében elszor rogzitsék az egyik oldallemezt,
it ishamudacn it komingcihen, ozt o o dats hiveekat s 8
tavtario alatéteket, a kengyelt és a maradék tavtarts hiivelyeket és tavtarts alatéteket,
maid helyezzek fel a mésk cldallemezt 8 ohemra. A Koronas anyakat megszoras
nélkil csavar

4. Ha a gerendanak van hozzéférhets nyitott vége, a haladomivet szereljék dssze a
talajon, és csusztassak ré a gerenda nyllott végére. Ha a tartdszerkezetnek nincs nyjtott
vége, noveljék a tavolsagot az oldallemezek kozétt addig. amig a kerekeket 4t lehet
emelni a gerendaperem folott. Ha a kerekeket nem lehet elég szélesre nyitni, szereljok
le az egyik oldalemez!, és az egységet gerendara felhelyezve szereljék az oldallemezt
vissz

5. Miutén bealitotisk a helyes tavolsagot az oldallemezek kozott, szoritsak meg az
6sszes koronas anya.

6. Sasszeggel rogzitsék az sszes koronds anyat

FIGYELEM! A haladomiivet nem szabad olyan gerendan hasznaini, melynek

Az emelgszerkezetet -20°C - +40°C komyezell hmérséKlell tartomanyban lehet
hasznélni. Extrém tizemeltetési koriimények esetén vegy

13

ArvlzssALAs SZERVIZELES ES JAVITAS
nemzeti és oz balesetmegel6zési és biztonsdgi eldirésok alapjan, a
eherameld serséhek Citissgéent vegte kol natari
« az lzemeltets vallalat kockazatbecslése alapjan
- 8 i Uoamaloés it
.éq ledlas utani Gjbol izembe helyezése elétt
 eenibe viltotatseck utdn

FIGYELEM! Bizonyos i (ol galvanical 5vins

A lsvuas\ munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznal szakszenviz hajthatia
r0. Az aivizsgalas altaldban vizudlis vizsgalatot 65 a mikodés snenmsssn ot A

Vissgalok céls & belonsagi ssakozon. lapotanak & mikodokepessganek
ellencrzése, az eqység, felfiggesztés, berendezés és tamaszio szslkszet itapotinak
a ériiés, kops, k & & 6

Az elst Gzembe helyezés elott és a periodikus atvizsgalasokat menani kel (pla
CMCO il ibocsstot meglelldaég tandstny mappsjdben)

az Atvizsgaldsok és javitdsok eredményet hilelesiteni kell. Ha az 1
] naayobb Janaciisn emokiszadazeiol halakinive veoy halscimibe
szerelték, és ha az emeldszerkezetet az emelt teher egy vagy
orgsra hasandib. 3 esseraes darunak mindaCh 20 tovabt eMzsgeIAseks( kel
végrehaitani az elGirasok szerint

lj6k a korrozio,

‘haladomii maximlis bedllithato

modelltd! fiiggoen 5 mm-es tel Il szémolni), vagy amely nem oy

/egye fel a kapcsolatot a gyanval, ha az emelszerkezetet specidlis kbmyezetben
tal G kat

(pl. olvadt anyagok, radioaktiv anyagok) kezelnek.
Vizszines rinyba mind essan, vatosen & @ llsihce kizelszalisk atre.
Csak kiakadasgatioval felszersit biztonsag horgot hasznalanat

o odsestnos Kziriag ovahogyo 35 msesioh madiezorolsthaszndlanak
A helyes izemellelés a kezelési utasitasok betartasat és a karbantartasi ulasitésok
betartését foglaja magdbar
Mkodési hiba vagy rendellenes zaj esetén azonnal llitsék le az emelGszerkezetet.
A karbantartasi munkakat és az éves atvizsgalast tos robbanasveszélyes helyiségben
végrehaitani

HELYTELEN UZEMELTETES

Ne lépiek til az leges terhel
A cimkeke, figyemeztels ezésoket vagy az azonosits labla tos elivoltani vagy
eltakami (pl. Gntapadds cimkeével)

Temmer ssalmaver Sayeendir, hogy n lngienck ki és e éfonek mis trayakboz.
A terhat nom szabad alyan orltro mozgalni, molyl a kezolo nem It bo. A kozels
sziikség esetén vegyen igénybe segitse

Az oyt nem S2abaseqy embor oraienélnagyob erbvel mikGdin,

Tilos az egységen hegesziést végezni. Az egységet soha ne hasznaljak foldelésként
hegesztésn

Tos a2 odallemezck ésivagy  tehertarts udak adairany( hizésa, azaz adairanys

A Kezilnc roviditése vagy hosszabbitas:
rogzitéberendezéssel elltott minden haladomii)

Ugy alitsak be a kézilanc hosszisagat, hogy a mélyebben lévG vége 500-1000 mm-re
legyen a padidtol.

(csak a HTG modell és a

. a kezila fehet
hasznan
« Keressék meg a keézilénc nem hegesztett tagjat, nyissak szét és dobjak el
« Aléncot roviditsék le vagy hosszabbitsak meg a kivant hosszra.

FIGYELEM! Mindig péros szamii lénctagot tévolitsanak e, vagy adjanak hozzd.

0gy
a fogazott kerekek mindig megfelel6en zsirozva legyenek.
3 év hasznalat an alal

kel végrehajtari

FIGYELEW! Alkatrészek cseréje utdn ujabb dtvizsgaldst kell végeznie szakavatott
személynek.

A teherrid kengyelének atvizsgélisa
Legalabb évente egyszer ellensrizzék, hogy nincs-e felileti repedés, deformalodés,
sénbs, kopas vagy koo a enerid ke ngyolén. Bizonyos dzemalaésiKoraményok
ayakoribb atvizsgalasokat tehetnek szikséges:

Ha s vizsgéat oredmenyekent 3 toherid ksngyslet el kel tavolitani, ] teherrudat kell
behelyezn. Tilos a teherrud és/vagy a kengyel hegesztése, példaul kopas vagy sériilés
KiovilBséncK celiaval. A Kongyeles ehermudat i Kl caoréi, amikor & névieges Almérs
5%-kal csokk

Akézl

hajlitssk meg a lanctagot (a kézilinc meghosszabbitasakor két Uj lanctagra van
szikség)

FIGYELEM! Ugyeljens ré, hogy a kézildncok ne csavarodjanak meg szereléskor.

kézilinc felszerelése (csak a HTG modell és a ellitott

(csak

FIGYELEM: A léncokat csak ugyanolyan anyagha! készi, ugyanolyan mindség0
és ugyanolyan méret( lincra szabad cseré|

+ Szerszamkeént nyitot teherléncszemre lesz sziikség. Ennek biztositésahoz darabolo

oaia k)
A Kezlléne felszerelésshez llesszék a kezilénckerék KilsS szélén IvS nyilast a
lancvezetok ala. A
nyilasba, és addig forgassak a kézilanckereket, amig a lanc mindkét oldalon athalad a

torholése. A haladominek mindig figgol

R i megkeérdez8se ekl msdostot gy los hasznaln

Ne hasandlk az amelsszerkezatt szemdlyszaltra

Tilos a kengyeles teherridra helytelendl csatiakozni vagy a terhet nem megfeleloen

felnlyezn, araz & figgosso Unok a 18p0s észers heyesn a temet.

Tilos a haladomi bedllfott szélességénck novelése, pl. annak érdekében, hogy a

haladém( kisebb fordulasi sugarral tudjon forduini

Gsak_kiakadasgatioval jgal rendelkezG eqységet figgesszenek a

tenerta rud kengyelebe. ayelenk . hogy horog e leayen t nagy. A kengyelnek
nek kozepén kell Ginie, és figyeni kel ra, hogy a horog szabadon

Cordaasson a kengyelben

A halademd theriar ijénsk kengysiébe egyszers cask sgy taheramels szarslékat

vagy emeldszerkezetet szabad figgeszten

FIGYELEW A fiiggesztett ay a is
alkalmasnak hasznalatra.

FIGYELEM! A kézildncokat szerelés kézben ne csavarjék meg.

ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT
A lemekel, beleérive  lartszerkezele, szakképzelt személynel kol dhizsqainia a2
2 Gjooii jelent

visianak K o7y daabot gyanlyan ety mesiéd ancszemodl A
Kivagot darab hossza logaldbb akkora legyen, mint a |ancszem vastagsdga.

A6 Kealanaot itk 281 (oheiien  Coatakoss lrcssompal, 85 a nyot
lancszemet a /ancnak a kézlénckerék IOt Iév6 szabad végére.

+ Az Uj kezilancot is akasszak ra a nyitott lancszemre 6s huzzak keresztil a
lanovezetbkin és a kéalénckersken

A hea 6

« A régi kézilancot (a nyitott pategiaria egyiit) valasszak szét az G
kézilanctol, és csatiakoztassak az U] kézildnc két szabad végét egy U csatiakozo
lancszemmel.

i munkékat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznilo szakszerviz
h.mmja w.\gm

jelenti. A vizsgal
célja az emel6szerkezet megfeleld auapozanak bedllitasanak és izemkész auapozanak
ellendrzése, a hibak vagy sérlések észlelése és kiavitasa

“Szakképzett személy a szakmai képzésben részesitett, tapasztalt és az iizemeltetést
valéiéban végz6 személy, aki rendelkezik az anyagmozgatd berendezések
szikséges

Soha ne nytljon mozg6 akalrészekhez
Ugyelienek 14, hoay az egyseég ne zuhanjon le nagy magassagbol. Mindig helyezzek
egfelelden a talajra.

ATviZSGALAS A HASZNALAT ELOTT

Azegyseg \omyezetben (4sd i hogy nincs-e 4 . pé alédas, felilet
repedés, kopas vagy ide értve a a
a tartoszorkezotot.
Ezen foll, ellendrizni kel, hogy az emelGszerkezet ésivagy a teher megfolelGen van-e
OsszeszereLEs o
FIGYELEM! Az tizsgal

ok Robbanast
megel626, nem szikréz6 szerszémokat kell hasznalni.

A tartoszerkezet megvizsgalésa
A tart6szerkezetet tigy kell kivalasztani, hogy az megfelelsen stabil legyen és a varhato
erbhatasok mmnsa’gosan s\nya\o’dhssssnsk
Gyszédienek zorkzat beszarléss nam okoz meg nem
Coaedet o st oldaamy nisbe

zemeltetd vallalat feladata, hogy vincesa 65 mérolezzo a megfelels
tatészerkezetet,

HTPHTG 0,5 -5t
1. Korilbelil 3 mm-nyire csavaria
végét a szintén |
mutatnak.

be @ 1 jelolt (balmenetes) kengyeles teherrid
1 et Sdalomezbe. A hladom Kerekel a Kongye ranyaba

2 eles tehermid masik végére korilbelil 3 mm-nyire csavaria fel a masodik
oldallemez! gy, hogy 2 haladomi kerekel szintén a kengyel irdnyaba mutassanak.

savarja be jobban a kengyeles tehemudat az oldallemezekbe, amig mindkst vége
ter az oldallemezek masik oldalara.

Tovabbilépések B tpushoz
4.z

akengyeles
teherrid végeire a 8. dbra szerint. Ezek akadalyozzék meg, hogy a kengyeles teherrid
veéletlenl megesavarodion, amikor a haladémi maximalis szélességre van 4lliva, és
ezeknek mindig beszerelve kelllenniik
eles tohernid tovabbi forgataséval allitsék be nagyjabol a haladomii
szélességét a kivant gerendamérethez.
Ha s geroncénak van hozzsférhe nytot vige a helsdomive szerék Seszo o
talajon, és csusztassak ré a gerenda nyilott végére cs nyitott

A ansesamoreet gy kell kivalasztani, hogy az megfelelden stabil legyen és a varhato
xtttiack brionsagosan anyaBeessansk
Gybzédienek meg rola, hogy az emeloszerkezet beszerelése nem okoz meg nem
engedett ovioey st (- olcaianyt pisde i)

vallalat feladata, hogy Kivdlassza és méretezze a megfelels
tatészerkezetet,

A haladémi étvizsgal
2 X lehertd Kengneidnak mindi pontosan a2 oldallemezek kzdtt kozépen kel

~ Ellencrizzék a billnésgallo eszksz bealitssat (csak a B tipusnal), a haladsmd
szélességének beallitésat és a kengyeles teherrd helyes dsszeszerelését
+ Ogyelni kel az tk6z0k helyes beszerelésére.

« Minden kersknek érintkeznie kell a gerendaperemmel.

FIGYELEM! A haladémavet nem szabad olyan gerendén hasznaini, melynek

A pélya atvizsgalasa
Haszna\at elott gydlddj!"!k meg rola, hogy az egység probléma nélkil halad a
Emelett,

Pegtee epshisesés st

rogzitbberendezéssel felszerelt haladémivek mozgatasa elétt figyelienck ra, hogy a
rogziteberendezést a végzarig kinyitjsk, hoay elkerlljék a surlédast és szikraképzdést.
A haladomivet csak ezutan szabad mozgatr

FIGYELEM:

hogy a
zarja ‘gerenda peremével, mert ilyenkor szikra

Ve ey ohemid Torgathebvay gl neaTEk o tovonbcor 2 odrembsek
kozot, amit

elég szélesre nyitni, szereliék le az eqyik oldallemezt, és az egységel gerendéra
felhelyezve szereljok az oldallemezt vissza
helye: i dallemezt

tavolsagot (A" méret, 1. tablazat).

8. Miutén a haladomivet raszerelték a tartészerkezetre, helyezzék fel a végzarokat az
osziopra.

FIGYELEM! Amikor a haladomii a maximais

keletkezhet.

A tehertartd rid étvizsgalisa
Ellendrizzék, hogy nincs-e repedés, deformalodés, sérilés, kopds vagy kombzio a

atkell vizsgaini

rpired

3 $vente szakavatot személynok vaoy Svéhagyot parnerzenviznek el
dlenarans, Az slondrats. sorin az scységet olosen. széirerei, 65 minden
Komponenst résdelssen aizsgainak. Ha oot s elenirzést nem szakaveloh szemely
vagy jévahagyott partnerszenviz hajtia végre, az ATEX megfeleléségi yilatkozat
érveényét veszti

Az kell

SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

Az oqyssq szillisakor artsak bo az aldbbiakat:
‘eqységet ne sisék le, ne dobaliak. Mindig ovatosan rakiak le.
+ A kéziancok szaliésakor o koll kertin a csomdk és hurkok képzddéset
bzkel. Ezek a helyi fggenek.

Az eaység tarolssakor vagy ideiglenes izemen Kivll holyezésckor tartsék be az
alibbiakat:

Az eqyseget iszta és széraz helyen troljak.

o 2 tasoes st i) maglell bskoltal vtk 8

szennyez6déstdl, nedvességtol és sérilést
i (o vékony Kentriedr & ancionra
« Ateherrudat zsirozassal vagy olajozéssal védiék a komozidtol
 Vigyenek el vkory kendzsi eloget a hozzafémots fogaskerokckro.
« Ha az Uzemeltetés szinelelietése utén Ujra hasznalni kivanjak a gépet, eldszor
Saakavatot stoméhnek kol Svizegaina

Kidobis.

Gravagy
dobiak ki.

ww.cmco.eu oldalon tovabbi informacikat talalhatnak és hasznalati
utasitasokat toithetnek le.

teherrddon
teherrudat K ke cseré, ha & kengyel snyagvastageéga a kopés sredményekent 3
névleges méret 5%-aval elté

ellatott minden haladéma)
Ugy litsak be a kézilanc hosszisagat, hogy a mélyebben lévG vége 500-1000 mm-re
legyen a padgtol.

UzemeLteTes

Uzembe helyezés, szervizelés, iizemeltet

Az emeldszerkezet izembe helyezésével, " senzoliséve vogy Uzemolotéséval cssk
ezels

vallalat jelol ki. A kezeloknek ismemik kell az adott orszagban swenyss biztonsagi

eldirasokat

A tol6 rendszeri HTP haladémi mozgatasa

A 100 rendszerd haladomd mikddistéséhes toln kell @ réerdsitet terhet vagy
fiiggesztett teheremeld szereléket. Huzni tlos!

A sebesség ~ sem lerhell, sem terheletien euapemsn - nem haladhata meg az 1 mis
érket

A fogaskerék-haitésii HTG haladom(i mozgata
' foanekeréknalists holadomivek mozgetéedt a megfeleld kéziincg hizésavalehet
végrehaitani

berendezés miikodtetése (opcionalis)
A rogzilgberendezés Kizardag a etheletien haladom eqyszerl rogziésére 203l (ol

n, a kengye y Kell lennie az
oldallemezekkel.

Csak a max. 5000 kg terhelésii B tipusnal

9. A billenésgats eszkcz bedllitasa: Lazitsak meg a hengercsavarokat, az osszekots
lemezeket toljék a gerenda also oldalanak irényaba, hogy 3-5 mm-re legyenek a
gerendtdl a palya teljes hosszaban.

) parolsipoziidoan). A éksaru 2 goronda peremshoz nyomodi
‘amikor a megfeleld kézilancagat meghizzak, hogy a lanckerék elfordulion az oramutato

al megegyezs iranyl e abra esiniog éstol rogzitsék a lancol. A
berendezés kioldasahoz a masik lancagat kell meghuzni.

rogzit

A teherlanc rogzitése (csak a B tipusnal)
A haladomii meqfelel6 szélességének bedliitasa utén a teherrudat a rogzits csavarral
lehet rogziten (8. abra, 11. tétel).

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevi load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Troley wheel
4 Achse 4 Ade

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antisit device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 9 Gyl screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ale housing
13 Antrebselle 13 Ade

14 Spannhiise 14 Skeeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Spiint 18 Spiit pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer




a0
ey
G

s 10

w1

Mod. HT____ - __
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Klassifizierung zur bestimmungsgematien Verwendurg/
Classification for correct operation

st et | 130 e | nzoeancrisven | 1
x x =
Tz

i /H!r(m.ym ENCATEY
e

e o
SR

BASIC N3GEXRUATAGE / H3DEChMATISS'COE (Zone2/22)
Gerat sperlabeschichet / Uit speca coated

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

Laufrollen speialbeschichet/ Plain rller speca coated
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

MIGH 112G EXhIICTAGH / 2D EXRIICTISSCOb (Zone2/22)
Gert spetiabeschichet / Uit specal cooted

EdelstahlLast-und Handkette / Sainess steelload and hand chain

Lastund Traghaken verkupfert/Load an top hook copper-plted

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkrper  Brake with cooing element.

Incpaction and malrtonane norvals

RO - Traducerea instructiunilor (sunt valabile si
pentru versiunile speciale)

INTRODUCERE
Produsele GMCO Industrial Products GmbH au fost executate in conformitate cu
standardele do inginerie do ultima ora recunoscute. Tolusi, manipularea incorecta Ia

poat ducela ditugerea dispozifv do dcare s a o bunu.
Compania de operare este responsabila pentru instruirea adecvata si profesionista a
persanati 45 oparre. D sceet moly, o) oportoh ebule 53 S1aasch presenele
reiictun de uilizare cu alands it de wlizarea il Aceste instctunl de
operare sunt create pentru a obisnui utiizatorul cu produsul si a permite utlizarea
acestuia la intreaga sa capacitate.
\nsnmcuum\e de opearo conjn nforal mpartante prdnd ulizares procusul i mod
. coret i ecoromi, Rospectaros scesor nsiciun s Ia evitarea pericolelor,
e reparall 3
 produsull. Imstructonl 6o oporars robuie S o disponiil pormanart i locu do
utiizare a produsului. In plus fata de instructiunile de operare si normele de prevenire a
acadenteorn vigoare et ara respecnvs si zona In care este folosit produsu, vor i
rofesionale recunt
Personskd Tesponsati pom oporare. ol st eperal P produs v 58
inteleaga si respecte aceste instructiuni de operare. Masurile de protectie
instalat
angajeaza sa

ta
inul instructunile. Compania
Seiouo uitsarea Sgurs g s pobloms & produmul

ATEX

Limite de temperatura pentru atmosfere si pulberi explozive
Intervalul de temperatura mentionat este de -20° C pana a +40° C. In cazul unor abateri
producétonul

Unit panirs functionara fn zone cu gaze potunfial axplcztvs f asf resp. abur /
re ser sau vapori inflamabil

Temporsule. penins st cenpémentl, sistemele de  proecte sl supratetle
Componanidor “are pot e T comtael co_ aimosterde blee oy vewul 35
depiseascs tamparatua do apinder a gazeor ssu ltidaor combustile n mpul
unclona nermale i 1 caz) dafectiunir. Totusi, oo unde au se poals exciude
incalzirea_gazelor sau_vaporior la temperatura suprafetei, aceasta lampslalura
Superficiala nu va depasi 80% din temperatura de aprindere a gazului, masurata in °C.
Aceasta valoare poate f depdsita doar in cazul unor defectun rare.

unia penlm Tuscfonare o simatierspre
inz icol de explozie datorita pu\benlcr mnamakuls tsmpsvalura supla'e\s\ nu
Vo daph 13 i el mani o apindre m s CoRlos (.0) ponns amesioe
et Tarmperstale suprafefolo, o cars pot aparea dopuner ponculonse de puber

a stralului ce poale fi generata de pulberea respectiva. Pentru asta este necesar un
interval de siguranta de 75K intre punctul minim de aprindere al depunerii de praf
(temperatura aprindere) si temperalura suprafetel unitai. Daca depunerile de pulbere
depasesc o grosime de 5 mm, sunt necesare
cheie relevante pentru pulberi pot fi gasite in baza de date GESTIS-STAUB-EX la
. dguv.de sau pot fi preluate din raportul HVBGIBIA 12/7 Caracteristici combustie
si explozie pentru pulbert”si apoi converiie:

Amidon / Iapte praf / gelatina
Temperatura aprindere 390°C x 2/3 = 260°C temperatura suprafala max. permisa

Pulbere lemn / rumegus.
Temperatura aprindere 290°C - 75°C = 215°C temperatura suprafata max. permisa

Clasificarea unitatilor
Deca sunt s conform izt st (uzre coretE). St ewzin e
0 sursa de aprindere. Astel,

figonerate s compsria duikzare ca umare s wizar ncorects
Documentele au fost e de autoritatea nominalizata (0035) si depuse la TOV
Riinang e Sondos ot A raun S D-51101 K, Gomants
Pentru identificarea exacta a produsului, este prevazuta, pe placa laterala, placa de
identicar u oate dalleimportant

et intrebar cu privire la folosirea produsului, ce nu sunt acopeiite de aceste
...smm/um o operas. contala: Columbus Mekinnon Industial Product GmbH Yal-
Allee 30 - D-42329 Wupper
Tor<G2029355.000  Eve 0202/69350-127
WWw.cmGo.eu - email: info@cmco.eu

‘GENERARE SCANTEIE

Materiale supuse pericolului de frecare si impact
Scanteile individuale pot fi generate ca ummare a proceselor de frecare silsau impact si,
ca o consecint, pot fi cauza aprinderi peniru gaze si pulberi sensible Ia impact. Un
icol de aprindere sporit area la ciocnirea unor anumite perechi de materiale.
Aces(es sunt el fr rezstens s corezune s fota coira magnezlysau sialele
ia. Acest lucru se aplica a (oum ar
P iliros corect 3 produseh ot 53 o6 SSGLTS 4 it A g i 2ceste
puncte de uzuré si ca in zona aplicaliel nu exista combinatiie din materialele mentionate
mai sus, aliaje de aluminiu si otel (excepfie: ofel ant-rugina) in punctele posibile de
. A

urmare a impactului mecanic pot fi excluse.

Lant de manevra
Verificat intotdeauna ca lantul de manevra si de sarcina s fie ghidate pentru a exclude
contactul cu frecare si/sau glisare cu constructile sau componentele externe. In functie
de gradul de corodare, capacitatea de descarcare conductiva a lanfurilor de manevra se
poate siabi pana la punctul in care nu mai sunt corespunzatoare. Pentru utiizare asta
Tnseamna ca lan{urile de manevra ruginite nu trebuie s3 mai fe folosite.

ATERT: Uftalord tratule 4 anevreze unlttes panins s avi scdiille
Pproduse de lantul de mar

Cérucioarele HTPIG trebuie manevrale Tnlotdeauna de dedesubt. Peniru siguranta
care in timpul utizar
revazute cu rofcin bronz masiv i tampoane. Modelele cu transmisie cu
angronal (HTG) aunt povazute cu lanur de manevia dn ol inox

Puncte atasare
Punctele de atasare vor fi selectate peniru a asigura absorbirea siguré a fortelor

Il Sl proiectate. Unitatea trebuie sa se alinieze liber sub sarcina pentru a evita Incarcarea

o e v et Supimentara nepermisa.

e oty G

oottt Fre e e ELECYRICITATE STATICA

——— tatics a plosdor do plasc, nu folosiy parf e
alasamemu\m 1ca buc\e\e otando i zona oviorll mans
care nu permit ncarcarea cectrostatca)

[ —— et Gt Caractestcl speciae hidrogen (3pa exploze ) Hcrogenul in sine necesia

[ ey St s ey g energie foarte mica pentru aprindere. Din ofiv, recomandam ca ininte ae

i generaté electrostatic sau mecanic de exemplu prin folosirea unei unelte.

UTiLizare coREcrA

Trolile HTP/

Sinpondale n sone cu pencal 65 sxpest (vezi identiicarea) pana la capacitatea o
incarcare maxima indicata

ATENTIE: Trolile trebuie s fie prevazute cu tampoane!

ATENTIE : utiizaté numai in
Incércare  unitii gisau  structr] portante se modiicinfuncte de pozia
sarci

Orice utiizare diferita sau depasind limitele este consideraté incorects. Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH nu va accepta nici o raspundere pentru daunele
rezulate diiro assmenea ulizare. Racul aparina In invegime ulzatonl sau
companiei utiizatoare.

a a wLL)
ce poate fi atasata
Selectarea si calcularea structuri de susfinere adecvate sunt responsabilitatea
companiei utlizatoare.

maxime prevazute (greutatea proprie a unitali + capacitatea de incarcare).
Palanul este profle (cum ar f
INP, IPE, IPB, etc.) cu o inclinare maxima a flangei grinzi ce nu depaseste 14°

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Calea de rulare si structura sa de sustinere trebuie sa fie proiectate pentru sarcinile
maxime prevazute (greutatea proprie a unitaii + capacitatea de incarcare). Calea de
viere de maxim 1/500 din deschidere.
Inclinarea longitudinala a suprafetei cail de circulare nu poate depasi 0,
¥ fiderea e flansa rof 5 flansa grinci ) emula 38 variezo nro
troliuui (in

andaa
Trlile vor i uiicats doar provizute s tampoane peiru a excluds orics formare &
scantel
pa ce a fost reglata lafimea troliului, toarta barei de sarcina trebuie sa fie in pozifa
ilustrata relevanta pentru grinda. Cariigul superior al palanului va fi prins de toarta doar
e acaests conlls ene fespecti. Crutsins palanil £80urS. sidorat eglarea
palant

Bpersons va verfca susperdarea palanuu Tt mod ce permie operarca unali
fara a se expune pe sine sau alte persoane Ia pericole din partea unitali in sine, a
suspensiei sau sarcinii
Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa atasarea corectd si loate
perscanelo sun nafara zonei e pericol
Nu permitefj s tre: pendat
 aring fdeata sau prines nu rebuie 85ala nesupraveghesta sau sa ramand rdcata
sau prinsa pentru un tmp lung

sarcina
nu v

afi
Daca Zona din fata sarcinii nu oferd o vizibiltate suficienta, operatorul trebuie sa ceara

Palanal poste i olosit Ia tamperatur le mediuui nire 20 °C 5 +40 °C. Corsulta
producatorul in cazul unor condii de lucru extrome.

, aersarat, caustic,

alcain) saula
consultal producator pentru consilere.

Itotdeauna transporiatisarcina pe direciia oizontala ent, cu i si aproape de sol
Folositi doar cérige de siguranta cu clichet de siguranta.

Operarea corecta impica conomiataa cu Insvclunle do ullaro i 1 s,

conformitatea cu instructiuile de intrine

Incaz nor deece unclonai sau Zgorot de funcfonare ancrma Tnceta imeddat

folosirea

Lciriedo rnlremere siinspectarea anuala a unitéflor nu se vor efectua in camere cu
explozi

(OPERARE INCORECTA
(Lista incomplets)

de sustinere.
etcheteior ) a simbolurilor

La vansporarea sarinior Verifcal ca sarcina sa nu se balanseze sau & nu nire in

contact cu alte obiect

Sarcina nu va § doplsss
Caser, bosta va gy ot

Uniates mava izt o i mult o puterea une persoane

Sunt interzise lucrérile de sudare asupra unitafi. Unitatea nu va fi folosita niciodata ca

racord de impamantare in tmpul sudarii

Tragerea laterala, si anume incarcarea laterala a placilor laterale si/sau barei e sarcina

gatalntame, Tk bl o8 o parander doestgra sarol n i momend

in zone care nu sunt vizibile pentru operator. Daca este.

Nt oot panl o anspartl erscondor
Atasarea incorecta la sau incarcarea incorecta a barei incarcare toarts, cum ar fi prin
spicarsa srcindpo parten land  nelub de suspendars et tezis

Marirea mplu

de curburd mai mica, este interzisa.

Doar unitatie prevazute cu carlige cu clichet de siguranta vor fi suspendate de manerul
barside sareina, Verfica crigul peniru 2 nu  prea mare. Maneru va  pozal cetal
pe saua carliguluiiar carligul se va articula liber cu manerul

Doar un singur atasament pentru ridicarea sarcinii sau palan poate fi suspendat de
manerul barel de sarcina a troliului

ATENTIE: Palanul ] inii suspen &
fie adecvat pentru zona ATEX.

Nu introduceti mana in piesele mobile.
No permity cacerea uniai de la o ialjme mare. Asiguay intoldeauna asezarea
corecta

Unitatea pos(e futizata in zone potental explozive (vezi identficareal).

ASAMBLARE

ATENTIE: Uniatea 4 doay
e poate exclude in um»ul ‘asamblari formarea scanteilor ca urmare
- Se. Ia

Scantei

Inspectarea structuril de susfinere

5 5 absorti

sigura a fortelor projectate.
Verificali sa nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixérii palanului (cum
ar fi ragerea laterala
Selectarea si calcularea stucturi de susfinere adecvate sunt responsabilitatea
companie de operare.

HTPHTG 0,5 -5t
1. Ingurubali capatul barei de sarcina cu toarta marcat “L” (flet partea stanga) aprox. 3
mm i laca lteala marcata e asemena °L.Rofle ol sunt orientale n irecta
toartei

2 Ingurubay a dou plac aterala cu e ol orntte de asermenea n eca
ot apro. 3 n ol capa l bre de

3. Inguruba in continu (63 o toara I Pl terale pana ce ambels
capes es prin il lterle pe partle extercare

n plus pentru tipul

4. Insurubay sunuburile de limitare cu saibe elastice si suruburile ciindrice pe capetele

barel Incarcare toart in conformilate cu Fig. 8. Aceslea previn rolrea neinten{onata a
a 4 atunci cand a a i

sa fie intotdeauna prevazute.

toarts, Iafimea pr
aproximativ la dimensiunea de grinda necesara.
6.Daca sina il asamblay troliu la
sol si glisall pe sina la capatul deschis. Dacé structura de sustnere nu prezinta un capat
deschi, mir dtanta nrs plclls lterle prin olrea bari nccaro oarta pans la
distantala care ot pot 1 idcate peste fnsa el se pot fixa pe aceas!

distata roffor mu se.poste deschide dost ol na dn piacls o si

7 Distana de 1a roata a flnga sine (dmensiunea A, Tab. 1) este apo rglats precis
prin rotirea barei de sarcina

8.0 bl

ATENTIE: La lafimea maxima permisa flansa pentru troliu, ambele capete ale
barei ina 4 trebuie sa fie cel putin i acile laterale.

Doar pentru tipul B pana la 5000 kg
9. Reglare dispozitiv anti-nclinare: Siabifi suruburie ciindrice si fmpingey plécile de
racord In directa parti inferioare a sinel, astiel Incat sa exite o distanta de 3 la m

mm fala de sina pe toata lungimea cursei.



HTPHTG
1. Masuratj atimea flansei pentru grinda.
2, Ditiuif o ciméghe datantor 9 gaibele dtantr pe amble piry bao
incarcare toarta in conformitate cu latimea uanse. Se va pastra distanta corecta e
fansa nm oduls S Tany do rinde o focare parte (dmansiunc
Gimengunit ineme. cisiibut; unforn camagle dstaner 1 salbele
istanpar rimace pe exteriorul placilor laterale pe capetele barei de sarcina. In fiecare
caz, se vor monta cel
St Pentn o ssamblee ma ugoars, stingol & placa laterals, dstribul combinatia
2 do camési disanter i saibe disantr, oara i camésie disianier s saibolo
Gistanierrimase po barele o do sarcing 3 plasa]codals placa tera pe barels d
sarcin. Insurubati piullele crenelate fara strangere.

ibil, asamblatj troliul
la sol si glisal pe grinda la capatul deschis. Dac structura de sustinere nu prezinté un

o ridca pests flanga gizi i o pot a pe scessta. Dach ms«anv,a rofor u e
j una din
57Cand a fost stabia disania corecta Tire placlo Iatoraio, stlange‘l Foate picle
crenelate.
6. Fixaf toate piuiifele canelate cu cuie spintecae.

INSPECTARE, SERVICE & REPARATI
Atasamentul pentru ridicarea sarcinii trebuie sa fie inspectat in conformitate cu
reglementarle ..auonaus i ntmafonsle pertprevenirea accidenslor g sigurant
i evaluarea fiscului pentru compania utlizatoar
" Inaite i pima ware
«Tnaite ca unitatea s fie pusa in functiune dupa o oprire
~ Dupa schimbar importante
«n orice caz, cel pufin o data pe an, de caire o persoana competenta

ATENTIE: Conditile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de.
izare) pot i i inspe i scurte.

Lucrarile de reparati de un atelier
‘schimb Yale originale. Inspectarea (compusa in principal din insj
verificarea functional) trebuie s determine dacé toate
complete si complet operationale si sa trateze starea unitafi, susp
i sructur do susiners o prire a avri, uzur, coroziunesi v dofocte
Duizaren s pectile ulterioare trebuie sa fie documentate (cum ar fi in
catl do hcren CMIGO poriru confori
e necesar, rezuatdle rspectlor s reparale adeoustz vor  verfcate. Dscs

utiizeaza piese.
pectarea vizuala si
ispaivee de sgurana sun
echipamentului

g4

ATENTIE: Un troliu nu va fi grinda cu ce
depa ximé roglabild a roliului (respoctind deschiderea tofald do
Smm, in functie d mods!) sas Gt un profit e s Gorespunde profiuiu penty

a fost profectat troliul.

Scurtati sau prelunqv!l lantul de manevra (doar modelul HTG si toate troliile cu
dispozitiv de blocar

Reglafj lungimea \amu\m de, manevr astfel fnoét distaia de la capatl inferor la
pardosealé sa fie intre 500 — 1000 mr

NOTA: DI

e

« Cautali zaua nesudata ndot pont d
- Scurta sau prelungly laniul a lungimea necesar.

ATENTIE: un par de zale lant.

losil o za noua pentru a inchide capetele lantului prin indoirea acesteia (pentru
prelungirea lantului de manevra sunt necesare doua zale noi).

ATENTIE: Verificati ca lanturile de manevra s nu fie rasucite atunci cénd sunt
fixate.

Fixarea langului de manevra (doar modelul HTG si modelele cu dispozitv de

Pemm fxrea lantu de manevrs, pozifonay anta po marsinea extema a of lantu

este folosit pentru deplasarea unei sarcini ridicate in una sau mai multe directi, instalatia
este consideratd a fi o macara §i rebuie executate inspecyi suplimentare, conform
ringolor

Avarierea vopselei va fi corectata pentru evitarea coroziunii. Toate racordurile si

Suprafetele de glisare trebuie 4 fe usor unse. In cazul contaminii putemice, unitaea

v feuataa

Penin modelle o senars cu ansis

Ginats 55 e it o ent.

Unitatea trebuie sa treaca Pl“llfﬂ revizie generala, cel tarziu dupa 3 ani.

. verifica ca arborele de transmisie si rofle

ATENTIE: Dupé inlocuirea componentelor, se va efectua obligatoriu o nou
inspectare i © persoana competental

Inspectarea toartei barei de sarcina

Inspectat toarta barei de sarcina pentru deformare, avarii, crapaturi suprafata, uzu
semne de oroziune, dupcaz,da el puin 0 daa pe an
necesita intervale de inspectare mai scurte. Dac
nspecie, 5o va monla o noua bara de sarcna. Sudarea pe 6 (oa
sarcina, de exemplu pentru a compensa uzura sau avarierea, nu este permisé. Bara de
sarcina cu toarta se va inlocui cat mai curand daca diametrul sau este cu 5% mai mic
decat diametrul nominal

Tnlocuirea lantului de manevra (doar pentru troliu cu comanda prin transmisie)

ra si
. Condiile de operare reale pot

ATENTIE: Lanurile vor i inlocuite doar cu lanturi din acelasi material, cu aceeasi

foni 1o rou \anfll 46 maneta pana ce Iant ‘rece prin ghiasele anfua e
ambele parti

ATENTIE: Nu rasucifi lanturile de manevré a fixare.

INSPECTARE INAINTE DE UTILIZAREA INITIALA

Inino de uilzarea infala, inainc do ropunerea T uruno si dupd modicas
semnificative, produsul inclusiv structura de sustinere trebuie sa fie insy

Persoana competenta. nspectares sie compusa Tn principal dntr-o nspactars vzuala

+ 0 zalant de sarcina deschis este necesar ca unealts. Aceasta se poate obtine prin
folosirea unui disc abraziv pentru taierea unei secfuni dintr-o za existenta cu aceleasi
dimensiun. Lungimea sectiuni taiate trebuie s3 corespunda cel pufin grosimil zalel

deschish po capstu ioer sl fanl de manev ce se o in s oy lanui do

pe ndaf noul lant de manevra de zaua deschisé si traget prin ghidajele lantului si
posto roata fanulu 68 manov

+ Nu fixa un lant rasucit.. Sudurle trebuie orientate catre exterior.

+ Separat lantul de manevra vechi inclusiv zaua de conectare deschisa de pe noul lant
de manevra si conectat cele dou capete libere ale lantuli de manevra nou folosind o
za nous.

iqur, a avarii sunt
detectate i eliminate, dupa caz.

practica ce ofera experienia necesara pentru inspectarea echipamentului de manipulare
a materialelor.

INSPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

inainte de inceperea lucrului, inspectali unitatea inclusiv suspensia, echipamentul si

structura de sustinere pentru defecte vizibile, cum ar fi deformari, avarii, crapaturi, semne
a si coroziune.

i plus verifcal o corect atasae

Inspectarea structuri de sustinere
h 5 5 absorti

siqura a fortelor projectate.
Verificati sa nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixari palanului (cum
orf imgerea terala)

eeciaten ol cllrsa ikl do susfners adecrsie unt resporshilsies
wmpame\ de operar

Inspectarea trofiului

rl do sarind sbuie 53 o exac n o e lcle latrae ol cat
placil laterale s fie incarcate egal.
PVeriioal reglarea dispoziival antncinare  doar il ), egara i ol
asamblrea corecia a barel desarond cutoa

+ Tampoanele trebuie sa fie corect

ke e s 38 o sl e i
ol trobuie sa fie In contact cu flansa de grinda.

+Toate

ATENTIE: Troliul 3 folosit pe grinzi cu lafi
ce depasesc lafimea maxima nylabdl a troliului.

Verlficare trasou curss
Inainte de inceperea lucrarilor verificatj unitatea pentru trecerea fara probleme pe grinda.
rice obstacole trebuie s fie eliminate. In plus, verfcal, fxarea corecta

Lucrérile de reparafii vor fi executate doar de un atelier specializat autorizat care
utilizeaza piese de schimb Yale originale.

Dupa executarea reparatilor si dupa perioade extinse de neutlizare, palanul va fi
inspectat din nou inainte de punerea in functiune.

Monitorizare

La fiecare 3 ani, unitatea va fi evaluata de o persoana competents sau un partener
senico aulorizat Po durata aceste nspocii, uniatea osto complt domontal sitoato
componentele sunt Supuse unel evaluari detaliate. Daca aceasta inspectie

fecluata de o persoana compelenta ea un partener service S adlorizat decaala do
conformitate ATEX este considerata

Inspectarea va fi initiaté de compania utilizatoare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE $1 ARUNCARE

Respectat urmatoarelo indicatia ransportarea unita

nitate: tentie.
Lankrie manisia ebule 25 T Waneporite ot ncht 53 s¢ evie nodarea si
formaroa bud
Folosif

Respectal urmitoarle ndcai I deporiare sau scosterea din funcine

. Depnzwsh unitatea fntr-un loc curat §i uscat.
{atarea unol acopart adscute

« Aplicatj un film sublire de lubrifiant pe lant(uri)

« Protejaf bara de incarcare contra coroziuni prin gresare sau ungere cu ulei.
- Gresatj usor rotile de transmisie accesibile.
D [

aceasta va fiIntai inspectatd
de o persoana competents.

, §i pozifia Evacuare
opitoarelor de capst. - Dupa scoaterea din funclune, reciclall sau casall piesele nitai in conformitate cu
oo y e
sa fie deschi Doar o
atunci se poate deplasa troi. . § - N
Pentru
www.cmeo.eu !
ATENTIE: In special in , verificati ca oprit i de
Hlocara i amie ncontact  ane srnetios e Tormare scamoht
Boschreibung Description
a barei de sarcin 1 1 (chkksii
Vorses o do sarcna pentru crdpatur, defomars avas, some do uzud sau Jascss oviloed bar
are. In speci bara 2 Seitenschild 2 Side plate
o 2arcrs. Bors 98 s vomie. hocut gt <o grosimen maenai e 3 3 Tolley wheel
deviaza de la dimensiunea nominala cu 5% ca umare a uzri 3 T M
) 5 Lager 5 Bearing
Reiay npime fanu de imanevis estl incét ditaria de la capat Inerir a 6 Mosturzsicherung 6 Antidrop device
pardoseala sa fie intre 500 — 1000 m 7 Kippsicherung 7 Antiit device
8 Ausdrehsicherung 8 Limktstopscrew
9 Zyinderschraube 9 Oyl screw
OPERARE 10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
Instalare, service, operare 12 Lagerbock 12 Ade housing
pora instal porarsindopendenta i 13 Antiebswelle 13 Ae
sa necesard si sa peratorii vor i
compane si trebuie s fie familarizal cu toate reglementarile de siguranta relevante in 13 Spenebiice 19 Steain
{ara de utizare, 15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis
Cursa troliului tip impins HTP 17 Kronenmutier 17 Castle nut
Trolul tp impins este acionat prin mpingerea sarcini atasate sau atasamentului de 18 Spiint 18 Spitpin
ridicare a sarcinii suspendat. Acesta nu va f 19 Distanzscheiben 19 Spacer

Pentru cursa cu sau fard sarcing, nu se va depasi viteza de 1 mis.

Cursa troliului tip transmisie HTG
Trolile tip transmisie sunt deplasate prin tragerea randului adecvat al laniului de
manevra,

Operarea dispozitivului de blocare (optional)

Dispaziv d bocare est oosit sxciusly pentr ocares ugost ol s srcing

(pozitie de parcare in sectorul de expedifie, de exemplu). Sabotul de frana este apasat

de flansa de grinda prin ragerea "ancull de lan g0 manews adecval, astel Inc oata
in sensul acelor de ceasornic. Pentru acest proces lantul se va

rand de lan},

Fixarea barel de sarcina (doar tipul B)
Cand troliul a fost reglat Ia Iatimea corects, bara de sarcina poate fi fixata folosind un
surub de blocare (Fig. 8, articol 1)

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Klassifzierurg zur sestimmungsgeraien Verwendung/
Classification for cortect operation
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x x s

Tab.2

BASIC N3GEXRUATAGE / H3DEChMATISS'COE (Zone2/22)
Gerat sperlabeschichet / Uit speca coated

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

Laufrollen speialbeschichet/ Plain rller speca coated
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

HIGH  12GExhNCTaGH /

208 huciss

Gt e,/ Un pc

Edelstahl Lo

cob (zone2/22)

ated
e s estloud sndhan chi

Lo Tt gt o ook oot

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkrper  Brake with cooing element.
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SK - PreloZil prevddzkovd prirucka (platnd aj pre
Specidlne vybavenia)

Uvoo
Produkty CMCO Industial Products GmbH boli vyrobené v sdlade so Stavom technky a

Vzduchova medzera medzi prifubou kolesa a prirubou nosnika (rozmer "A") musi by ¢
medzi 1.0 a 2.5 mm na oboch strandch pojazd (zavisi od modolu. 6im sa zamedi
potencianemu zdroju vznieter

Poiazdy Jo mozné pousival lom s namontovanymi néraznkmi, &m sa zamedz! veniku
iskrenia.

Po nastaveni spravne Sirky pojazdu musi byt oko prietky v rovnake] polohe ako nosnik.
Zévesny hak zariadenia je mozné zavesit len do oka, k(eré e v tejlo polohe. Hmotnost

maticky zaisti nastaverni

moze dojst k Urazu, alebo ohrozeniu Zivota uzivatefa, alebo trete] strany alalebo
poskodeniu zariadenia, alebo iného maietku.
Obsluhujdce osoby musia byt pred zacatim préce pousené. Pre tento potrebns,
sby i coslurspuzome sl tno névod i pouzte cste pred prym Soutim

(0 pokyny s urcen nie sa s0 zdvihacim zariadenim a tym umoZ ni ¢
pln! wyuzitie jeho schopnosti. Navod na pou_ zitie obsahuje ddle Zité informécie ako
bezpeéne, sprévne a ekonomicky vyu Ziva t zdvihacie zariadenie. Konanie v silade s
tymto navodom pomaha vyhni_t sa nebezpecenstvu, znizit naklady na opravy, casove

byt v2dy k dispozicil na mieste, kde sa zariadenie pouziva. Okrem navodu na pou?  itie
a platnych predpisov bezpecnosti prace, je potrebné dodr Ziavat v esobecné pravidla
tre bozpeta a profesionain b

Osoba bsiuhu, Gdrzbu a opravu zariadenia je povinna si precitat,
pcmzumls( v s lymw navcdcm na pouile.

autom: jazdu

Obluna sa musi ubezpeCi, 2o 2dvihacie Sariadenie o zavesené takjm spdsobom,
Moy umalf obsuhu zsaderia bez wyalaveria jeho, oo inej osoby.

nebezpeGensivu zranenia zdvihakom, zavesom,

alebo bremenom.

Bremeno je mozné st do pohybu, a2 ked je spravne upevnené a vSetky osoby sii

mimo nebezpecne] zor

P e zakazané.

Eromand ravesend ra polazdoch hez prevndwénn posuvu je polrebné tiatit. Bremena
netahat

Zdvhace zaradenie e mozné pouzial v fozsahu lepdt kol 20°C a2 +4D°C. V
piva yh podmier tento rozsah,

st msmpulaua s nebezpecnym bremenami (napr. foztavené, e ot

Geinn ak montaz
audrzba prebehla v silade s na pouziie. Uzivatel je povinny zabezps
bezpeéné a bezproblémovs pouzivarie zariadenia.

ATEX

Taplotnd iy vohusingch prostraiach o prachooh
pIGt e udany na -20°C az + 40 °C. V pripade

Breméno iy prondsets « otsontanom smere pomaly, pozome a blizko zeme.
Pouivalelan hsky s bezpeznasinimi ot
K pripevneni
Sprivne pousill zana dodrtiavanis pokynov v hévods na poLite a e dodrsevane
navodu na tdrzbu

pripade funkénjch porich, alebo neobvykiého prevadzkového hiuku prestaiite
Zaci zaaderl Fnad pouthet

rba a roéné prehliadky zariadeni nesm byt vykonavané v priestoroch, kde hrozi

wbuchu

253N te
Jiss teploty konzultte s vyrobcom zariadenia.

Zariadenia uréens na pouzivanie v prostredi s potencidine vybusnymi plynmi /
vzduchom, resp. parou atmosférou vzduchu alebo horfavim hmi

bus ym prostredim nesmie prekrodit toplotu vzme«sma roriové Hyne, slsbo
Aviak t

tekutiny pocas beznej prevadzky ani v pripade poruchy. tam, kde rie je mozn
WIUGit zahriatie plynu, alebo pary na teplolu povichu, fepiota lonolo poviohs nesmie
°C prekrocena

len v pripadoch vynimotne] poruchy.

Zariadenia urtens na poutivane v prasne  vaduchove] amosfére
V prostred,
melméinaho bod verisknla e s e, meran v °C.
Teplota povrchu, kiora byt wystavond prachy, must byt o jogno bezpetnosiné
rozpétie o tsp\ma ariolia ey tord mede ot
b

prekrocit 213

vrstvy prachu (teplota vznitenia) a Dovrchuvcu wmm zariadenia. Ak vrstva prachu
prekroci Ik & . e poebné dodal vatte bezvcnosng ozpae. Relevaing

aleboje
mozné ich vyhladat v sprave HVBGIBIA 12/97 " Charakeristika hoavomt' wouinost
prachov” a prertat:

Skrob / susené mlieko / Zelatina
Teplota vznietenia 390°C x 2/3 = 260°C max. povolend teplota povrchu

Drevo / brusny prach
Teplota vznietenia 290°C - 75°

216°C max. povolené teplota povrchu

Klasifikicia zariadeni

Pri pouziti v slade s prikazmi 1Smavna sbaihs), zafaderia nameid ziaden zdr

ietee. Tim padom narusi it cona 2droju vznietenia, kloré méze
uzivatel nespravym Wuzmm su vybavsns ochranou (napr. narazniky,

Hransove koloaa)

Podiiacy bl ovarsnt sutorzouanon osobos (0035} st ulend v TOV Rheinland

Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, D-51101 Kain, ko.

by 50k mo3na breane enikovat virabek, dentiikatny Stk so vsetkym ddleziymi

dajmi néidete na bocnici,

V)

tomto navode

na pou?ilie, prosime kontaktuite:
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel.: 0202/69359-600 - Fax: 0202/69369-127
Www.cmeo.eu - email: info@cmco.eu

ISKRENIE

Nebezpegenstvo vzniknuté trenim, alebo zré2 kou

plynu, nérazy.
Zvyssne nebezpecenstvo vznietenia mbze nastat pri zrézke dvoch materidiov. Su to
ocele, ktoré nie si kordzie vzdome alebo fiate proti magnéziu, alebo ich zlatin. Tyka sa
o hlavne hrdze (napr. povrchova hrdza),

boz hrdz
2.y mistach kd vznks tiene,aiebo nérazy neoutivate materilovs kombindcie 2
hore uvedenych zlatin hinka a ocele (vynimkou fe nehrzavejica ocef) aby ste WIGGIl
tiziko vzniku iskier nésledkom mechanicksho posoberia

Ovladacia retaz
Vet sa hezpeti, 3o cuiddacia rfaz & brameno s vedend tadm sotscton, s
nému Kontaktu mods rimi 2 vonkelEou Konnktioy,
o s Kermponamim, . Zivlott od Siopta Kore sa vodé wybirle mze shorsi
tolko, Toznamena, z
o motns daie pouzvat.

POZOR: Zariadenie obsluhujte tak, aby ste sa vyhi iskreniu z oviddace retaze.

Modely HTP/G je potrebné vzdy obsluhovat zdola. Pre doplnkové zabezpeZenie a
zabraneme iskreniu pocas préce sposobené nérazom alebo trenim, i tieto zariadenia

masivnymi_bronzovymi kolesami a naraznikmi. Modely s prevodovymi
pojazami (HTG) 4 vybavené oviadacou refazou 2 nehrzaveiios] ocele

Zavesné body

tak, i byt
Zariadenie sa v zatazenom stave musi pohybovat volne tak, aby neprislo k nespravnemu
dodatocnému zatazeniu.

'STATICKA ELEKTRINA
Statickej elektrine na plastovych Castiach zariadenia sa vyhnete tak, Ze nebudete v
blizkosti ruénej paky pouzivat upeviovacie prostriedky (napriklad kruhové siucky).

Cistenie len s vinkou handrou (pri Gisten tychto et 58 ubozpatio, 20 poutvate lon
prostriedky, ktoré neumoziiuid vytvaranie statickej ele

Opaimost pri vadiku (tieda vibuchu II0): Vodk pclrebuls K yaistonis fon etrémne

malé mczsivo energe. Z ohto dovod odporice riadenia vykonat
Koniroiné meraria. Venietenia ke moze byt vyorené lokrostaticky & mechanciy,
o v .

'SPRAVNA OBSLUHA
Pojazdy HTPIHTG ATEX sii exkluzivne uréené na horizontéiny pohyb zavesenych
bremien vo prostredi s fizikom vybuchu (vid oznacenie)do danej maximaine nosnost.

POZOR: Pojazdy musia byt vybavené niraznikmi.

POZOR: Zariadenie je mozné pouzivat len v takych situdcidch, v ktorych sa

NESPRAVNA OBSLUHA
(netipiny zoznam)
Neprekraduite predpisani nosnost zdvihacieho zariadenia (WLL) alalebo zavesu a
podpome] konstrukci
Neodstranujte a neprekryvaite Stitky (napriklad samolepiacimi Stitkami), upozomenia,
alebo identifkacny Sitok.
i pronggant blsmena sa uistite, Ze sa bremeno nehojdé a ze nepride do kontaktu s
inymi prec
Bremeno nspmnaéaﬂa do priestorov boz dobrého vihladu. V. pripade pofreby mus
obsluha poziadat o
Zaridene meze by ponahané len udskou siow
lavarovani nia zariaderio jo prisne zakézané. Zarsderie nikdy nepoutivate sko
e potas zvarani
Samy tan. ¢ boting 2atatenia botnic allebo priocky jo zakdzan. Paiazd musi byt
vzdy kolmo nad bremenom.

nesie byt pouzivané.
Nepoutivate 2dvhacie zaradanis nia prensisrio fud

révne zavesenie a zatazenie priecky, .. zatazenie "plochej" strany zavesného oka
sty
Nastavenie vacs ej § irky pojazdu, napr. kvoli zviadnutiu mensieho polomeru

esit len zariadenia vybavené hakom

HTPHTG8-20t
J Zmerio itk printy nosriks

2 Rcvnomsms rozlozt vacie objimky a podiazky na obe strany priecky st
Ziveangim okom v silade 60 Sk priniy nosnlke. Dodr2ia vaha mesi oo Koesa
Sojazd a hranou nosnika (ozmet ™A Tab 1)

3. Po estauend nflomé aamien mnomeme meTiesinle celsing wymedzorsde
podltky ns vonksiu sianu boSnic s oboch tanéch, V kazdom prpade musa byt
aspofi 3 podiozky a 1 objimka nsmomnvané medziboéricu a onumod e

Tip: Pre_jednoduchsiu_montdz upevnite jednu bocnicu, rozmiestrite Wzadrwanu
kombinaciu Goiimok a oz

ymeczovacieh cilimok a wymedzovatich padosiek na plediy & unissinie. SahG
bocnicu na priecky. Naskrutkuite korunové matice bez utahovaria.

4 Ak o Korle. rosniks oloreny. odporuGeme G pojszd na e » nesunit ho ra
otvoreny konies nosnika. le otvoreny, zvatsite vzdialenost medzi
Canim pecky 50 siveoni OKOm ek rosmer. a0y oo ez
nadvihndt kolesa nad prirubu nosnka a mohi ste pojazd naf Zlozit. Ak nie je mozné
astaw potrebni vzdalencst o2l joding bogticu & pripevits u nazad e na

5P nastaven pozadovanci vaddlenost b wiarite Vetky korunové matice.
6. Zaistite korunové matice pomocou zavlaiek.

POZOR: Pojazd nikdy nep nosniku s prirubou, ktorej Sirka presahuje
maximeini nastaviterns Sk pojasels { dodrslavalte medery 5 mm v Zévisiost
od mod m} alebo na profile, ktory nie je zhodny s profilom na ktory bol pojazd

Skratte, alebo predizte oviddaciu retaz (len model HTG a vietky pojazdy s
blokovaclm zariadenim)

. aby diz 500
FOZNAMKA Z bezpecnostnych dovodov je mozné spojovacie Slrky retaze pouzit len

“Fiadalt nezvareny canok uenel rstazs, omnutim horozvorte  yberte.
- Skratte, alebo predizte retaz na pozadovan dizk:

POZOR: Vzdy vyl

, alebo viozte pirny

« Na uzavretie retaze pouZite novy spojovaci &lénok retaze (na predizenie ruénej retaze
S potrebné dva dlanky retaze)

POZOR: Uistite sa, e retaz nie je pocas montaze pretocen.

Montat oviddacsi otaze (isn model HTG a modely s biokovacim zariadenim)
retaz i

pod retaze zvislo
do dréZky a tocte ruénym i ovtedy, kym &lanok prejde cez vedenie retaze na
oboch strandch,

POZOR: Oviddaciu retaz neprekricajte.

PREHLIADKA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

porkou Ui 5o B ik me JB DA velky. OKG musi Byt umiesnené v sede haku a
musi sa v fiom volne pohybov
Na priecku pojazdu je len

i prostriedok,

POZOR: Zdvihacie zaradenie a prostriedok na uchopenie bremens musf byt
vhodny do prostredia

Nikdy sa nedotaitopohybiichtastt,
Nedovolte, aby zariadenie spadio z vysky. Vzdy ho iadne ulozte.
Zariadenie moze byt pouzivané v pnes(emn < iakom wbuehu, (4d. oznaterie)

MonTAZ

POZOR: Mont? zariadenia moze byt vykonand len v priestoroch bez
/ybuchu, nakolk néradia
vanik iskrenia.

Kontrlanosnel kcnélrukas

tak, aby mala a by
szpeé-e absurbwane

Uist nedojde k

Satasen. (v, Socny )

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej kontrukcie jo zodpovedna uzivatelska spolognost.

HTPHTG 0,5-51
1. Zaskruikuite koniec priecky so zévesnym okom oznateny L* (favy zauit) priblizne 3
mm do bocnice tiez oznacenej ,L". Kolesa pojazdu sii otocené v smere zavesného

2. Zasknutkuite druhi bognicu s kolesami tie2 ologenymi v smere zévesného oka
priblizne 3 mm na druhy koniec priecky s okom.

stranu botnice.

Pre typ B naviac
4 Naskaukuie koncove medzng sknuky s pruznimi podlokni a skt s valoorou
hlavou na konce priecky so zévesnym 8. Zabrariujd: nechceném
lotoni aist . pre i Sikou nosnlka & musia oy vEdy rmomovent.
5. Otaganim priecky so zévesnym okom je mozné prednastavit Sirku pojazdu na
pozadovani velkost nosnika

&, Ak jo koniec nosnika ofvoreny, odpordgame Aot pojazd na zemi 8 nasunit o na
otvoreny koniec rwsmka Ak koniec rwsmka nie je otvorer ite vzdialenost medzi
botnicami otaganim priecky so z& ckom na 1ok rezmer, ahy bolo mesne
et kolosd nad pritibu nosnka & Mol t0 pajazd nan ozt AK nio o moznG
nastavit potrebni vzdialenost, zlozte jednu bonicu a pripevnite ju nazad priamo na

ot
7. Vadialenost i i "A", Tab.
priecky.

8. Po montazi pojazdu na nosnd konstrukciu umiestnite na nosnik koncove zarazky.

POZOR: Pri maximélnej povolenej sirke nosnika, musia byt' oba konce priecky
s bocnicamil

nosnot

Akékolvek odiné nardbanie s prostriedkami, alebo pretazovanie prostriedkov jo
povetouans za neseréune, Colimbus Mokinnon Incustal Producs Gk i Jo
Zodpovedna za Skody sposobens takjmto pouziim. Riziko proberd na seba uzivatelska
firma,
Nosnost vyznatend na zariadeni (WLL), je maximaine bezpecné pracovné zatazerie,
Ktoré nesrmie byt prekrocene.
Zavjbera wpotel shcel sosne orncle e todpovecsuzhalelkd st

vt navihnute

t)

Pripojny konstrukcia ia by na maximaine
Pmdpck\adans Za(azeme Masma hmmnvs( zariadenia + ncsncs

nosikov, oapr.
\NP \PE \PB a‘d is maximélnym uhlom sklonu priruby, k\cla nevreklaculs 4°.
Jaze jej podporna konstrukcia musi byt na maximalne
DrcapoKisaan. sataseri (dasind hmoimest zansaeniy + hosnasD. Povclen) vl
drahy je max. 1/500 jej dizky.
Pozdlzny sklon povrchu créhy neméze presahovat 0,3%

Len pre typ B do 5000 kg
9. Nastavenie zariadenia proti nakiafaniu:

tak,
aby ioh vedialencst bola od 3 do 5 mm o nosnika po cele gk dréy.

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

musia byt zitim, pred
opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni a po kazdej zmene prehliadnuté
oprévnenou osobou.” Prehiiadka pozostéva preae Setkym 2 vizudine] prehliadky a
kontroly funkénosti. Prefliadka ma potvrdit, Ze je zdvinacie zariaderie bezpecns,
Soréune nasiavené a piprven na pouzivaris o 26 akékonek poruchy a poskedene
bolo zistené a odstranené.

{Oprévnans oscba jo osoba pmfsslcna\ne vyskolend, so skussnvs(aml i odbomjmi
znalostami a

PREHLIADKA PRED ZACATIM PRACE

prace vizuine pr . zévesy, prislusensivo a
vsemy roane casl, & e 80 poskodené napr. deformované, prasknuts, opolreben,
alebo nenesu znamky korzi
Upcepacte 5a. 26 bremeno a zcvindk st sprévne upevnené.

Kontrola nosnej konstrukcie

tak, aby bola é aa
sily mohi byt bezpecne timené.
Uistite

nedojde k
zatazeniu. (napr. boény tah)
Za vyber a vpocet vhodne] nosnej konStrukcie e zodpovedna uzivatelska spolognost.

Kontrola pojazdu

; ko priecky pojazd musi byt prosre v strede modzi dvom bosricar ek, aby bol

botnice zataZené

+ Skontrolulte nastavenie zaraderia prot prekiopeis ln typ ). nastaverie ity
ntaz priecky pojaz

« Narazniky je polrebné riadne pod i

« Bodnice musia byt rovnobezné.
+ V3etky kolesa musia byt v kontakte s prirubou nosnika.

POZOR: Pojazd nikdy nepouzivajte na nosniku s prirubou, ktorej $irka presahuje
maximeini mastaviternts Siku pojazd.

Kontrola drahy

Pred zatiatkom prace skontroluite, &i je nosnik bez zavady. Akskolvek existuiice
prekihy e potrsbné odsirni. Dodatotne este Skoniolis sprévne. nasadenie
koncovych z

Pred Douzmm poiazcov s blokovacim zariadenim sa uisiite, Ze je blokovadie zariadenie
otvorer
a2 5o el Kontrole

Pozor: Obzvidst v zékrudch dbalt, aby zarzka lokovacieho zaiadenia neprisa
o Kortakt s rivibou nosnika {nevezpedenstvo lskrents)

Kontrola priecky pojazdu

Skontale cal prietku @ e o poskodend, deformovand, prasknuta, opo(rebena
et imky korozie. Obzviast skontrolujte hribku zavesného oka priecky.

Pridku polazdu o potrebné vyment ned ako sa fribka materialu oka rasodkom

opotrebenia znizi z menovite] hodnoty o

Skrétte, alebo predizte oviadaciu et (len model HTG a pojazdy s biokovacim

zariadenim)

. aby 500
- 1000 mm.

PouziTie

Montaz, udrzba, obsluha

Pracovici urceni na montaz, tdrzbu, alebo nezavislu obsluhu zdvihacieho zariadenia

musell absolvoval patriéné Skolenie a musia byt k tymio Gkonom kvalifikovani.

$W\ocnrrs( musi tychto pracovnikov Specificky poverit a musia o bt oboznameni so
predpismi krajiny.

Posuv postrkom ovlddaného pojazdu HTP
Pojszd s posiva latenim bomer. labo uchopného zadadena. Nkcy ho netshate
Pri posuve s bremenom, alebo bez bremena neprekracuite rychiost 1

Posuv prevodom ovldaného pojazdu HTG
Pojazd sa posiva tahanim prislusného pramefia oviadacej retaze.

Blokovacie zariadenie fo urcené vilucne pre jeanoduché zablokovarie nezataZeného
pojazdu (napr. parkovacia poloha potas plavby). Potiahnutim prisiusného pramena

prot prinube nosnika. Refaz utahute len ruéne. Blokovacie zariadenie zase wolnite
potiahnutim druhého pramenia retaze.

Zeistenie prischy pojazdu
ed je pojazd nastaveny na spravnu Sifku, priecku pojazdu je mozné zaistt poistnou
fostin (Obr. 8, pol 11)



KoNTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Podla nérodnych a medzindrodnych platnych bezpeZnostnych predpisov  resp.
predpisov na i s 6

+ stlade s odhadom rizika uZivatelskej spolotnosti

«pred uvedenim do prevadzky

« Pred opétovnym wedenim do prevadzky po odstaveni

+ b0 wkonanjch zmendch,

« miniméine raz rocne, prehliadka vykonana kvalfikovanou osobou.

POZOR: é podmienky (napr. pouzivnie v zinkovni ju kratsie

intervaly prehliadok.

Opravy smi byt prevadzans jen Specialzovanau diefou, Kord pouziva orindine
Prehiiad j prehiiadky a

Koty ankinost) st i &% veety bezpecnosiné prky komp\emé 2 pine

funkéné, musi zahm . zévesu,

Ohiadon ma poskodorie. opoamone, oo s o

0,profiadko pred wvedonim do prevideky a opiovna) pefiadke jo potrobng spravit
zéznam (napr. vyhidsenie o zhode CMCO).

 pipade poleby musie byt visleky prehiadky overens. Ak zdvinace zaiaderie (04
nosnosii 1t) je pri "y k iu a ak je zdvihacie zariadenie uréené k k pohyb
Zihnuiého bremena miriméine yednym alebo wsce.ym e, tolo 2iadente Jo

'z y

ocistt
B st sl obannpohonce e, ey ol s a cend onons
vy s

Zaradentspovande teieski b3 okaehgonerln e

POZOR: Po vymene suciastok j br iest ndsledni odborni prehliadkt

Kontrola oka prie¢ky pojaz

Skontrolujte oko priecky poj JEZdu & nie o deformovand, prasknuté, opotrobend, dlebo

nenesie znamky korozie. Prehliadky vykcnm.me podla potreby, avsak minimalne 1x

rotne. prehiiadok.

Ak a0 Pneéky pojazdu nespifia veetky potiadavky jo potrebné thned wymenit celi
. Navarovani na priethy. sebo oks,napr. doinat cplcbenie oleby

Deikedn 1 ropposng. P m je potrebné nahradit

novymi najneskor, ked sa priemer ven nasodhom opotrebenia znizil o viac ako 5%

menovite] hodnoty.

Vymena oviadacej retaze (len pojazd riadeny prevodom)

POZOR: je mozné 1 rovnakej
kvality a rovnakych rozmerov.

existujiiceho
c\anku pomocou brisky. B vylszanshc o vyr Zhodrd s hibkou Bk,

v\oﬂe otvreny danck,pred rfazové koleso
+Na novy &lanok nasufte tiez posledny clanok novej, retaze a viiahnite ju cez vedenie
Totazo a caz rotazové koleso
 NevKiadat prkritond faz. Zvary musia smerovat von
pre taze coz zdvihacie zariadenie mozete stard retaz 4 s otvorenym
kb odpojt a konce rafaze Spoj nowym spojovacim Sankom refaze.

Opravy smu byt p . ktora
iradn dily YALE

o retedanel oprave o po dol dove nedmost e posing siihad zaaderie
et a skomtovat prod o opbtors ovedoni o prvads

Odborné prehliadky

Katdh 3 o Io Iatadore potabed cchame pratledn. Preflacks whondva

kvalifikovana osoba, alebo autorizovany riner Potas tofo prohacy fo

zanadenls Gplne rosobrats a vaotky st0istky debsns detailnej pret tato
rehiacka nie fe prevedens kvalfkovanou cecboy, alebo aulorizovanym servisnjm

partnorom. prohisenio 6 hode ATEX o povazevand za nepla

Odborné prehliadky sa vykonavaji na poziadavku uZivatefa.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riadto sa nusledtwnyml pokynmi na propravs zatacania

 Guladaci retaze prepravile takym spasobom, aby sa nezamolal, nevytvarall sa
slucky, ani sa neprekritii
+ Pouzivajte vhodné sposoby prepravy. Tieto zévisia na miestych podmienkach.

Riadte sa nusledmmvml pokynmi pre skladovanie, alebo dogasné vyradenie
zariadenia z prevadz)
TSHiache zaracenie na dstom a suchom ieste
« Chraiite zariadenie vr. prislusensiva pred znedistenim, vihkostou a poskodenim
pomocou vhodného ki
N retaz(e) naneste fahk vistiu
hrafite priecku pojazdu pred kcmzlcu oremazanim, aebo nadlslovanim

 Miete pramasts costupné kolesa provods

« Ak bude zariadenie pouzivané po dihSom tase mimo prevadzky, musi ho prediym
prenliadnut kompetentna osoba,
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TR - Kullanici Kilavuzu'nun Geviri (6zel tipler igin
de gegerlidir)

éusoz

MCO K
chs oreimig. Amsciin msmda kullamm sonucu triinler kullanilrken kunamcwa veya
Ggtinii kisilere yone nsel ve hayati tehlikeler ya da kaldima aletinde veya baska
maddi degerler el toxihap i meydana gelebilr

Isletmeci, kullanicilarin dogru dilde ve teknikte egitm almalanndan sorumludur. Bunun
fin kullamim lavizGrn emeye limadan once her ulanistarafncen dikatice

malidi.

Bu kullanim kiavizunun amac, Grin tanmayi ve amacin uygun kullanimasini
layastmalar. Kol kiswiz, wenn, amacina uygun ve ekonomik bir
sekide isletmek igin onemli _agikai mektedir. Kulanim  kilavuzunu
Enemsomeriz, ikl ocimaya, gmer\enm ve devrs dist ks sirolrn
azaltm;

Kl Kilovuzu trekl larak Grinin bulundodu yerds malr. Kutanim klavizu

yani sira, asagidaki emniyeti ve dogru kullanim igin gegerli onayls kurallara da uyulmas:

Urintn kulanimindan, bakimdan veya onarimindan sorunlu personel bu kullanim

alavuzundaki talimatian okumall, anlamal ve burlara riayet otmelcr

Agiklanan koruyucu Gnlemler ancak driin amacina uygun kullanildiginda ve uyanilara
Isletmeci,

qiveni ve risksiz bir Galismay: saglamak zorundadr.

ATEX

Patlayici Gazlarda ve Tozlarda Sicakiik Sinirlar
Sicakik arahgr -20° C ila +40° C arasindadir. Diger yiklenmeler veya sicaklik araliklan
igin Ureticiye danisimalidir.

Patics gezthavs vaya buarihava tmoafrert vaya patieyicale o ihaziar
Patlayici atmosferle temas eden tim cihaz, koruyucu sistem ve bilesen yizeylerinin
CicakiKian, nomal aligmada veya Caltsma arizaannda. yani: Gazn veya i alev
alma sicakiigini asmamalidir. Gazin ya da buhanin sicak yiizey sicakiigina kadar
1sinmasi_dnienemiyorsa, yizey sicakligi, gazin alev alma sicaklginn_ %B0ni (°C
cinsinden) asmamalidir. Bu deger sadece nadir gérllen galisma anizalarnda asilabilr.

Tozlhava atmosferlerinde kullanilan cihazlar
Yanici tozlardan dolay: patiama riski_bulunan bolgelerde yiizey sicakiigi, tozhava
kansiminin azami alev ama sicakiginin 2/3nii (derece Celsius °C cinsinden)
samamai: Tutugabar tozann tshikl iginde bifkabde yier sickig, 62
Konusu tozdan doiay: lusan (abakanin aagar aev alma SGaKIQM bir kadem daha
asaiita maluir. Burada 12 kamaninin ssgan slev aima S le hazin yizey
sicakligr arasinda 75 K sicaklik farki olmalidir. Tozian katman kalinligi 5 mm'yi asarsa
daha genis gavenlik aralikian gerekir.

Tozlarla ligii referans bilyikitileri www.dguv.de adresindeki GESTIS-STAUB-EX
veritabaninda bulunabilir veya 12/97 *Tozlanin yanma ve patlama bilgiler® HVBG/BIA
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BASKC H3GEXRUATAGE / 3D EChATISS'COE (Zone2/22)

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia VKl

s miestnymi predpism.

Daliie informécie a névody na pouZitie i dostupné k stiahnutiu

Karbonhidrat / St toz / Jelatin
Alev alma sicakligi 390°C x 2/3 = 260°C izin verilen maks. yizey sicakiigi

Talas / Zimpara tozu
Tutusma sicakiigl 200°C - 75°C = 215°C izin verlien maks. yilzey sicakiig

Cihazlanin sinflandinimast
Amacina uygun olarak kullanilirsa (diizgin galisma), cihazlarda higbir tutusma kaynagi
bulunmaz. Bdylece hcbw koruma isaret olusturuimamalidir. Isleten rrmamn yanlis
Beigeler biinen bir merc(0036) farafindian Koniol admitr ve- TV Rhaiand Industie
Service GmbH de (Am Grauen Stein, 51101 Kain ) kayitidir.

Isletm gereglerinin do{zm tanimini yan levhada bulunan ve tim Gnemli bilgilere sahip tip
etiketinde bulabilirsini

Oriini o kul\amm\yla ngm bu kullanim kiavuzunda cevaplanmanis sorulaniniz varsa,
litfen

Coumoue Nioknon uatis Products GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wuppertal

Tel; 0202169059-600- Faks: 0202/69350-127

Weiw.cmCo.eu + e-posta: info@emet

KIVILCIM OLUSUMU

Siirtiinme ve garpma riski banindiran malzemeler
o riskine

neden olabilr

Gzel malzeme eslerinin birbirine carpmasindan dolay! yiiksek bir tutusma riski vardir.

Bunlar korozyona dayanikit gelik veya pik demirle magnezyum veya diger alasimlardr.

Bu husus 6zellikle pas mevcutsa gegerlidir.

Uriinin amacina uygun kulanimas! icin bu sininme nokalannda pas omamas: ve

kuHamm s olas1 sirtinme, gar teglams nokilsnnd yukands behsi
talerden ve geliden (\s(sna paslanmaz celk) olusan malzer

Roramatyonan cimamass gorc ayede mekanik etkiler sonucu bu malzer

Kombinasyonlanya ki olsum et

El zinci
El bir temas
olmayacak sekide cskm Koroeyon derecesine e el incinin leim yetened, artk
velmeyecek sekide kitilesebilir. Galisma igin, pasii el zincierinin kullanimamas:

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

uscmlmn: nescruman

1 Clvis load bar
2 Se\(ens{h\\d z Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 A 4 me

5 La 5 Bearing

6 Absturzsicherung. 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antitt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 zyinderschraube 9 Cyl.sorew

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhiise 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Splitpin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

specal costed
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

MIGH 112G EXhIICTAGH / 2D EXRIICTISSCOb (Zone2/22)
Gert spetiabeschichet / Uit specal cooted

EdelstahlLast-und Handkette / Sainess steelload and hand chain

Lastund Traghaken verkupfert/Load an top hook copper-plted

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkorper  Brake with coolng element.

Dikkat: I 1 of zincirinden Kavil sekilde
kullanmalidir.
HTP/G saryolari her zaman alttan kullanimalidir. Kullanim esnasinda yiksek givenik

amaciyla darbeden ve/veya siirtmeden kaynakianan kivilcimlar olmamas! isin cihazlar
bronz tekeriekler ve calisma tamponlariyia donatimistr. Makarali saryo (HTG) tipleri
o
P

Baglanti noktalar
Bagdants nodsisn, bedenen Kwetiere givenle daysnacsk aolde seplmeldr. YUk(n
altindaki cihazin serbestce hizalanmasina dikkal edimelidir; aksi takdirde izinsiz ek
yiiklenmeler meydana gelebilr.

K
Plastk pargalarda elektrostatik yiklenmeyi engellemek igin kolda baglanti pargalan (6m.

ezle temizleyin (bu parcalar temizlenirken sadece elekirostatk ylkleme
Yaratmayan matzomaler kulanmays dikt odin

Hidoon'n Ezel (palma g IC) Herojen iismak o aadoos ook a2 midarta
yag ten cihaz! kullanmadan once olgim yapmanizi Gnerir
Tutusma igin kvilcim e\ektmstank Sl ya da makanik olrak. omogin bi aloin
elebilr.
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DUZGUN GALISMA
HTPIHTG ATEX saryolan yalniza patlama riski bulunan bolgelerde (koruma isaretine
bakin) belitilen maksimum tasima kapasitesine kadar olan yikierin yatay hareket
ettiimesine uygundur.

DIKKAT: Sarys

DIKKAT: Ci ya da tagima yiik tasima
kapasitesi ylikiin konumuyla degismedigi durumiarda kullanilabili.

Baska veya farki kullanim usuline aykin kullanim sayiir. Bundan kaynaklanan zararlar
Iin Columbus MekGnondusisl Procts G fmas sorumikik kel ez, Risk
yalnizea kullanici veya isletmy

Kipman tzerinde belirien gma kspasnles\ {WLL) asimamas: greken azemi ki
Uygun tasima

(cihazin

kendi agirigi + tasima kapasitesi) uygun omalidir

Ka\duma et baska bir tasyct bege e vo sosi profiler (6m. INP. IPE, 1B, v) ign
jur; bunlarin maksimum tasyici flans egimi 14°yi asmamaidir.

Hareket kanan Ve tagma Konsitkalyonu beenen maksimum yiKlonmeler cin (chazin

kendi ag; bu

T80 o bk
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Hareket yolu yiizeyinin boyuna egimi %0,3't asmamalidit
Potansiyel bir alev alma kaynagini onlemek igin tekeriok cemberyle tasiyici flans

rasindaki hava boslugu (A olgiisi") saryonun her tarafindan 1.0 ile 2,5 mm arasinda
olmalidir (modele bagi).

yalnizea Varia

oy el ayariodaan sorva waverain 462t evadon ol gy Dokl
rumda bir kaldirma aletinin tasiyici kancasi goze asimalidir. Kaldima

aletinin agurigindan dolay! saryonun ayan otomatik olarak emniyete .

Ekipman asarken kullanici, kaldima ekipmani tarafindan tehiike altinda olmayacak

Kullanici, ancak yikiin dogru takildigindan ve tehiike alaninda herhangi bir kisinin
bulunmadigindan emin oidugunda yiki hareket ettirebilr.
Asiliyiikiin altinda bulunmak yasakir.
ulderuzun s veya adzelmsiz larak as ve gergin durumds brakayn.
K

Yi kisim kullan i

Kaldima aleti -20°C lla +40°C arasindaki s\cakl\k\sms prakty Agin sartlarda
kullanimia igil olarak areticiye danisilmasi gerel

Kol i ot oo sy e (yitksek nem, tuzlu, asindinici, bazik)
veya tehlkeli malan kaldimadan once (6m. yanici swilar, radyoakf maizemeler)
Greticiye danisiimalidir

yapimalidr. ’

Yainizca emniyet mandall emniyet kancalari kulaniabilr.

Bir yiki baglamak igin sadece izin verlmis ve konirol edimis baglant geregleri
Kullaniabilr

Uygun fllanm kepsamina, kolanma Kiawszunun yannda bakim talimatarra da
uyuimasi i

Gl anzslannda veya anomal galtgma sesir olas: dururmunda kaldia alok
derhal kullanim disina alinmaidr.

Bakim calismalan, veya chaz Gzerindeki yilik kontroller patlama riski bulunan
mekanlarda yapimamaldr

DOZGON oLwAYAN GALISHA
(o st

Ginazin veya tagima gerecian tagima kapastesl (WLL) ve de tagima konsirakalyonu
asimamalidr.
YYazilarin, uyarilann veya tip plakasinin gikanimas veya ortilmesi (6m. (izerine bir sey
ysD\swsrsK) yasaktir.

melidir.
Vi, Kulaniann goremecigi Doigelods. bt o Avs ko yardim
alinmalidi
Cina asla bi Ksiin kuwetindon ylksok kulanimamalidi
Cihazda kaynak calismalar yapmak yasaktir. Cihaz, kaynak galismalarinda toprak hats
olarak kullanilamaz.
Egi sokmo,yaniyan plakalrn vefveya raversin yanalyiklemesi yasakir. Saryo her
zaman yikin Gzerinde dk acida dum:
Oreticiye danismadan degistirimis bir hasin kulanimas: yasakr.
Kaldima aletinin insan tasima igin kullaniimas1 yasaktr.

ik doy Kidaki
i
rum

gl
yiiklerine donmesi igin tasarlanmamistir. Eger is geregi donmesi gerekiyorsa,
i b

cihazda calisma arizalarin ve halatta hasariara neden olabili
Traversin, aski gozinin diz duran kesit iizerinde yanls asimasi veya yiklenmesi
yasakr.

Yalnizea emniyet mauuam kancalarla donatimis cihazlar travers gozine asiimahdrr.
Kancanin bilyil hnamasina dikt adimalir. Gz kana zamininde oriada
Dot v6 it samanda Kance

HTP/HTG 8 - 20t

1. Kanal tastyicisinin flans genisiigini 6lgiin

2 Flang qenisiinds gorsarak kovarian vo pulanni egt i traversin Gzsindekd

s gzinin hr K fssfre G, B esracs tayic fersl = oot orsinds fer d

tarafa dogru mesafe olmasna dikkat edimeiidi (6lci *

3. I Blgliyii ayarladiktan sonra kalan aralik kovanlarini ve pmlan yan levhalann d\smds
ralik

kovani bulunmalidir
Ipucu: Daha kolay montai iin bir yan levha vidalayin, aralik kovanlarinda, disklerinden,
ul K

KONTROL, SERVIS & ONARIM

tost edimelidr:
 Isletmecinin isk degerlendimesine gore,
« Ik calistimadan once,
« Uzun sirel aralardan sonra tekrar galistirmadan énce
~ Ciddi degiikiilerden sonra,
+senedo en az 1 x oimak kaydiyla yetkin bi kis taafindan kontrol ecilmeldi

ssl gizinden vo el arsk Joveniarna ve larindan olusan kombinasyonu
yan Tagh somunlan o

vidalayin.

4. Montaj igin Gngbrilen tasiyici erisilebili, agik bir uca sahipse saryo zemine monte

edilmeli ve aik ucu tasiyiciya itimelidir. Ongorilen tasiyici konsiriksiyon agik uca sahip

degilse, yan plaka mesafesi gecici olarak biyitiimelidir; béylece tekerlekler tasiyict
flansin Gnanden kaldinlabilir ve zerine oturtulabilr Tsker\ek\erm mesafesi yeterince.
bir yan plaka

5" van plakatan dogru mosafestayarianmissa, o tah somunar siimaldr,
6. Tiim tagl somunlar kopilyalarta emniyete almmalidi.

Dikkat: Bir saryo asla, tasiyic flans genisligi saryonun maksimum ayarlanabilir
isligini . 5 gu dikkate alin, ah) ve,

ry ir tasiyicinin
dizerine konulmamalidir.

El zincirinin uzatilmasi veya kisaltimasi (sadece HTG ve sabitieme diizenekli tim

Lzl boyu, et ueun zemine clan messfes 500 mm e 1000 mm aresinda cecak
sekide ayarianmalidr.

CAR: v nedenirinden dolayt of zini Bilesime bakidan sadce birdefa
Kullanilabilr
+ Kaynatimanis zincir baklasini el zincirinde arayin, egerek agin ve atin
« Ziniri istediginiz boya kisaltn veya uzati.

Dikkat: Hor zaman diiz sayida zincir baklalar gikanimali veya eklenmelidir.

« Yeni baglant baklasiyla gevsek zinci uglanni egerek kapatin (el zincir uzatirken i
yeni bagant baklan gereki

Dikkat: El zincirlerinin montajda dénmemesine dikkat edin.

" ligi . galvanizde) kisa
gereki kalabilir.

Onarim calismalar yalnizca oriinal Yale yedek parcalar kullanan atolyeler tarafindan

yapilabili. Kontrolde emniyet duzeneklerinin sayisi ve etkiniigi, cihazlann, tastyici

Sevecion, ckipmanin ve tagior Kenetrkslyonun durimuna hacar, asima, Korezyon

voya baska degisiilerbakimindan bakir:

Galistima slemi CMC

aunums il XX sayiaainaaki bakim ve Koo ranklanina da bakin

lster kdirde kontrollerin ve yapilan onanimin sonuclari ibraz edilmelidir. Kaldima

e (4 ima s sonree) i ma Sy LokimEes veyd Kelama Sityle

kaldinimis bir yiik bir veya iki yonde hareket ettrirse, sisteme ving goziyle bakilir ve ger.

baska kontroller yapimalidr.

Korozyonu énlemek icin boya hasarlan dizeltiimelidir. Tim mafsalli nokialar ve yizeyler
n

Makara tahriki tplerde tahrik milinin ve disl tekerleklerin yeterince yaglanmasina dikkat

edilmeid

En geg 3 il sonra cihaz bir genel revizyondan gegmelidi.

DIKKAT: Pargalar degistirilmesini miteakip bir kontroliin nitelikli kisi tarafindan
yapilmas: zorunludur!

Travers goziniin kontrol
Gerektiginde traver Gatiaklan, asinma ve korozyon
beamindan (on 2z yida b kz) Kool et 1 K stln s kont
raidann d grers

re Wollmiamaz olan bi ravers oz yer bi tavrslo deggiimol
Dizelimeyapimak amachia raversic veva o5ade koymak yapmak vasak. Tvers 16
baglanti g6z, maizeme a 5 daha az olursa saglama degistriimelcr
El zincirnin degistirimesi (sadece makara tahrki tiper)

DIKKAT: ayn boy aym kalitede

El zincirinin yerlestirilmesi (sadece model HTG
€1 zinci arkimin dis Kenanindaki entk el zincin kilvuzunun altnda bulunmalidi

cevrilerek her

el zinciri kilavuizundan gegene kadar tutun,

Dikkat: Montajda el zincirlerini gevirmeyin.

ILK GALISTIRMA ONCESI KONTROLO
ik galistimadan once, tekrar calistinimadan énce ve temel degisikiklerden sonra Gri
vo iasiyic Konstrikayon o saman farafindan konta edimeld. By kontrel gonoido

gozle kontrol ve calisma kontroladar. Bu kontrollerin amaci, kaldima aletinin emniyeti

Sanjonn ravers gozinG sadece i ok 10 Garec veya b Kldima ale asabl.

DIKKAT: Asil kaldirma aleti ve yiik tespit gereci de ATEX bolgesi
olmalldir.

Asla harekelli parcalara elinizi sokmayin
Cihaz1 yiiksek bir yerden disimeyin. Diizgiin bir sekilde yere birakimalidr
Cihaz patiama riski

MonTAJ

DIKKAT: olusumu
Snlenemediginden cihaz sadece patlama tehlikesi olmayan ociamiaras mons
edilmelidir. Kivilcimsiz, patiama korumals takimiar kullanimalidir.

Tasiyici konstriksiyonun kontroli

Teanil konsitkalyon, yaisince sagfem claosk ve bedenan kuvates deyanacek
sekilde segiimelidir.

Kelma aloinin’takimas: nedeniyse izinsiz ok yiKlenmelor (6m. ori gokme)
olmamasina dikkat edimelidr.

Uygun tasima

ve dlgiert

HTPHTG 0,5 -5t

1. Traversi .L" (sol disi) e isareti ucuyla, ayni sekide “L* il isareti yan levhaya yaki. 3
mm vidalayin. Bu esnada saryo tekerlekler travers goziine baka.

2 Ty sty gy It By sakdc s giotne bkecak
seilde traversin diger ucuna yakl. 3 m

3, Hr i ravers ucu i taafan yon ks aréan asacak sakido aversyan lakalra
Vidalamaya devam ed

B tipinde ayrica
4. Cikarma emniyetlerini yayli segmanlarla ve silindirk civatalara sek. 8% gore travers

Gnlerter ve her zaman monte edimelidirer.
5. Traversleri govirmeye devam ederck Gngérilen tasiyici flanas genisiigine kabaca bir
ayar yapilr.

6. Montaj igin Gngbrilen tasiyici erisilebili, agik bir uca sahipse saryo zemine monte
cdimeivo gk ues s fimeic Ongérilen a5y konstiksiyon agc s sahip
degilse, yan plaka mesafesi travers cevilerek biyitiimelidir, boylece tekerlekler tasiyici
flangin ontndon ka\dm\amhr Yo Uzerne urilaoilr Tsker\ek\erm mesafesi yeterince.

P svaiibailes flansa olan mesalesinin Ince ayan (A- Sigisd, tab. 1)
sonra travers gevilerek yapilr.

durumda_oldugundan emin oimak, dogru sekide kuruldugundan, alismaya hazir
olmak e hasarian gidermektir

“BeliSichV kapsaminda yetkin Kisi, mesleki editiminden, mesleki tecribesinden ve
yaptigi

GALISMAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL
Ise her baslamadan 6nce, tasima araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak izere
ekipmanda eksikik ve kusur kontroli (6m. deformasyonlar, catlaklar, asinma korozyon
kabartilan gibi) yapimalidir.

ya yilkiin d

Tasiyict konstrilksiyonun kontrolii
Tasiyici konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuwetlere dayanacak
sekide secilmelidir.

Kaldima_ aletinin takilmasi nedeniyse izinsiz ek yiklenmeler (6m. edri gekme)
olmamasina dikkat edimelidr.

Uygun tasima konstri Ve dlgilert

Sayenun Londrol eimest
In bikant =0 yan pekelann srssinda tam orads buurmelor bylcos yan

Tevhalara s i

+ Deviilme emmyeunm (sadec tip B) ayan, saryo genisiginin ayar ve traversin dogru
montaji kontrol ediimelidi
+ Galisma tamponlan dogru monte edilmis olmalidir.
« Yan levhalar birbirine paralel durmalidir
« T tekerlekler tagyict flansin zerinde bulunmalidir

DIKKAT: Saryolar hicbir zaman, flans ki rlanabili

« Yardim: gereg olarak agik bir yiik zinciri baklas! gerekir. Mevcut bir zincir baklasinda

ayni boyutta

by en szinda zinic bakissinn kaieigina wygun imaici
(tercihen baglant

baklasini, heniiz
el e candan ance’ munan geviek o ane veund k1

zinciri ayni sekilde agik olan zincir baklasina asiimali ve zincir kilavuzian
{arafincian vo 2 gar Gzenndlan cakimeld.
« Zinciri bikillmis halde takmayin. Kaynak dikisler disan bakmalidir
+ Eski el zincirini ve agik olan baglanti baklasin yeni el zincirinden ayinn ve yeni el
zincirinin her ii gevsek ucunu yeni bir el zincir baglants baklasiyla birestirn.

Onanm calismalar yalnizca orijinal Yale yedek pargalar kullanan yetkili atdlyeler

Bir onanmdan sonra ve lardan sonra kaldima aleti
6nce yeniden kontrol ediimelidir

Fabrika denetimi

r bir s6z konusu chaz CMCO Industrial Products GmbH tarafindan
incelenmelidir. Bu incelemede chaz komple sokillr ve tim pargalan aynintl bigimde
incelenir
CMCO Industrial Products GmbH firmasinin yapacadi bu kontrol dikkate almamak
ATEX uygunluk beyaninin gegersiz olmasina neden olur.

Kontroller isletmeci tarafindan diizenlenmelidir.

NAKLIYE, DEPOLAMA, ISLETMEDEN GIKARMA VE HURDAYA AYIRMA

Cihaz tasinirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

- Cihaz duisimmeyin veya atmayi, her zaman dikkatice indirin.

* Elzinci dim olmayacak ve i dlusmayacak sekide taginmaldi.
Uygun kullanin. Bunlar yerel

Ginazin dopolanmasinda veya gesic olarak devre dis brakiimasinda su noktalar
dikkate alinmalid
~Gihaz: tomiz vo uru i yerd depolayin

montaj pargalarn kir, nem ve hasardan koruyun.
. chmere Ince biryag i yguanmaldr.

veya yag siirerek korozyondan koruyun,
. ulasnsmnr stlere htiosares sirmelr
tin

genisligini asan tasiyicilar izerine Konmamalidir.

Yolun kontrol edilmesi
Calismaya baslamadan once tasiyicidaki gegisin kusursuz oldugu kontrol ediimelidir.
Moveut las) ongolr temiztonmoli

Ayrica son dayan: ru tespiti ve konumu kontrol ediimelidir

Sabilomo. disenokii 3aryoan haroket tirmedon énce sabilerme dizenedinin son
konuma kadar agiimasina dikkat ediimelidir; boylece strtinme veya kivilom olusmaz.
Ancak bundan sonra saryo hareket ettrilebilr

DIKKA
flansa ermes tmenoeine dikket edimoti (avicim olusma riski!

Traversin kontrolii
Travers deformasyon, hasar, catlak, aginma veya korozyon bakimindan kontrol
sdimeldr. Ozel curumarda raversted kanca gzinin mazome ek kontrol
edilmelidir, Dayanaklar:

Cavrs degioimelidr.
El zincirni kisaltin ya da uzatin (sadece HTG ve sabitieme diizenekiitm saryolar)

El zincirinin uzunlugu, alt kisminin zemine uzakigi 500 ~ 1000 mm olacak sekilde
ayarlayin.

CaLismA

Kurulum, servis, calisma
Kaldima alefinin kurulumu, senvisi ve bagimsiz galistmasiyla goreviendirien
operatrler uygun egiimlerden gecip nitelikii hale gelmeiidirler. Operatorier fima

olmalidirar.

HTP tekerleki saryonun hareket ettirilmesi
Tekerki sa, batlanan yikin veya takian yik tespt gereoi keydrimasya
kumanda edilr. Gekimemeli

veys yikace Siame s 1 mis el asmamali

HTG makarali saryonun hareket ettirilmesi

montajindan sor tasiyiciya monte

8
edilmeidr

DIKKAT: i izim veri

yan levhalaria értiismelidir.
Sadoco 5000 kg'a kadar B tpinde
Deviilme emniyetinin ayarlanmas:: Silindirk civatalan ¢6ziin ve kulaklan traversin
olacak

i dogru, tim hareket yolu boyunca tasiyiciya 3 ila maksimum 5 mm mesafe
sekilde tin.

Kullanm (opsiyone)

Sabilleme dizenegi sadece yliksiz saryonun basitce sabitlenmesine yarar (park

onum m, gomiciii). i o zinci grubunds ekare (dncr cary ssatyoninde

donecek sekilde) fren cenesi tasiyici flansa preslenir. Bu esnada zincir maksimum el
Q@ iger zincir 5 tokar ozt

Travers emniyeti(sadoco tp B)
Saryo dogru genislige ayarianmissa, travers emniyet cvatasiyla (sek. 8, poz. 11)
Satensblir

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

imha
Devre disi brakidikian sonra cihazin parcalarn yasal dizenlemelere gore imha
edilmeicir

Diger bilgileri ve kullanim adresinden i

uscmanz ription

1 1 Clevis load bar
2 sewemmwa 2 Side piate

3 3 Toolly wheel
4 4 Ade

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antidit device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zyinderschraube 9 Gyl screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
1 Sdﬂaube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Anmebswel\e 13 Ade

14 Spannhiise 14 Skeeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Spiint 18 Spiit pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

l U
\‘tﬁ &
\\kn_,h o




P e

PL - lnstrukqa obslugl tlumaczona z /ezyka

meate s [

O Mod. HT__

Baujahr 7 Mfg.Y&ar 20__
Tragiahigkeit] WLL. kg
Serien Nr. / Ser. No.
Honschbrsite / langs range

e Meghm

'y takze wersji sp

19

Udzwig podany na urzadzeniu (WLL) jest maksymalng masa fadunku, jaka moze byé
podwieszona.

go (doty Jainy

WPROWADZENIE
Produkty CHEO Industil prodcts i a sbudowane sgotie = ks st

podczas stosowania pmdukww moga powodowst zagozenis dla 2yca | Zdrowia
uzytownika

Usytkounlk odpowiada za wicive rz6czouo | fachows pofrstrowanie personc
obslugl. W ym celu wszyscy operatorzy przed przystapieniem do. pienwszego
Snachaioniawsaguenia oo stanle bcCavat okl bt
Niniejsza_instrukcia obsiugi ma na celu ufatwienio zapoznania sie z produktem |
wykorzystania jego 2qodnych 2 przeznaczeriem mozliwosci. Niniejsza instrukcia obsiugi
zawiers waine inormacio dolcagos uiykowania produkly W sposth bezpieczry.
poprawny i eks

a

napraw | przestojow oraz zwiskszyC niezawodnost | 2ywolnosé produku. Instrukcia

obstugi musi byc zawsze dostepna w miejscu, gdzie produkt jest uzywany. Oprocz

instrukii obslugi oraz przepisow obowiazuiacych w kraju uzylkownika i w mieiscu

eksploatacii urzadzenia dolyczacych Zzapobiegania wypadkom nalezy réwniez
d nej i

przestrzegat asad bezpiecznej
Personel obsiguacy, konserwuiacy | naprawisacy produ musi praeczyat, zrozumieé
i stosowac polecenia zawarte wniniejszej instrukc obs!
Opisane srodki ochrony ko wiedy dadza [ bezpieczoftuo joi produkt
ostanie zainstalowany | bedzie uzytkowany oraz konserwowany zgodnie
i niniejszymi Uszytkownik
zagrozenia | zapewnic bezpieczne zytkowanie urzadzeria.

ATEX

per gazéw i pyi
Przedzial temperatur wynosi od -20°C do +40°C. W przypadku innych obeiazen lub
or 6w temper y ¢ ducent

iedzy

istwa sa konieczne, jesli grubosc

izsemuce 0 Urzadzenia preeznaczone do pracy w wybuchowych atmosferach gazow i
N powietra lu par | powlerza albp mate wybuchowe]
R s Temperatury wszystkich powierzchni urzadze, systeméw ochronnych i komponentow,
W25 e 1153 oo Ki6re moga sie stykac z atmosfera wybuchowa, nie moga przy normalnym uzytkowaniu
w razie awarii przekraczat temperatury zaplonu palnego gazu lub plynu. Jedlijednak nie
AL da sie uniknat syt éroj gaz Iub para zostanie podgrzana do temperatury
pow ‘temperatura tych powierzchni nie moze prz
temperatury zaplonu gazu w °C. Warlost ta moze by przekroczona tylko w przypadku
O Yale soumssuommon . meaven cmon sporadycznych aai.
Vato-Alioo 20, 42335 Wopperial Cormany
Urzadzenia do uzytkowania w atmosferze pylowo-powietrznej
W mifscachsagrodonych wybichen oyl panych lemooraur powfrschn i moze
preskroczyé 2/3 nainizszei mieszani rponitzng w
Slopriach Celsjusza (‘C). Temperalury powierzchni, na Kiorych mo 2y
Kiassifiierung zur bestimmungsgemafien Verwendurg/ ebespiscane. bsady miow sdanych do- Vo, misag e mizsze Ht. minmana
Clasification for correct operation {erperaha saplon warse, Kira e e uworzy z akiogo piu, 2 zachovariem
75Kmi
BRSIC HIGH i) inimina lomparatura zopkons warsy o (temperatura tienia) a temperatura
. 3 TeE powrzchueadzris Wigkszo margnesy bezpeczen
i | J2OhBTISC | W2GEMCRS o | T wy pYiow przekracza 5 mm. iednie parametry dia pyidw mozna znalezt w
. — ‘ baz\e danych GESTIS-STAUB Ex " siore v www.dguv.de lub wyszukat w raporcie
e - Z e HVBG/BIA-Report 12/97 .Paramelry palnoscl | wybichowoscl pylow | przeliczyt:
% % 5 skrobia  mieko w proszku | zelatyna
tomperatura zaplonu 390°C x 2/3 = 260°C (maks. dopuszczaina temperatura
x X = powierzchni)
x X 135 drewno / pyl szlfierski
temperatura tlenia 290°C - 75°C = 215°C (maks. dopuszczalna temperatura powierzchni)
T2

2

e o
o i s

EETY

BASIC N3GEXRUATAGE / 113D ExhIATISSCOC (Zone2/22)
Gerat sperlalbeschichiet / Unit specal coted

Last und Traghaken specilbeschichtet /Load an top hook special coated

Kwalfikacja urzadzon

Urzadzenia te pod warunkiem stosowania zgodnie 2 przeznaczeniem nie posiadaia
2rédla zaplonu. Z tego wzgledu nie mozna ich oznakowat stopniem ochrony. W celu
wyeliminowania ewentualnych zrodel zaplonu, kidre m ¢ W razie
niewiasciwego uzycia przez uzykownika, podjeto rézne $rodki (np. odboje najazdowe,
frazkijezdne 2 brazu)

ienty zostaly sprawdzone przez autoryzowana jednostke (0035) i sa ziozone w

DOV R ncusite Sentee ot Am Grasn Siem 51101 Kot (<oonie

wazne informacie umieszczona na tablicy bocznej.
razi pytah W sprawio posiughznia | produkem. na Kidre nie ma odpowiedzi w

w.cmco.eu - emal: info@cmco.eu

ISKRENZIE

Materialy a zagrozenie tarciem i uderzaniem

Podczas tarcia ilub uderzania moga DOMIS(awat pojedyncze iskry, wywolujac w ten
na uderzenia.
Zw\eksmne mebelmeuehslwo 2aplonu powstaje w przypadku naraflenia na siebie
serison: Pars ks jst st isodpams na korsje (ub 2elwo w
oxtnnionia Z ragnazom Iub jogo Sopam to w szczegelnosci przypadkow,
Kiedy wysepue. 623 (0. w posacinaloow

Diatego tez nalezy w ramach zgodnego z przeznaczeniem stosowania produktu
zapewnié, by w tych miejscach arcia fie powstawala rdza, a w obszarze uzytkowania
urzadzenia w moziiwych mieiscach tarcia, uderzen | sZlifowania nie wystepowaly

Laufrollen speialbeschichtet/ Plai roller speca costed
Bremse mit Kihkorper / Brake withcooling lement

N2GEXRIICTAGH / 12D ExhIICTISS'COb  (zone2/22)
Gor ettt/ spcl comed

Edelstahl Last-und Handette / Sailes steeload and hand chaln

Lastund Traghaken verkupfert / Load and top hook copper-plated

nierdzewna). Pozwala to wykluczyC iskrzenie na siyku fych kombinac

wyber i odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowiazkow

utytkow

Punkt poamsszsma Mic Konstuikcia noénia musza byt zaprojokiowane odpoviedhio
rzadzenia + udzwig).

Dzwi
pmhh on. INP, IPE IPB itd.), dla érych maksymalne nachylenie poki dzvigara ie

Tor jeZd"Y i jego konstrukcia nosna musza by¢ zaprojektowane odpowiednio do
Torjezdny

moze e przy ym uginat najwy2cf o 11500 rozpieosel
rzchni jezdnej 3%,
Szue\ma Powieirzna misazy wiehoem Kraskow lezdnych | o dzwigra Canymiar )
o kazdef stronie wozka jezdnego wynosié od 1.0 do 2,5 mm (w zaleznosci od
modelo. aby unknat polorcianego sroda 7
Wzki jezdne moga byé uzywane tylko z zamontowanymi odbojami najazdowymi w celu
uniknigcia iskrzenia.

wozka gl
2wigara w spos6b pokazany na rysunku. Tylko w tym stanie mozna zawiesié w uchu
hak oy diwinicy. Masa dzwignicy powoduje automatyczne zabezpieczenie
ustawienia wozka jez

Poaesas zowiessia wiaizeia operator winien zadbot o motiwost lakie oteluy
dawignicy, ktéra dia niego
{2 urzadzenia nosnego czy fadun)
Operstor mote rozpocaaé fuh 2 Qadunk\em dopiero wtedy, gdy sig upewni, e ladunek
jest prawidlowo pod
Fradbyanis pod podniesonyh fadunkem st zabronione.
Nie pozostawiat fadunkow na diuzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym lub

i

W praybacku wizkowjezdnych bez napedu bebnoviego podieszony ladunek wymaga

przesuwania. Nie wolno go ciagna

Jesi obszar pred tadunkiem ie st dostateczrie widoczny, operator winlen postarac

sig 0 pom:

Bawinca moze byt uzywana w tamperaturach oloczenia od 20°C do +40°C. W
pracy ety producentem.

Przed uzyciem dzwignicy w spe inkach otoczenia (wysoka wilgotnose,

obecross sl odczyn kwasny, isdonm) 1  bskga lowerbw ngbezpiecanych (.

tem.

Traneport posiomy poamssmnsgo tadunku pwmen by¢ zawsze wykcnywany Sowsi,

ostroznie | bisko podiaz:

Nal la palakami

or
zqodnego z przeznaczeniem uzytkowania sprzetu nalezy obok przestrzegania
Insrukc obaug takte stosowanis sig o nsrkej konservci,
1 Galania, abo rlenomainych diwekow podczas pracy dEwnicy
naleiy nalychmlas( wylaczyé z ruchu.
Frace Konsarwacing I corocand kontrole urzacei woino przsprowadzat ko w
pomiaszczeniach Mezagrosonych wybuchem

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE
(Usta nie jest kompletnai
Nie wolno przekraczat udswigu urzadzeria (WLL) ub elementow nosnych oraz
konsirukcj nosn
Usuwanie lub zakrywaie (np. przez zaklejerie) napisow, wskazowek ostzegawczych
1ub tabliczki znamionowej est zabronione.

Podczas ransporiowania ladunk nalzy ukat ago ruchu wahadowego oraz uderzer
w przeszkody.
tadunku nie wolno przemieszczac do mieisc, w Kiére operator nie ma wladu. W razie
potzsby inien on postarac i opo

Ja o Wi iy Sboudwat 2 sk wiscl i fecnel soby.

rzewod uziemisiacy przy pracach spawalniczych
Ciagniecie skosne, tzn. boczne obeiazenia piyt bocznych ifub trawersu, jest zabronione.
pi fadunkiem.
be:

o

Niowiaéciwe pocuieszaniub ociatanisawers poprzez plasko letacy praekr) ucha
iz

Tuigkceerts wtavions] szerckoscl wéeka jozdnego, aby np. przcjochat kizywizng o

mnielszym promieniu, jest niedopuszczal

W i aern ot podssossad ke urzadeenia wyposatons w hak 2 palakani

bezpieczeristwa. Nalezy przy tym zadbac, by nie dobraé zbyt duzego haka. Uchc musi

lozet canvinlana sponue aka, kiry must fednocsedric imieé w uchu swobode ruchu.
sk Tozipog Motna. awiost. ko jodn. Pejstynias

rzazani oy b 6da SvEnce

UWAGA: Podwie twignic

odpowiednie dla sprzetu ATEX.

Nigdy nie chwytac za elementy ruchome
a

e.
Nie dopuscié do upadku urzadzenia z duze] wysokosci. Powinno ono byt zawsze
prawidiowo ustawione na podiozu.

ochronnegol).

MoNTAZ

UWAGA: Mon

wybuchem, panlewax ‘przy montaiu nie mona wykluczy¢ iskrzenia wskutok
narzedziami. %

przeciwwybuchowym (Ex).

Sprawdzenie kons(mk:h nosnej
Konsiicio nosna nelosy wybirat tak, aby posiadata ona dostatoczna stabino
modla pownie pr2anioéé spodriwane s

Naiezy 280bat o1, 3y 08

wskutek oddzialywan mechanicznyct

taricuch napedu recznego

lub wacego = catciami innych urzaceon | obiekcow. W zaleznosci od stopnia
domoss lahoucha apgau rcenego. do odprowadzria ladurkow

Bronze-Laufrolen / Bronze plain roler
Bremse mit Kihkorper / Bake withcooling lement

Inspection and malrtsnanes fnorvals

Slokrostatycanych moze e poqoreise | Mo bedde welrcraca. W sokrosie
Eylkomanta oonacza 1, 2o lesy saptssstat sloaomaria carcaomateh RGLom
napedu rgcznego.

Uwaga: Utytkownik musi zawsze obslugiwa¢ urzadzenie tak, aby faricuch napedu
rgcznego nie byl zrédiem iskrzenia.

(np. sie).
Wobor | 2wymiaronanie. odpowede] Konsukcl nodoe] nalesy. s ‘obowiazkow
uzytownika.

HTPHTG0,5-51

1. Whresls rawers [ego koricem oznaczonym 1 (ewy gwint) na ok, 3 mm  tare
boczna rowniez oznaczona .L". Krazki wézka jezdnego sa przy tym zwrécone w strong
ucha awer

2. Druga tarcze boczna z krazkami wézka jezdnego takze zwrconymi w strong ucha
trawersu nakrecit ma mwnlsz ok. 3 mm na drugi koniec trawersu.

3. Trawers wkrecat dale] w piyty boczne, az oba jego korice beda wystawa poza plyty
bocane na oh 1ewne(rmy:h stronach.

Dodatiowo w praypadkutypu &

nteral Garment

SosPmprmd o, el W celu unikniecia iskrzenia wskutek uderzen ilub tarcia podczas uzytkowania

s sty Shetieim. urxadzsma s wyposazone w krazki jezdne z brazu i odboje najazdowe. Wersje

e kbt Bzt S a1 o et m bebnowym (HTG) sa wyposazone w faricuchy napedu recznego ze stali

ekt by Freyt s sl S‘BDBWSI

e
Punkty podwieszenia foner
Punkly podwieszenia nalezy wybiera¢ tak, aby spodziewane sily byly pewnie g
przenoszone. Nalezy zadbac o o, aby urzadzenie moglo sie swobodnie ustawic pod

Wessore ofinspoction Teteral fadunkiem, w pr razie mog: ¢

urmtsun comtmn

*LADUNKI ELEKTROTATYCZNE
Dia unikniecia natadowania elekirostatycznego elementw 2 tworzyw sztucznych nie
wolno na dzwigni recznej podwieszac elementow (p. peti).

y

materialow,

Szczeqiny przypadek wodoru (lasa wybuchowosd IIC): Woddr potrzebuie do zaplonu
tylko bardzo niewielkiel energil. Z lego wzgledu zalecamy wykonanie pomiaru
dooyzyinego przed zastosowaniem urzadzenia. sk zaplonowa moze zostat
wytworzona lub, np.

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Wozki jezane HTPIHTG ATEX sa przydatne wyaczrie do niezwiazanego z podiozem

poziomeqo przemieszczania fadunkow w obszarach zagrozonych wybuchem (palrz
g

UWAGA: W g ¢ tylko z odbojami

UWAGA: Urzadzenie moze by¢ uywane tylko w takich sytuacjach, w mrm.
wttg urzqczenia b noknodé konstrukcl nie zmieni sig wre: z pozyc

inne lub wykraczalace poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci cywinej za wynikajace stad szkody. Ryzyko ponosi wylacznie
uzytkownik posredni lub bezposredn.

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

praecinko wgosniu 2 plrkcieniani spretystymi | $rubami 2 bam
Valcomy sao0me e, nebcac va Kohce wawerss. Zapenoduis e ey
frgbants Hawerss, iy uolwariu wOcka Jezinegl T (090 ke ScerokGRE |
musza byt zawsze zamontowane.

5.Przez dokonue sie pnego na
zadana szerokosé poki dzwigara.
6. Jesii Drzewndzmny do zamontowania unaazems  digar posiada dosepny wolny

el s abracanls vawersem pouii oiop Tgdey DL boc N8 e,
aby mozna bylo unies¢ krazki jezdne, omijajac polke dzwigara, i je na niej postawic. Jesii
nale2y piyt

bocana zamariowa o ponownie na d2vigar
7. Nastepnie dokonuie sie przez obracanie trawersem dokiadnego ustawienia odstepu
Kiadion ek ondngo o8 stk dmigers (ymier A 1o 1)




20

8. Po zamontowaniu wézka Jezdnego na konstrukcji nosnej nalezy zamontowaé na
déwigarze zderzaki kraricowe.

UWAGA: Przy najwyzszej
oba kori 2

Tyko w przypadku typu B do 5000 kg

9. Ustawianio zabezpieczenia przeciwywroinego:

Poluzowat éruby z Ibem walcowym | przesunaé nakladki tak daleko w Strone spodu
dzwigara, aby na cale] drodze jazdy znajdowaly sie one w odstepie od 3 do najwyzej
5 mm od dzwigara

HTPHTG 8- 20t
I Zmrat sceroas s it rer ez
2 jednio do szerokosci poki rownomiemie rozmisscic na trawersio po obu
ironach ucha zaczepowsas el | pockadk cystansow, Naledy by yn sachowet
0 o stonach wiaiiuy odstgp miedzy pOka GEuigara a obzezem Kk fezoneg
(o . tab. 1
5P staweri oymiary weungtrznedo rozmiesols puzosi e | podkiadd
bacarym. Wigdz tarezami bocarymi a
stk koonowmi s 54 st 6o eI 3 podiaci 7o 1 el
Porada: Dia ulatwienia montazu mocno praykrecic jedna tarcze boczna, rozdzieic na
raworsy wyagana kombiacio el | pockadok ySiansowyGh, oo aceepowe orae
pozostale tuleie | podkladki dystansowe, a nastepnie nasadzi¢ druga tarcze boczna na
taverey. Nakrekt kororns ik ufo narscic
iany do zamrtowaria uzaceeia civigr posiada dstepny woly
Koniee ey wose
dwigara. Jos nosna fica,

nalezy . aby mozna bylo
uniesé krazki jezdne, omijajac plke dzwigara, i je na niej postawié. Jesl nie uda sie
dostatecznie powigkszyé ol Jrszktw ezinyh, nslezy 2t jodna pyi boczna
zamontowat j ponownie na dzwi

57 PG ustawianis wicago odsiape Pt bocznych ey dokrecic wezystie ket
koronowe.

6.

b weczk

UWAGA: W 3adnym wypadku nie wolno stawiaé wozka jezdnego na dzwigarze,
ktorego szerokost poikipreekracza muwyxsu moiliwl do ustawienia szerokos

veleingteton ‘modelul) lub. ktowyo mm e jost zgodny z. pwmm, o itrogo
wozek jezdny zostal skonstruowar

napedu

wozki jezdne z ustalaczem)
¢ afi ustawié tak,

podioza wynosiia od 500 mm do 1000 m
WSKAZOWIKA: Za wedlodbw bozpicaatstva ogniva spinajzce do lacucha napedu
recaneo mogs byt uiyte ko az

napedu

. otworzyt je
~Wylozy€ ub skroci lacuch do pozadane] dugosei

UWAGA: Nalezy zawsze dodawaé lub usuwaé parzysta ilo$é ogniw faricucha.

(przy_przediuzaniu lancucha napedu recznego poirzebne sa dwa nowe ogniwa
spinajace).

UWAGA: Przy ie skrecid

Zakladanio lafcucha napdu recznego (tyko modol HTG i wersie z ustalaczem)

Szezaing rs zeuneirym skrs Ko afcuchs reped rocznego mulde maidowac
ponize) prowadricy tego lafcucha. Lafcuch naped wolnym
i esliuteol Pesoibaa g pckl ke s

TaAcucha haped racznege e zostane on Hrzeprowadzony ohok oby prowadnlc
faficucha.

UWAGA: Przy

KONTROLA PRZED PIERwslvM uRucHoMIENIEM

Preed_pienwszym unuchom

2asadnitzyoh sianach proGUKL araz 5 KonstKGa nesna wmnen oy pocdan kono
przez wykwalifikowana osobe”. Kontrola ta skiada sie giéwnie 2 kontroli wizualnef i
sprawczonis Szl | Kontrole to maia na colu Zavewniari, 29 dzwignica oSt W
bezpiecznym stanie, prawidiowo zamontowana | gotowa do uzytku, a ewentualne wady
b uszkodzeria zostaly ujawrions | wsunige.

“Osoba w rozumieniu o pracy RFN
fest osoba, kidra z uwagi na swoje wyksztaicenie zawodowe, doswiadczenie zawodowe

Przemieszczanie wézka bebnowego HTG
Wazek bebnowy przemieszcza sie przez ciagniecie odpowiedniego ciegna faicucha
napedu recznego.

Obsluga ustalacza (opcja)

Ustalacz stuzy wozka jezdnego

(pozycla parkowania np. w zeciucke). Preez pocigniece, odpowiedriogo, clegha

fancucha napedu tecznego, ak by Kolo lafuch obracelo sip w Kerunku rchy
kazcwsk zegara, szczeka hamuicowa zostaje docisnieta do polki dzwigara. taricuch

nalesy pr2Y G PoaRguag 2 makeymaing S8 ek Fosagniece ariglego clegna

TaAcitha powadLs pomgwne ZwaRiens ueldlacze

Zabezpieczene trawersu (ylko typ B)
Jesli wozek jezdny jest ustawiony na prawidiowa szerokos¢, mozna ustalic trawers za
pomoca sruby zabezpieczalacej (s 8, poz. 1),

IKONTROLA, KONSERWACJA | NAPRAWA
Wediug _obowiazuiacych _krajowych/miedzynarodowych  przepisow dotyczacych

byé kontrolowane:

g0 2 acena ke ckreslang preez uzylkownie,

- przed pierwszym uruchomieni

+ preed ponownym ummmemem Do wfaczeniu z uzytiowania,
po dokonaniu zasadniczych

e pramaiese e rocane, press wyowalfowana osobe.

UWAGA: Rzeczywis i pracy (np. mogq dyktowat
Kontrole w krétszych odstepach czasu.

Prace naprawczo moga wkonywat ko werszialy spocilisycane, Kiere stostia
oryginane czeéci zamienne Yale. Konlrola (polegajaca giéwnie na ogledzinach i
apmuczon dedana) s obe‘mwsc sprawdzenle Komplenosc | sprawnasel
wsaystken uzad urzadzenia, element

posazenia | Kmslmkc,\ oéne] pod Kalem ety 2uzycia, Knmm oras innyoh
Zian
Uruchomienie i powtarzajace sie kontrole musza byé udokumentowane (1p. w
cecute akasoum CMCO

Na zadanie nalozy przedstawic wyniki kontroli i wykazac prawidiowos
e A udzwigu od 1 jest zamantowans na wozk gy e
nim i jesli ladunek podniesiony ta dzwignica jest poruszany w jednym Iub kilku

Kenukach, uzadzerie uwaza i 2 diwi | neley  raze potzeby preeprowadzié
dalsze kontrole.

Usskodsenis kiors powinny byé naprawione w oy uriknicia korozi. Wzystie
polaczenia przegubowe i powierzchnie slizgowe powinny by lekko nasmarowane. W

o
napedowego i zazebionych krazkow jezdnyc
Najpb:rig) po 3 atach ursadzente nalety poddat | omontoni kepiainems

UWAGA: Wymiana elementow konstmk:]l pociaga za soba koniecznase
dokonania osobe!

Sprawdzenio ucha trawersu |
Sprawdzenie ucha trawersu pod katem odksztalcenia, uszkodzefi, pekniecia
powierzchn, 2u2yca | Koreaj nalecy Praeprowacaac w marg palicdby. otz oo nameid

roku. Dane warunki pracy moga ez wymagaé skrocenia okresow migdzy

K nalezy odrzucic podczas konrl, wymaga wymiany awers na
a_ Spaverie trawersu ub o ucha, - ces napray miofsc zuzych fest

niedopuszczalne. uchem zawiesia nalezy wymienié najpozniej wtedy, kiedy

Srodrlea materilu oo o 5% mniesza iz recnica ananionowa

Wymiana aricucha napedu recznego (tylko wersje z napedem bebnowym)

UWAGA: Laricuchy mozna wymienia¢ ty
o toj samej jakosci i tych samych wymiarach.

+ Jako $rodek pomocniczy potrzebne jest otwarte ogniwo faricucha nosnego. Mozna je

Diugos¢ wycistego odcinka musi przy tym by¢ przynajmniej rwna grubosci ogniwa
fancucha
+ Stay st napedu ecanago atworayé (naflepil na ogniie sczacym) | zawisc
otwarte ogniw faficuchowe na tym wolnym koricu faicucha napedu recznego, kIdry
znalduie sig joszcze przed” kolem fafcucha napedu rec:
: Nowy lacuch rapod recznogo nelzy tewriez zaweic w otwarym ognive |
neped recenego.

Sy e o acnege o cowmrars canwam acoaeym ooddele od
rowes faricucha napedu recznego, a oba wolne korice nowego laricucha polaczyé za
pom napedu recznego.

i nieodlegla
srodkow pracy.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic urzadzenie wraz z urzadzeniami
nosnymi, wyposateriem | konsinkcia nodna pod katem widocznych wad | usterek, jak
np. odksztalcenia, peknigcia, zuzycie | w2ery korozyin

Ponadto nalezy sprawdzic prawidlowos¢ podwieszenia urzadzenia lub tadunku.

Sprawdzonikonstrkel nodne

Konstikcis nosna naicsy wyblras Ik, aby posiadals ona ositecang siainost |
mogia powrio przoross spodziowano o

Nalezy zadba ot0, aby na

(np. po skosie).
Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstruksji nosnej nalezy do obowiazkow
uzytownka,

‘Sprawdzenie wézka jezdnego

; Jsho zaviesia raversu musi sip znejdowat dokiadrio centaiie miedzy phyami

bocznymi, aby e byly rownomiemie obciazone.

T Nty st wsawianis zabazplecioria predwwyuoinego (ko tp ).
e tazu trawersu.

. musza bye
« Tarcze boczne musza byt ustawione wzajemnie rownolegle.
« Wszystkie krazki jezdne musza leze¢ na polce dzwigara.

UWAGA: W 2adnym wypadku nie. wolna xakladat woxmw/emnych na dawigary
orokosé.

wozka jezdnego.

Sarawdzonistoru ezdnaga

Przed kazdy nprecy naley s przej

Wysiepuiace przeszkocy unac.

Dodatkowo nalezy onrolonat prawidowcss zamocoania i polozenia zderzakow

kraricowych.

Przed przsjazdem wézkar jezdnymi 2 ustlaczem nalety sio upewrit, e uslacz
ostal otwarty az do zderzaka kraricowego, aby nie moglo wystapic tarcie lub iskrzenie.

Boplero poem asna wprawi wbzek Jozcny wruch.

po dwigarze.

UWAGA: Zwlaszcza na odcinkach zakrzywionych nalezy dbac, by zderzak
ustalacza Pplka diwigara

Ktdre stosula oryginalne czescl zamienne Yale.
Po wykonaniu naprawy i po dluzszym przestoju dzwignica winna byé przed
przywréceniem do ruchu ponownie sprawdzona,

Nadzér zakladowy
Co 3 lata odpowiednie urzadzenie podiega ocenie przez osobe wykwalifkowana lub
autoryzowanego partnera senwisowego. Pray takie] inspekeji urzadzenie jest calkowicie

5
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Mod. HT____ - __
o Baujahr 7 Mfg.Year 20__ °
Tragfahigkeit / W.LL. kg
Serien Nr. / Ser. No.
Pt onceeros
Medum
i3S Em T os O
Hah
i3S EmE s o O

0300
1G8 25310

HIG 10 125310

G20 R [pretey

o) Yale soumeys mesmonns rrogucts omon
Vale-Allee 30, 422 WupperialjGermany

Klassifzierurg zur sestimmungsgeraien Verwendung/
Classification for cortect operation

BASIC HiGH i}
«hIAT 1266 hiCTa Gt

st vl | 13 s | 126 issco | 19

LD % X 135

% x 15

% X 15

" x 135

W przypadku warunku tego spr przez osobe
lub ar

Kontrole musza byé inicjowane przez uzytkownika.

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACUI |
UTYLIZACJA

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
nie rzucac urzadzera,

 Transport afcicha naped recznego winien odbywat s w taki sposcb, aby e mogh

sie on zaweziac i ie tworzyl pet

ansportu s warunkéw lokalnych

Przy przechowywaniu lub przejsciowym wylaczeniu urzadzenia z eksploatacii
nnlelv przestrzegaé nastepujacych zasad:

echowywat urzadzenie w miejscu czystym i suchym.
By urzacaene wraz ze wsaysikimi amoniovanymi na i dlementani przed

: tatuen() "elody Pckryc eka warstua
Trawers nalezy chroni roria zex nasmarowarls marem ub lfon
 Destopne Kol e ey ok heamarowat.
« Josi urzadzenie ma by¢ ponownie uzyte po wylaczeniu z eksploatacj, wymaga ono
o

Utylizacja i usuwanie
0 wycofaniu urzadzenia z eksploatacii nalezy zutylizowaé lub usunaé jego czesci
2godne z przepisami prawa.

Wiece] informacji oraz instrukcji obstugi do pobrania mozna znalezé na stronie

Sprawdzenie trawersu

Trawers nalezy sprawdzi¢pod kafem peknie, odksztacer

rozyiny mosa o skonpeionat.arsocss. matstats uena
zauspcwsgc Vaweres Towers nalezy wymienic, gdy tylko grubos¢ materialu ucha
zawiesia wskutek

jezdnez ustalaczem)

tak, aby
pocioza wynosta od 500 v 66 1000 T

DZIALANIE/UZYTKOWANIE

Ustawienie, konserwacia, obstuga

Ustawieni, konsewac albo samodsiaing, obskage twigric motna povieras ko
os0bom zaznajomionym 2 tymi urzadzer

Musza on mis odprzedegbions pc\ecsme ustawienia, konserwacji albo obslugiwania

Przemieszczanie krazkowego wézka jezdnego HTP
Unichamianie  krazkowego wozka  jezinego nastgpuje przez _przesuwanio

Przy tadunkiem | bez fadunku predkos¢: 1 mis

De:
1 Traverse 1 Clwsload bar
2 Seltenschid 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 me

5 La 5 Bearing

6 Absturzsicherung. 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antitt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 zyinderschraube 9 Cyl.screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhiise 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Splitpin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

©2021 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Tab.2

BASIC N3GEXRUATAGE / H3DEChMATISS'COE (Zone2/22)
Gerat sperlabeschichet / Uit speca coated

Last und Traghaken spezilbeschichtet / Load and op hook special coated

Laufrollen speialbeschichet/ Plain rller speca coated
Bremse mit Kihlkorper  Brake with cooing clement.

GRS RS ERECRE. Gis
Gt e,/ Un pcl oed

ot an ndte s et ond ndhand chain

ot o Tk kol Lo ephooh coper e

Bronze Laufrolen / Bronze plan oller
Bremse it Kihlkrper  Brake with cooing element.

Inspocton and mairtonanes itervals

ntsval Camment
[ e Prr

= per— et
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et ioe stz e
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6ydpepanul

R repeaod gemea no Termon oM AT
enexin
(Beucmaumenbno makoke onsa i n
ucnonHeHuti) SaL) B Mpedlhax MalHATAGA PysonoeNoET
: Tenexwu cnedyem
BBEAEHVE

Mpoaykusa CMCO  Industrial Products.

Gmbl
COBDEMEHHbIM YPOBHEM TeXHAKN cﬁusnpu:wawmmu wmymww Sopann,

moneKo & mex
g

cnywanx, kozda o

ORHaKo Mpn_ HeHARTKAIOM. VCTOML0BaHHM - MPOAYKLl
ONBCHOCTS ANA XUSHM M JAOPOBSA NONL3OBATENEH, 3 TalKE vpemx i, e HONST

ciersoler

3xcnnysvnpymman oprauusaum wecer oroercraemocts 2 auectoen
uHCTpyITaX nepconana.

HEoRxAE, MToEu KENEEM GMPATOD TLATEMLYS GOHEKOMANER & PYKCRORETEOM N

ST yaTaL TepeR nepm KoM oGopyaosaHIR

3aeucum 2pysa.

Venonssosatie B Kakux-niGo APYIWX LENAX CUATAETCR HeHanexawum. Qupna
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH e Hecer oteetcTeemwocts 3a

soanarseTo s nbacsaroTsKcTVSTIPYU0 opratwsaiuno

a TaKe BoSMOKHOCTAMM €10 noaeHeHn. B pation pyiosopcroe cBnEDxamﬂ

Yrasanna ILL) menseTca Becow,
ctponose.
BLiOp U pacveTb NONXOQFUEA HECYWeW KOHGTPYKLWN BXORAT B OGRIAHHOGTA
opranmsaLAM.

ysssun o poayKTa.
Srienwe TOSOIT WIGEXaTs ONECHEX CHYaUM, COpaTITs pscxmm e

MeCTo  CTpONOBKA U f0 Hecylias KOHCTYKUWA fIOMXa  COOTBETCTBOSATS
Harpyskam W Bec yctpoiicTea +

@xoauTSe
WenanoSoaanwn MpoGyTa. oWk TPESORaAA AGHIORO PYXGBSRETES Cnenyer
oodnmnam mecriie oGaTonbie recaN o oo vecuaCTI

o W TexHecKn

FDYSONOABeMHOCTS).

Nozbewios ycrpoftso. nonx pokor0 pvanazona Ganor
Pa3NUHLX TUTOB PO LHanpuMep‘ 5 INP, IPE,1PB W 1.3 126 WaKCHMaTM YTOn
Vaxnona nomn ve pesuuse

Hanpasnmouaa v ¢o usf:yluaﬂ mHmYKuun Homua coomercraosa, oraEbl

npammw P

RO, TOGb  nepcowan,
Doy A oo, comaseor 0 [
RowaerevabM & ABMOH PYKGBCACTRE, oW WX W PYNGRORETEORATCR. WA NP
paore.

5 TOM G136, eci MOVTSK. ScHyaTaLn P s ——————
o6y oprakusaunA obRsana

CEbchewiTs namexs n GesenacHy PAGOTY.

ATEX

TeunopaypHuti Ananason Ann EepiiBoonacHX 13208 1 el
uncpanyoush pdanaton cocrammer or 20°C o 0 °C. Mepen uavanow

ST ¢ Hyan vty W & APy TeMnsparypme ‘Avanasonax
enyex npoKOHCy R TpORaTLCR € pOYaRORTEAC

YerpoiicTaa B wenonusosamn 8. cpepax raslsoanyx, naplaosayx wnn

B3pbiBoONaCHOM

Teureoaryoa Roschwioere Bcex yoTporcrs, ssume GUoToM W iouTOHeIToR,
ectyna B KOHTAKT C B3pHIBOONACHOM aTMOCGEPO, He AOMKHa NpessuAT

akcyeraum, @ Tae o oy
vabexars Harpesa Napa [o TeMnepaTyphi ropsed MOBEPXHOCTH,
Tewmepeypa osepxooT He zoma e
*C. MpeLilueHue 310D SHajeHIs [AONYCKAETC MWL B Cy\ae BOSHUKHOBEHMS
HeTHNOBbIX HEomaoK.

Ye

850w 196 OYUISTEYeT DACK 59pwBa TOPOUSH Mo, TeMTOparypa NOBEpHOOTH Ho

ROMKHA' NpeBbiwATS 213 OT MUNMMANILHOA TOMTIEpATYphl BOITOPAHMA CMECH

RLinb/B03ayX & rpaaycax Lienscs (*C). TeMnepaTypa NOBEPXHOCTE, Ha KOTODSIX MOTYT

06DAI0BLIBATECA ONACHEIE HACNOGHAA Nbifih, CNOCOBHOR TneTs, AOMXHA Be

IHAYMTENILHO HIDKS MYHVIMANBHOR TEMMEPATYDbI BOIOPAHIR CTIOR AAHHOF nbiny. [l
HTepean 75 K 3

eec yery
STou AT NHOrME HaTPAAAGLISA ne HOWeT NpeBsluare 1500 0 enason
oo yCnon nosepioGTH aramss Tonex e Romwen oo

(4paoHGD Ao} XBAIOR GTopOY TanGHIH RO NEKORHTHER 8 TPORGNaH O 1.0 A0
25 o saswcuocTn o wozer)
eKae OUGESOSSHIR 1K TETEKNH PESPEUIASTCA VTOTLSORAT. TonkAD o
Ycrawanewumw Gythop:
eTDOAMA Wi TeNeKON TOYLIHA TDEBEDCH! AGTAHE paCROnaTaTMcH
Frimiciur- il st g gt
YoTPOCTER B mpoywMHY.
oo e OMKOIYSToR  aSTOMATAGCHA T8 CoBCTEOMOM 560M
rw:lcnonuemucm yorporicTsa.

TloRbewMEas YCTPORCTEO, ONPATOp AOTKEH OGPALLATS BHAMAHH® Ha TO, HTOBH: MpH
PaOTe Cao JETROACTED, GEHACI® MW (33 He MPOACTABNATA OnachocT A
onepar
e ———
32CTPONOBEH HALNEXALM OBDAI0N, & B OTIACHOR I0HE HET TIOAEH
SANPOILAETER HEKGATR 103 TGN (YS0M

orpa.
Tion” Mcncnbwaawu Tenexek 6es MPWBOAA MOMBOWSHHSI TPY3 CreAyeT TonkaTs.
TawyTe sanpeuaer

Eom sona pen TDYI0M NPOCMATPHBAGTCA HOAOCTATOSHO, ONGPaTOp AOTKEH

Paspelueno MCNONL30BaTh TONSKO GE3ONACHSIE KAHOBE KPIOW, OCHALEHHLIE
sauenton
Ana cTponosi rpysa Tonsko i

BO3OPAHWA CMIOA MBI (TOMNEPATYPa THGHR) W TeMNGPATYpoR NOBEPXHOGTH
YCTPOIiCTBa. BOMbULMI1 630NACHLIT MHTEPBan TPEGYETCH B TeX CyuasK, ecni TonuHa
enos neinn . ana

VnonsosaHue o Hasuaseyio MOpasyMeBaeT MOMMMO CoBMIoaeHA TpeGoBaHMit
PYKOBOACTEA M0 OKCAYaTalMM TaKKe COGMIORGHMS TPeGOBaHMA PYKOBOACTEA Mo

6220 Aariix GESTIS-STAUB-EX ra caitTo www.dguv.de, Taloke X MOXHO HaiTh 8
Graere HVBGIBIA-Report 1297 Tapamerbu ropo-e0TH 1 S3puB0ONACKGLTA T3
3aTew NpowaBecTH nepecuer:

Kpaxwan / cyxoe MONoko | enaTs
Tewneparypa soaropakwa 390 °C x 2/3 = 260 °C Makc. AoMyCTUMAR TemnepaTypa
nosepxHoCTH

Lepeso / wnudposansHas N
Tewneparypa Trenus 290 °C —
nosepxHoCTH

75°C = 215°C wawc. fonycruman Temnepatypa

Knaccuduxaums ycTpoiicr

Tipw HATEXSLLGM WGTOTLS0884M NG YCTDORGTSR Ho MONYT CTTS UCTOAHIKOM

50310paK¥s. 110 STOM NPUMHHE HAHECEHME MAPKHPOBKM KNACCA SALINTE He TPEGYETC.

Bo. waGendnne G6pasoBeH MTOWINOS. BONOpAN  MANPANOP.  SCPORCTONS

HeNPBUTIbHOM  JKGaTAUMAM, MPOATPHHAMAIOTCA  DAINMSHbIe Mepsi (HanpHMeD.
oo, G )

Lor nposepena ynonoucan apranow (1035) u eposias 6 TOV
Rnéiniand Industre Senice Gmor, Am Grauen Ser

T ounon e ooATa St sasancin TaGa Ha. Gokoson
TnsCTINe, CORGpaLLAR BCo SaNIG CaeASHn

i rsicaciu Borpooos o 15308aHI0_NPOAYKTa, KOTOpbie He G
3aTpoHyTH B ahHoM o8 ho G yaTaL. ioausbiTecs 10 SEpecy
Colombus Mokinnon nustial Product GmbH

Yale-Allee 30 - D-42329 Wupper

Ten.: 0202/69359-600 + Parc: uzoz/eeasmzv

Wenw.cmco.eu + e-mail: info@emeco.

WCKPEHUE

MaTepuani, NpeACTABNAIOLME ONACHOCTE NPY TPEHNN U YAaPe.
TpeHI Wk yaape, i
W, “YBCTBMTEIbHBIX K YAGPaM, MOTYT CTATh PHHUHOT BO3OPaHHR.

BeuecTs. CioAa OTHOGSTCA COYAADEHWR MEXOY OBLIHOR CTANIbiD WIM “IYHOM W
MarHMeM WNW COOTBETCTBYIOLIMM CTTaBami. OTo 0COBEHHO aKTYanbO B Cysae
AR pXGRUN (1aNDHMED, Teroro Hanera)

TlToley it Nononisossiast e peres o s HeoﬁXOAnMo veegureon, o &

TpeHuR, coyaa conpukocy KouGm
WareDHaNGS, HaTDWMR, MerA METARNOR  TaM (Hboue ner. mnm nmyvuaymv
470 1103BORET MCKITIOHTh O6PAI0BAHHE HCKD TPH MEXEHHHECKOM BO3CI

Mpsoanan uens
TOYIOBYIO UMl 4 DY3 GeCyeT NOGWWVATe Takm_oGpasow, o wiSexars
i TpeHs
yanawa. B 3aBMCMOGTA O GreneHn  KOppodMA xapaﬂewcmxu oraene
oA v CraTe
NeRoCTaTO . OTD. CWaNaGt: Ao PaRMG. TPASGNG. LM G CTARYOT
wenonbaosas 8 pasore.

Tipw BOaHAIOBGHI HSTGTBAOK AW TOSTOPOHHI SEYIGR 8 1DOUBC08 NCTOMSOSIN

Toramistroe oocyRaNme W exeroauoe wnexTIpotaNe COCTOn Jorpoicrs

Vlcnonb:oEAHle HE 1O HA3HAYEHHNIO

21

6. ECn Ganka, Ha KOTODYIO MAIGHUDYETCH YCTaHABMBATH YCTPOWCTO, WmeeT
lexKy Crenyet cobWpars ka nony, a aatem

o
VA WAMO NOnKA Gan, & SaTew ONYCTATS Ha ee. ECTM He yaaercs

VBERMTE PACCTOSIHUE MEXIY POTAMA A0 TPEBYENORD, T0 CREAYET CHATs GoKoBY0

NNACTMHY, A 3aTeM yCTaHOBMTL 6@ 0BPaTHO yxe Ha Ganke.

7. ToHkas HaCTDOK DACCTORHHS MeXY DOHKGMM TENeKilA U NONKOR Gank (paswep

«A», Tabn. 1) OCYLIECTBNAGTCH B KOHUE NyTeM BpaleHs TPaBepCy.

8.1
Ynopu a Ganky.

i it dnss menewwu
06 ko2 MPasepCkI JOMHGHLI HaXOOUMLCA GPOGEHS C MOGEPXHOCTIAI0
Gonoooi nnscmum

Tonkxo ans Tuna B a0 5000 kr

9. HacTpoiiKa 3aUuTH! OT ONPOKUGLIBaHI.

OCRAGHT GOAT C LATIMHAPHHECKAMI TONOBKAIA 1 GABHHYTh HAKITAAKN MaKCHHATHO
BHU3 K HIKHER YaCTI GaNKW, JTOGs! MEX(Y HiMA U GANKOi Ha BCeM NyT paccTonie
cocTaBnano o 3 Ao wake. 5 M.

HTPHTG8-20T
1. 3aMepHTL WMpHHY NONKM PABONEH NIOBEPXHOCTH Gark,

2. B COOTBETCTBM C WWMPUHOTi NIONIK PACTIDEAENMT NPOCTABONHLIE BTYIKN 1 WaliG!
PABHOMEPHO C 06EWX GTOPOH KPEMEXHO/i MPOYWIMHS 11O TpaBepce. MTpH STom © obenx
CTOPOH AoNKeH COBNIONATECA 3330P MEXAY NONKOR 6ankit 1 PeBopAO/t (paamep «An,
Tabn. 1

3. Mocne perynposi  BHYTpeHHero paswepa  pacnpenenuTh OCTaBWMecH
5110 KoHLLAM nnacr,

Mexay 6OKOBSMU MMACTUHAMI 1 KOPOHWATHIMM aikamyt [OMKHbI PaIMeIATSR

W 103 WAy v 1

Coger: [1 ofnervexs MOKTaXa CEAYT NPUKPYTHTo OAHY 6OKOBYIO MNACTAHY,

PaCTPSHOTINTS MPOCTa0MHIS BTy, WaH, KPORENIG MOV n GCTaBGES

NIPOCTaBOUHSIE BTYKN W WAiiGbl N0 TPABEDCE B TPEGYEMBIX KOMGHHALIUAX, a 3aTeM

pyio
ool STBT Yorti, 10, Toreny Snomyer Catats o nom 3 Sorow

1 UNSET GTGLTOM (GHLA TO MOGPOXCTION SpALIGHIS ThaBORCH i
Ho

So asetm posin s o San 8 sarou onycriTs ks wes. Ecn e yasercn
yio

oroBu s 3530p WcTEGen npamnat, TO Grayer

3aTAHYTH BCE KOpOHUATLE faF
[ e ——————

(HenonHuIit nepeven:
Sanpeusercn npesmum TPYSonOReMHoCTL YeTpofcTRa (WLL) ik cTpons,  Taoke P
Hecyweft KoReTpyKLY Ha Ganky, wupuna
Janpemasrcw R D y ( coGniodame arc.
npemnpe)mennn i s T i e ), unu ecnu npocpun

"
Janpemasrcw TGPENGLIAT, TPYS B SONEX ¢ HGROOTATOAHM OBSOPOM AT OMGPATOPS.
ow HeoSxomosru cneayer oBparraca 3a nowoulso

Ganas menexia.

s npauecce younme,
younme opworo venoses
o, MpOKSSOANTs  csapowlse patoms wa_ yor

NpUBOANO# uenw (TonLKo Mogens HTG v Bce

anpel 5 Ha ycrpoiicTse.
HGNOTLS0BATS YCTPOACTED © 12H8CTES 3836MTHOISTO MBOSOLHNKE PN NPOSBRSHAN
cBapoHBix pai

Jaﬂr)emasrcw g S —
ARACTAHAM MWW TpaBepce. Tenexka AOMKHA BCOTAa HAXORMTLGH HEMIOCPEACTBeHHD
Han rpyao

cTpO B KOTOpOG GbinM BHECOHS! HECOTTIACOBAHHME C MPOAIBORUTENOM
o, HEnOMS0RATE SAMDELETES

TeRewA G0 CTOROPI eSBIMSMO)
Lnwry

xay
IOOM GOXpaHANOCY PaCCTORKWe 0T 500 A0 1000 .

YKASAHVE: W2 Texm

IPUBOAHOR LeNH Pa3PeLUAETCS HCONLIOBATS TONBKO OLHOKPATT
 Halia ua noweoavol enw iessszpenioe s, roreyT [Lrm—
+ YKOPOTHTE WM HAPACTHTS Ues 20 TpeByeNOft

ssenea ans

niogeit
npunoNeHA

W aDYRATS TPaseRCY

YCWIIAA K NNIOCKO YBCTH KDENEXHO/ Npoy L
e ———

panvycom, sanpe

B poyLIHbI TPABEPCH! PaIpeLiaeTes NORBeUMBATE TONBKO YCTPOTICTB, OCHALLEHHEIE

ToBb

Tlpoyum Aorci HaxoauTsca o TRy OCHOBaHUS KpIOKa, DH ITOM KPIOK AOTKEH

cBoBoaHO R

st G —

MW TONBKO OAHO (PY3ONORENHO YCTPOFCTSO.

Credyem GoGaensms eceada monsko YemHoe
ucno eeHses.

+ Caobopsie koML Uen cruban

YcTaHoBKa npuBoaHOi uenu (ronibko Mogen HTG  Bepcuu CO CTONOPHLIM
moxat

Ha BHEWHEM Kpae KOneca MPUBOZHOA UGMM NIOMKEH HAXOMMTHGS
npUBOHO# Lenw. Vcrsuosnm o050t ahend Beckoneuno npraoaon

KoK QOmHHBI ans a

ma
30He (ATEX).

HUKOTAa He NpKACATECH K NORBKHEIM SaCTAM,
He porsiTe YGTPOACTBO C GONbLLO BHICOTH. ET0 GGAYeT BCeraa akypaTHo onycKar
Hanon.

yerpoicreo eo cpenax (cobnionaiite

MapKMpOBKY KNacca 3aumTs!).

MoHTAX

pede, mockonky

Buumanuo:
yempoiicmao makum 06pa3om, 4moGl npuGOGHa Uens e UCKPURA.

Ynpasnenvie Tenexkamu HTPIG ocyuiectansercs cuny. [InA NOBLILIGHNS YPOBHS
Sasoncioer ko vlensime offasoasis U soneleTe {1apos W T
YCTPOIiCTBa OCHAUIIOTCA GPOHIOBLIMM POTUKaNW, 3 Taloke Bycbepaww. B Monensx o
Tenexiamt, ooHaLEHAM YaryuKaMH (TG), HCHOMMAYIOTER MABOHUS. ST W3
Hepxaseioule cTanu

Touwn crponommn

Tosn sThonoB crenyer sHGupaT: ¢ yserow mpeatonaraeworo ycura. ipn sTow

HEoEXORMMO SBeceTe BOWOKHOSTs SupABHHEGHIA YCTPORETEA oA HATEYSIOR,

nocronty @ npoTeron mpae eyt SoammyTS MRS HOTCH O
iarpyary

CTATUYECKOE 3NEKTPUYECTBO

B0 MaBeaHME HAKONMEHWA INEKTPOCTATHHECKOTO JapAAa Ha NNACTUKOBLIX AGTANAK
He cnenyer

30 phrara.
UWCTUTS TOMbKO  BaxHO GandeTioi (ANA WCTKM A@HMbX AeTanei cremyer
hanLRoRaTS BRTHCTaIECKHE WaTEOWATE)

OcobenHocTs BoRopoRa (pynna BaphisoonackocTy IIC): flns BO3rOpaKWA B0R0PORA
pebyerca cuess uanoe onimiecrso svepru. ogrouy neben uenonosaon
yopolice | peroerdyetcn  mpoisectt  sawepu.  Ucpa | MOKeT  wiete
Hanpumep, BcneAcTane

enoosam WHeTpYMENTA

MpoBepKa Hecyueit KoHCTRY KM
Oropiyo KowCTYUo reayer ssGupars TaK oGpaow, oGl ona oGnapana
OCTATONHOI CTABWTILHOCTLIO U BY{ASPXUBANA MPEATIONaraenioe Youi

oM, 470G pH Y '
10 BOSMOKHOCTH He BOSHUKANO AONONKMTENsHAIX HAIPYSOK (HaNpWMEP, BCnecTaie
Tomete o o

B NODXOAALEH HECYWER KOHCTPYKUMH BXORST B OBA3ZHHOCTA
mnnywpymmem opramom

HTPHTG05-51
1. BXYTUTS TPaBepCy KOHUOM C MAPKUPOBKOii «L» (nesan pessGa) npuGN. a 3 i &
Sckneya Moacnay o suanontuioh uPostba L. Tipk oro porct Tenescs
Yo vanpasnen ooy Toasepcy

opyio 6 PONMIGIN TENeXKM, HANPABIIEHHSIMU B CTOPOHY
npcywwm asa, T DAY T K AT Ao TP D13 ot

(py-uBaTH TpABEPCY B GOKOBYIO NNIACTHHY, NOKa 068 KOHLIA TPaBEpCH! He GyayT
BLICTYNaTS M2 BOKOBEX NNACTHH.

lononHuTentHo ans TN
4. Ha xoust Tpasepch cneﬂy!r BKPYTHT BUHTLI G LWTIMHAPUHECKAMI TONIOBKGMY 1
RpYXHHbIMM WaliGaNY cOmmacHo puc. 8, Onn

LN BEPTVKANILHO B STOT LNV, @ IATEM NIOBOPAYHEATS KOTIECO MPHBOAHON Uer 70
Tex 0p. oka anh He CyAeT MPOrYLGHa <epes 608 HaMpaBTMOL,

TPOBEPKA NEPE[] NEPBBIM BBOZIOM B 3KCTINYATALMIO
Mepon nepsi gsoiow o SKGTVTaL, nepen SeoRow o oKeTVaTAUMO Tocne
nepepuisa, a Takxe BHECEHMA CYLIECTBGHHAIX WIMEHEHA UIASIHE BMECTE C

nonpasymesaeT Nposepky BHewre! o ooy wagenun. Tare
fpo N03BONSIOT YGEAUTSCA, IO IPY3ONOTbEMHOS YCTPOCTO Geson:
yeTanosneno_ Hagnexa padou 1 oT0%0 K axcnyaTaL. Boe [reentey

i o6y
RechOKTH M TIOBPEXACHWR FAOMAHS GbiTh YCTPaH

"CREWMBNHCT ~ 3TO fALO, KOTODOE B CHTY MONYNEHHOMD MPOMECCHOHANHOTO
6 onbiTa u Terywen i

nposepi

TPOBEPKA MEPE[] HAYATIOM PABOTbI

3 Nepep Halanom PaGOTs! CrIGAYeT NPOBEPHTS YCTPOICTSO, @ TaKe CTpon,
ocHacTky 1 Hecyuyio
Hanpuep, 7iecbOpMaLI, TPELLYH, YSHOCA W KOPF
Tcuio Srore ke Snefyer NposeriTe MAARHGETS fonewSas! YCTpOHCTRS
v tpysa.

Mposepka Hecyuieii KoHCTP)
Ghopw KoWCTPYKUNG GRORYEY SHCHPATS TakiM OBpasom, ol cue. ofnapena
AOCTATONHOR GTaBATILHOGTbIO U BbIAGPXUBANA noeaorarsevoe youn
Tom, 470k npy .

110 BOIMOXHOCTH He BOSHKGINO AOTONHATENLHIX HaIPYSOK (HANPHNEP, BCheACTaME
nomseua nog ymo

B e SR S—
SKenyaTPYOe Spramvam

Mposspra renexin

sbeput ot acTpoie
Tenexor g

Tiren - nanseduers  wpaiiens  Toasepeet ymecYEnnemn rpyban
npmaapmenwan acTPoma op KOMRPOTO W nonosGane
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npoywma TOUHO 10 LGHTPY Mexay
Goxaaann AnaCTHEN 8 Lo oBecreven i pasiouepHon arpyon

+ Heobxonuno o (romsio Tvn
B), HACTpOKY LMpHIbI TenexIv, a TaKke Daawnmnub yuannam Tpasepes.

+ Bychepsi HOMKHSI GIT YCTAHOBNIEHb! HAANEXALLMM O

 BoKoseie nnacris AOM G napaTOel

« Bce ponuki AOKH! NPUNEraTs K Nofike Ban

Ha 6anKu, wupuna pbix
maxcumanHo donycmumyro.



22

Mposepka paGoveit nosepxHocTH

Kaxabii paa nepe Havanom pagorsi GeayeT yGeQUTLCR, HTO HAATO He MpenaTeTayeT
RBAKEHWIO TenexKU N0 Ganke. py HEOGXOTUNMOCTH CTIeAYeT YCTPAHHTS MMEIOLEcH

npenscTais

TPAHCIIOPTUPOBKA, XPAHEHME, BbIBOFL U3 SKCTINYATALMM U
YTHM3AUMA

KOHUeBbiX YIOpOS.
Mlspen mianou_nepeueuenun Tenexcy o CTONGpiM Mexawuou creayer
YBeAUTLCA, WTO CTONOPHBI MEXaHU3M PAackpsiT A0 YNopa, TPEHWe OTCYTCTBYe:
KON oBpaoRMS oKD TS NoGhe ST0rG. BASPEWRGTES NApOMOLETS
Tenexxy.

BHAMAHWE: Ha nocopomax credyom onedum 3a mow, 4moGi yrop
He kacanca (onac

uckpoobpazoaanus)!

Mposepra Tpasepcs!

HeoBX04UMO NPOBEDMTE TPABERCY HA HANMINE TDELLIMH, ASDODMALINA, NOBPEXABHAR,
cnensi usHoca W Kopposw. OCOGOE BHMAHHE CrIEnyeT yaenwTs Npu nposepke
TONUWHE MaTEpWaNa KPENEXHOM MPOYWIMHLI TPABEPCL. TPABEpca MOZTIEXVT 3aMEHe,

5 % OT HOMMHTBHOTO PaIMepa.

Hapauuisakve Wi yKopaumBanue NPUBOIHOR Lenn (Tonbko womens HTG  sce
TENEKKI CO CTOMOPHSIM MEXAHHIMOM)

[lnviy TPUBORHOA ST CrIeYeT OTMEPATS TaKAM OGpa3oM, 4TOBk PACCTORHME OT
HUAKHEIO KOHUA A0 NONa COCTABNSINO OT 500 40 1000 M.

PABOTA / UICNONbL30BAHUE

YCTaHoBKa, TexHMUECKO® OBCNYXHBaHWe, ynpasnenve

© ycTpoi

i — yetanosry,
Byt 1w YCTDOHETS, onotas ST CMOpRTO AOMEn Sut
03HAKOMIIEH C NPABUNAMY TEXHHKN BE30NACHOCTA,

Mlepemeuenve porkonoit renexs HTP

Pon, Terlexxa 3afeACTBYETCR NpM TOMKAHMM 3ACTPONOBAKKOTO TPy3a Wni
TOABCLKGHROTD TPYSGHrETA, Ty SAROOULEOTER

Tiow epaMLIS A & HATOYEHHOM SOETOA WA AW 563 HATRYS04 SKOPOCTS He ACIKHE
npeBLiwaTS 1 M/c.

Tlepewmewenme Tenexiw ¢ Katywkoit HTG
Tenexxa ¢ Kkatywkoi NyTew Hatsxexws seten
PMBORHOR e

Ynpasneue CTONOPHLIM MEXaHW3MOM (onuwA)

Cronopisii i

(raprosouwas noawurn, vanpep v Gyar). Eann roTT 3 wyo

BeTha ToABOHOR e Tar OBSE30M, dToB LATHEA 3803H0uKE NoBSPHYACS Mo

20RO CTpenke, 16 ToOUGSHER KoNORKa MOWRMETER k Romwe arke. Fow SPom Ll
creayer v o,

70 CTONOpHA MexaHaM PaIBnOKHPYETCA.

@mccauyn Tpasepc (ranuxo T B)
ECnW Terlewia HACTPOGHa NOA KOWKPTHYIO WWDAHY, TO TPaBepcy MOKHO
SaUEHpOBaTS & NoUOLIs CaoHors ST (PHE. B, néd. 1)

KOHTPON, OBCIYXUBAHME U PEMOHT
B c

IDEANMCAHUAMIA NO NPEAOTEDAILIEHHIO HECUACTHSIX CIYYAEB 1 TeXHMKe Be3onacocT

o 3
« Nepe NepBsIM 830A0M B KCNNYATALMNO,

« Mepez NOBTOPHbIM BBOJ0M B SKCANYATALMIO TIOCIE KOHCEPBALIN
= 0 BHECEHHS NPAHLINMANGHBIX HaMeHeHHH,

« He pexe 1 pasa 8 ron,

yenosusx np (Wanpuwep, &
) Gonee wacmeix
uHmepaanax npoaepok.

T MoXeT Tonso
MCNONL3Y/OLMMM OPUIUHBNHEIE 33NNACTH Yale. B NDOBEDKY (B OCHOBHOM, BHEILIHETO

caum e, ocuacTon,
ORoDHOR KoLCTDYNLM . Waas RGOS ToBpexEow, Waiosa. KOPPoOMA
npoiMe HaeneHws.

POBEPKU 70K
(Hanpuen, RocpeRTaoM sascqcioro copradwiaTa CHICO]
Pe3ynbTaTLi MPOBEPOK W MPOBEAICHNS DEMOHTHLX PAGOT HAZNIEXAILIMM 0BPasoM

mponme (pyaonomsewmocru or 11) ycrasomneno a Tenexte W NoaATA Y
(GU|AETCH B OFHOM WM B HECKOMILKUX HAPABMGHVX, TO YCTaHOBKY Crieaye
Ko n mpn HeGOKGaMOT  noRBeprYTS

Togpoxiow raropacoworo ToMpTS cremyeT yerpau B0 vaGoxaie
oa) HUDHEIE SNIEMEHT W NIOBEPXHOCTA CKOMbXeH
9T VEHECTH HoGanblLoh G1oR cussn. Mpn owrom pesirouniiimelos;
oumer:

B UomenA, GoHaUEHHAX NDWSOTOM KETYUKH, CrOZyeT otpauars ehmane e
AT CHS3KH 8 TPHBOL4OM B8y 1 3YGABTUK KOLOBMX PO

omee, e uepes 3 ona HEGBXORMO. nPOWSRELTA XANMTaHSH peNONT
ycmwma

3awena ysnos ocHosanuem ann
nposedenus npoeepku creyuanucmom!

Mposepka npoywwHbI Tpasepce!

Tposopey _ TooyuMs  Thseofc WA ASGODMSLUO. KEIWMG nospexceme.
PACTDECKWBaHWE NOBEPXHOCTH, USHOC U KOPPOSWO CIIERYET NPOMIBORMT Npit
HeoSommoe. o o poxe ogpers pasa s rog 5 32BAGMMOCTH OT yCOBA

Ecnn npwmm Ypssepcm 110 pesyLTTaw NPOBEPIUA KENPHIOZH K SKCANyaTaL, TO

FAGOT WA THGREEo0 TN TETLIRNS, TP, © USTRAD YCHPARHA CHORC FOROCH
TpaBepcy C NPOyLUMHOI CNEAYeT OGAIATENSHO SaMEHUTS, ECii e TekyLiA AHameTp
MaTepUana a 5 % WeHsLUE HOMMHATILHOTO (Ta6n. XX).

‘3alera NPUBORHON LENV (TONSKO MOENM C NPHBOROM KaTYLLKH)

SHUMAHME: torts s Saeny Ouints BT, SLITATHGNL 13 SHANOENINGED
Mamepuana, uMem> aHAOZUYHOE Ka4ECTISO U pa3M

* B KaMECTBE BCNOMOFATeNLHOM CPEACTBA MOTPEBYETCA PASOMKHYTOR SBEHO TPY30BOI
L. TG Moo WROTORHTL Tl LS KYORE 13 Saek MAGKOLISHOR i Tor0
epa. 1pH ITOM ANMHA BHIPEIAHHOTD IMOMEHTA AOTXHA ObiTh WO MeHbive

+ PasoMiyTo CTapyio NPABORHYIO LeM (ENaTensHo COBRUHMTENsHOS 386HO) i
iyToe 38eHO K cacﬁcnww KoMUY MIpUBORHO ienn, euwe He

T oayi MOVOGRIG o SRy T BCTABHTS & padOMKHYTOD 38610, 8 aaTow
IPOTAHYTS Yepes HanpaBnFIowe  WKVE,

« Mpu yCTaHoBKe ens He. ve neperpyuears CBapHie Wes! NpH NPOXOXAEHMM ACKHLI
66T HanpaBneHL H

: Onienus crapyo nwawym one 1 pesomciyios e o Hosoh e 2 satew
coen npueoy Uen C NowOWsIO HOBOTO
ComMRTSnMRN Spene

Pem

Mcnonhﬂvlmunun aphwanLHIS SanaBCTH Yale.

Mepon oooiow @ orcunyaTalio Tocre poworra i Aol rorcepraym
nogeepry’

KOMNNeKcHas NPOBepKa TeXHWYECKOro coCToRHM

P35 o Tpn 1912 YCTRORCTED AGMID TROXGATS TOXCCKoD OComAOTENLCTRORaIMS,
roropoe " mcom. B
Xofle abHOR KENRESEHOR NDOBPH TeSHGCKETE COSTOAMAA BLTAHAETEn e
RowoiTax yorpalioToa  noRpo0o obeneonanno ocox yaro

Nou npogepiy

TEX Tepret cuny.

VHMumaTopom npoBeaeHWA MPOBEPOK AOMKHa GuITh  SKCMNYaTUpylowan
opranmaaLms.

yerpoersa creayer codienaTy ¢ crespoue mpueT:
e pouns 1 o Epocars yoT onycra

vy i crenyer vpancnop‘nonasvu ravan 0Bpaa6n, 0Bt B npoiecce e
ctpasonumanvcL yan s

S rerier MCnGanosomae OACEALISS CHORTED AT TERHTOD TR, STO ST
OF KOHKDETHEIX YCHOBHA.

Tlpw XpaHeHuH uNU BpeMeHHOM BLIBOAS U3 IKCHNYaTaUMM YCTPOACTBA CreayeT
coBniogaT> Creaylouwe NYKKTI

- YeTRoirSo creayer xpaniTy b rcron oo ecre

© JeTpofiTao, a TaKxe sGe HaBeOIIe VAT CTEAYCT SALMLAT, OT SApRHCNS.
ION3AaHIR BRary 1 MOBPEXIEHYIA C MIONOLLbIO GTIEUNATTLHOTO KOXYXa.
e () crenyer nestm TOHKUM CTI0M MK
xoppoa:

wacna.
Haweom neBonaLIoh oA CMBaNH Ha ROEy S ecTepN

+ ECiin noche 118032 YCTPOICTBA W3 SKCINYATaLAN BOSHHKAET HEOBXORMMOCTS B €0
VCMONL308aHUM, TO €0 PABOTOCMOCOGHOCTS AOMKHA BTl MPOBEPEHA KOMMETEHTHBIM
cneuuanmctow.

Yrunuaauus

Mocne BhiBoAa Us KCMYATaUMN AeTan YOTPOTCTBA AOMHGL HANPABNATLCR Ha
BTODWHYIO IEpepabony B COOTBETCTBAM C  MECTHbIM  3aKOHODATENbHbIMI
IPEAACAHUAMM W YTTHIMPOBATECS.

s s st
pjstn

“tgas A e o
i e WEICE W1 ra

BASIC U3GEXRNATAGE / 13D ExhIATISSCe (Zone 2/22)
Gerat sperlalbeschichiet / Unit specal coted

Last: und Troghaken spezilbescichtet / Load and top hook specialcoated

Laufrollen speialbeschichiet/ Plai roller specal costed
Bremse mit Kihkorper / rake withcooling lement

MIGH  12GEXRIICTAGH / 12D EChIICTISS'CDb (zone2/22)
Gert peziabeschichiet/ Unit specal coaed

Edelstahl Last-und Handette / Stailes steelload and hand chaln

Lastund Traghaken verkupfer / Load and top hook copper-plated

Bronze-Laufrolen / Bronze plain roler
Bremse mit Kihkorper / Bake withcooling lement

Bon W HCTRYKUMM O RocTynHLI
AN CKAYMBZHUS Ha CAHTE WWW.CTICO.eU.
Beschreibung
1 Traverse 1 Gerslond bor
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Me
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiit device
8 Ausdrehsicherung
9 Zyinderschraube 9 Gyl screw

H
g

10 Copper plug
11 Sorew

£k

12 Ade housing

i

14 Spannhi 14 Skeeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangetise 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Spiint 18 Spltpin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

:

HT.
O Bqulth 7 Mfg Year20__ o
eif / W.LL kg
Senen Nr. / Ser. No.

Flonchbraite / onga range.

Mediu
izocmnce O
035 Exe 1135C Db,

n2cocTHGE O
125 Beme riasc oo

C€ AL

o Yale souwmss mexmuoning. moguen omen o
Vol Alloa 30, 42329 Wuppenal/Germany

Kiassifizierung zu bestimmungsgemfien Verwendurg/
Classification for correct cperation

wmsic o i)
I3GEhIATAGE | I2GECKICTAGH N
hccel/ Mocel I13DExhIATI3S'COC | 112D Ech ICTI35°C Db rd
QeI
x x 15
x x 15
X X 15
x X 15

Tib2
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